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Copyright 2011 by PennEngineerfhdnc. All rights reserved.

No part of this documentation may be reproducepietbor transmitted in any form, or by any
electronic, digital or other means, without perigissn writing from PennEngineerifiginc.
(referred to herein as the “Company”). This in@dsgbhotocopying and information storage and
retrieval systems. The material in this documéonias subject to change without notice.

PLEASE READ THESE TERMS AND CONDITIONS CAREFULLY BORE USING THE
SOFTWARE INCLUDED WITH THE EQUIPMENT. BY USING THSOFTWARE
ACCOMPANYING THE EQUIPMENT YOU AGREE TO BE BOUND BYHE TERMS
AND CONDITIONS OF THIS LICENSE.

All software furnished with the equipment is onaehsed basis. The Company grants to the
user a non-transferable and non-exclusive licemssé such software in object code only and
solely in connection with the use of the equipmedtich license may not be assigned,
sublicensed, or otherwise transferred by the usart dfrom the equipment. No right to copy a
licensed program in whole or in part is grantedleTo the software and documentation shall
remain with the Company. The user shall not mqalifgrge, or incorporate any form or portion
of a licensed program with other program mateaadate a derivative work from a licensed
program, or use a licensed program in a netwotke User agrees to maintain the Company’s
copyright notice on the licensed programs deliveveét the equipment. The user agrees not to
decompile, disassemble, decode, or reverse engangdicensed program delivered with the
equipment, or any portion thereof.

LIMITED WARRANTY: The Company warrants only thdtet software will perform in
accordance with the documentation accompanyingdag@ment during the equipment warranty
period. The Company does not warrant that theveo# is error free. The user’s exclusive
remedy and the Company’s sole liability for defantthe software as to which the Company is
notified during the equipment warranty period igépair or replace the software at the
Company’s option. This limited warranty does naplg if the software has been altered, the
user has failed to operate the software in accaelath this documentation, or the software has
been subject to abnormal physical or electricasstr misuse, negligence or accident.

EXCEPT FOR THE EXPRESS WARRANTY SET FORTH ABOVE, EFSOFTWARE IS
PROVIDED “AS IS” WITH ALL FAULTS. THE COMPANY DIS@AIMS ALL OTHER
WARRANTIES, EXPRESSED OR IMPLIED, INCLUDING, WITHOULIMITATION,
THOSE OF MERCHANTABILITY, FITNESS FOR A PARTICULARURPOSE AND
NONINFRINGEMENT OR ARISING FROM A COURSE OF DEALIN@SAGE, OR
TRADE PRACTICE.

IN NO EVENT SHALL THE COMPANY BE LIABLE FOR ANY INDORECT, SPECIAL,
CONSEQUENTIAL, OR INCIDENTAL DAMAGES, INCLUDING, WTHOUT
LIMITATION, LOST PROFITS OR LOSS OR DAMAGE TO DATARISING OUT OF THE
USE OR INABILITY TO USE THE EQUIPMENT, THE SOFTWARER ANY PART OF
THIS DOCUMENTATION, EVEN IF THE COMPANY HAS BEEN AMISED OF THE
POSSIBILITY OF SUCH DAMAGES.
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A Kerjuk, olvassa el a kézikdnyvet, mieltt a prést izembe helyezne

1. FEJEZET

BEVEZETES

A PEMSERTER 3000 sorozatu régzielem-sajtolé berendezés kézikonyve a 3000-es
sorozatu sajtolégépek normal automatikus valtozsmaerteti.

M kodési jellemz k:

Biztonsagi és védelmi rendszer egészen 0,4 mm &my8kgig.
Egyedi nagy sebességyomdszar mozgatas, nagy hatasfoki nyomolokettel.

Szamitdgépes vezérendszer érinképerny s irdnyitassal. A kezaehek egyszer és pontos
vezérlést tesz leheté. Konny beallitasra, mkodtetésre, karbantartasra és hibakeresésre
tervezték.

Konny beallitasu és cserélhetg automatikus adagolasu szerszamrendszer. Tobbféle
szerszam alkalmazasat teszi lekét kiildonboz rogzit elemtipusokhoz, azonos adagoloval.

Gép tulajdonsagai:

Nyomoer
Présrendszer tipusa
Leveg szikséglet

Benyulasi mélység

Magassag

Szélesség

HosszUlsag

Suly

Elektromos halézat

(Eszak-amerikai szabvany)
Elektromos halézat

(Eurdpa és Csendes Ocednia térség)
Leveg fogyasztas

1,8-71,2 kN
Elektromechanikus veziér
6-7,5 bar (1/4"-0S (6 MM-ES) BELATMER J
CS A PRESHEZ)
610 mm
208 cm (82")
92 cm (36")
126 cm (49.5")
1235 kg (2725 Ibs.)
240-250 V AC, 60 Hz, 201A,

240-250 V AC,50 Hz, 20 A, 1

Automatikus anyacsavar uzemmaod perceRén
besajtolassal kb. 1,3 liter/mp 1 atm esetén. (2cT®).
Automatikus szegecs lizemmaod percenként 30
besajtolassal kb. 3,4 liter/mp 1 atm esetén. (3¢2H).

» Kornyezeti hmérséklet
» Kornyezeti paratartalom

0-47C (32-104F)
0-100% (nem &itett levegre vonatkozik)
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BIZTONSAG

A Series 3000-es sajtolégépet ugy keszitették, noggfeleljen az ISO, ANSI, OSHA,

CEN és CSA biztonsagi dfasainak.

A Series 3000 tipusu présgép ugyancsak megfeleuegai Unio elirasainak és CE

megfelel séqi jellel is rendelkezik.

A Series 3000-es gép megfelel a kovetkekzirasok legfontosabb kévetelményeinek:
EN 60204-1 Gépgyartas-biztonsag — Gépek elektrdaomndezései, 1. rész: Altalanos
el irasok.
ISO 14121-1:2007 Gépek biztonsaga — Kockazatedélaei.
EN 349 Gépgyartas-biztonsag — Minimalis tavolsaamlemberi test zizodasos
baleseteinek elkerulésére.
EN 61000-6-4; 2001 — Emisszios iehsok
EN 61000-6-2; 2001 — Védettségi iasok
BS/EN/ISO 12100-1:2003 Gépek biztonsaga — Alapfogll a kialakitas altalanos elvei.
1. rész: Fogalommeghatarozasok, modszertan.
BS/EN/ISO 12100-2:2003 Gépek biztonsaga — Alapfogll a kialakitas altalanos elvei.
2. rész: M szaki alapelvek.

Kérjuk olvassa el és tartsa be az alabbi biztonsagvintézkedéseket.

A BIZTONSAGI OVINTEZKEDESEK
A gép szervizelése @t mindig aramtalanitsa a prést és huzza ki azrelelos kabelt a
csatlakozébdl. A gépben alkalmazott fesziltségékostaramuitést és/vagy egesi sériléseket
okozhatnak, amelyek halalosak is lehetnek. Mirkdignos figyelemmel kell eljarni a
géppel vagy a géep kozelében végzett munkak soran.
Mindig hasznéljon védszemiiveget a gép kddtetése és karbantartdsa kozben.
Fllvéd hasznalata javasolt.
Miel tt hasznalna a prést, gy djon meg réla, hogy a levegllatas vezetékére egy
lekapcsol6 szerkezetet illesztettek és ez konnigrhet , hogy vészhelyzet esetén le
lehessen kapcsolni a leve@ géprl.
Rendszeresen ellenzze, hogy a levedgoml k és csatlakozasok nem hasznalddtak el.
Csak jovahagyott alkatrészeket hasznaljon a kaab@shoz és javitashoz.
Ne hasznaljon csorba, repedt vagy sérllt tartozatkédk szerszamokat.
Stabilan csatlakoztassa a lIégvezetéket.
Tartsa tavol testrészeit a gép mozgo réskeit
Ne viseljen ékszereket, laza dltézeket vagy barastimamit a mozgo részek elkaphatnak.
Ha egy Uj felhasznald rkddtetné a présgépet, gy djon meg réla, hogy ezek az utasitasok
kénnyen hozzéaférhek.
A készlléket csak rendeltetésének megfelehasznalja.
Semmilyen modon ne végezzen modositasokat a gépen.
A leveg nagy sebességgel tovabbitja a rogdémeket. Hasznalat ¢t ellen rizze a
csovezes folytonossagat. A pneumatika csévekne&dain a helyikon kell lennitk.
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A ELEKTROMOS BIZTONSAGI EL  IRESOK:
A gép szervizelése dt mindig aramtalanitsa a prést és hluzza ki azrelelos kabelt a
csatlakozébdl. A gépben alkalmazott fesziltségdlostaramuitést és/vagy égési sériléseket
okozhatnak, amelyek halalosak is lehetnek. Minkdignos figyelemmel kell eljarni a
géppel vagy a gép kozelében végzett munkak soran.
A valtoaramu tapellatast le kell valasztani a m@ghal egy megfelel szigetel eszkdzzel,
miel tt a meghajté boritdsa megbontasra keriilne, vagyily@&n szervizelésre sor kertilne.
A STOP funkcioé nem kiiszdbdli ki a veszélyes fesAijet a meghajtobdl, a motorbdl vagy
barmely kils opcionalis egységth.
A meghajté kondenzatorokat tartalmaz, amelyek prdédisan haléalos feszultséget
hordozhatnak magukban még a véaltakozé arami mégksaflasztasa utdnis. Ha a
meghajté aram ala kerul, a valtoaramot el kelletaipi legalabb 10 percre a munka
folytatasa eltt.
A biztonsagos levalasztas funkcié nem kiiszobddi keszélyes fesziltséget a meghajtobdl, a
motorbdl vagy barmely kilsopcionalis egyseégh.

FIGYELEM: Kozvetlenul a présgép atvétele utan, amin lehetséges, hozzon létre egy
Karbantartasi Kédot kizardlag a felligyel /karbantarté személyzet részére, mert
Karbantartds Uzemmaddban a gép a normal tizemeltetdsiztonsagi funkcioi nélkl
Uzemeltethet .

Karbantartds Uzemmaddban csak szakképzett személyzezemeltetheti a berendezést.
A Penn Engineering nem vallal semmilyen felekséget a hibas karbantartasbol ered
meghibasodaseért vagy személyes sérulésekert.
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Cimke Meghatarozas

figyelmet igényel. Ezek a részek a gépkonyben eészén ki

2 Altalanos FigyelmeztetJel — Néhany egység kildonleges
vannak fejtve.

FIGYELEM: Lézersugarzas. Ne nézzen a fénysugarba.

A CAUTION 2-es osztalyba sorolt 1ézert kibocsato termek.

Laser radiation. EN 60825 és ANSI Z136.1 szerinta 2-es osztalyba sorolt
B lézerek kis teljesitménykésziilékek, melyek 400 és 700 mm
Class 2 laser product. kozo6tti hullamhosszusagu lathat6é sugarat bocsaten&ovid

idej belenézés nem okoz karosodast, mert az ilyen
teljesitmény Iézersugar nem éri el a maximélisan megengedhet
sugarzas érteket 0.25 mp fdrtam alatt. Hosszabb idej
szandékos belenézés azonban veszélyes lehet.
Soha ne irdnyitsa a sugarat a munkadarabtol elédra.

Véd szemiiveg Viselésére figyelmeztétlirat — Véd szemiived
viselése koteleza prés lizemeltetésekor.

Forrd Fellletre figyelmeztetfelirat — Forro felllet. Ne érintse
meg.

Becsip désre figyelmeztetfelirat — Kézzel ne kdzelitsen ehhegz
a tertlethez.
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JOTALLAS

A PennEngineeringgarantalja, hogy a vasarlastol szamitott egy {&hdelll, ennél a
terméknél, megfelelizemelési kérilmények és kidtetés mellett, anyagbdl és
0sszeszerelésbadddo hibak nem fordulnak el

Ez a garancia nem vonatkozik egy olyan termékre semelyet barmely médon megvaltoztattak,
cseréltek vagy javitottak, kivéve a normal karbeatt vagy ha az a PennEngineering
felhatalmazasaval tortént. Ez a jotallas nem varmkkegy olyan termékre sem, amely helytelen
és gondatlan hasznélatnak vagy balesetnek lettekité

A vasarlo egyetlen és kizarolagos lelsége a PennEngineeringltal, vagy jovahagyasa
melletti javitas, mddositas illetve csere. A PergiE@ering nem vallal semmilyen kdzvetett
vagy kozvetlen kértéritési felaséget. A PennEngineerinfelel ssége csak a termék vételi
araig terjedhet.

Ez a jotallas kizarélagos és minden mas jotall&gekteérvényes. Semmilyen mas szébeli vagy
irasos informacio, ami a PennEngineeriggt |, annak dolgozaoitdl, képviset |,
disztribatoraitol vagy tigynokeit szarmazik, nem lyitheti a jelen garancia feledségi korét,
vagy hozhat létre U] garanciat.

Ha barmilyen kérdés vagy probléma \drte fel az On Series 3000 tipust présgépével
kapcsolatban, keresse fel a PennEngineeringnéMSERTER Termeékrészleg

Vev szolgalatatDijmentesen hivhaté az 1-800-523-5321 (Eszak-Amedian) illetve a 215-
766-8853 telefonszamon.

A bedllitasra, kiképzésre és javitasra vonatkontpgaitatasokra egészen addig igényt tarthat,
amig a présgép az On tulajdonaban van. Ingyerefemdlivason keresztiil utasitasokat és
szolgaltatasokat vehet igénybe a présgép teljésdama soran, ha felhivja a PEMSERTER
Termékrészleg Vewszolgélatat.
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2. FEJEZET

A PRESGEP F BB ALKATRESZEINEK BEAZONOSITASA ES
HELYMEGHATAROZASA

A prés f bb alkatrészeinek beazonositasa

Ebben a fejezetben a felhasznalé megismerkedhéisd pb alkatrészeivel.

Keret (Vaz)

A keret képezi a prés tartoszerkezetét. Aélsz ers acélbdl készult, hegesztett elemekkel,
amelyek a fvazat és az egyéb tarté elemeket képezi. A praedsésze kdzvetve vagy
kozvetlendl a keretre van szerelve.

Szervomotorok/nyomaoszar

A sajtologép sajtoléerejét egy elektromechanikusgbecsigas linearis szervomotor biztositja.
Ez az elem a keretre van szerelve, és az elilgkolat veszi kéril. A szervomotorhoz

csatlakoztatva a héatoldalon taldlhaté egy kodofdels leolvassa a nyomdészar helyzetét. A
szervomotor rudjahoz (nyomaoszar) csatlakozik aobgagi szerelvény, amelynek leirdsa a 3.
szakaszban talalhato.

A kezel vezérl eszkozei

A kezel Osszes vezéneszkdze az eldl Iévburkolat ajtajan talalhato, a labpedalt kivéve.
A vezérl eszkdzok kozé sorolhatd az ériképerny, a vészleallitd gomb, a bekapcsolé gomb, a
kikapcsolo gomb, a hangjelzés a pozicionalo 1ézerfény gombja.

Erint_képerny - A prés vezérlrendszerének (PC) ez az elkeges kezefeliilete. Az

Uzembe helyezéshez, az automatikus adagolasheségdiéshoz, beallitasok elvégzéséhez,
a felhasznalo feltortén visszajelzéshez és hibakereséshez hasznaljakpekrkgén

szovegek és grafikai informaciok jelennek meg, Einét séget nyljt a kezehek, hogy a
képerny kilénb6z pontjanak érintésével informacidkat valasszon k&pernyn

megjelentek szerint. Az érirképerny un. képernykimél vel van ellatva, amely 10 perc
hasznalaton kivuli id elteltével kikapcsolja a képerrty A képernyt barmely ponton érintse
meg az Ujraaktivdlashoz. Minden lzenet részletessi@val a konyv 6. Fejezetében
foglalkozunk.

E-Stop (vészleallitd) gomb- E gomb megnyomasanak hatasai a kdvetkez
Alkalmaz egy fluggetlen vészmegszakitd aramkort, langgorsan lelassit és leallit
minden szervémotor- (nyomoOszar-) mozgast a 3. sziken ismertetett biztonsagos
szereléssel 6sszhangban.
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Lekapcsolja az aramot a gyors levdgereszt/feltolt szeleptl (lasd a sritettleveg -

ellatd bemeneti rendszert a 8. oldalon). Amikorngomas megsat, minden
pneumatikus mozgas leall.

Vészleallitasi korilmények kozott minden kimenekakicsolva. A vezértendszer
online kapcsolatban marad, és észleli a vészistllit

Tapfesziltség BE gomb- Ha a sajtologép be van kapcsolva, ez a gomlerdldagit. Ha a
gép ki van kapcsolva, akkor a gomb megnyomasauatdirkap a sajtolé vezérendszere.

Kikapcsolé gomb- Ha a prés nem lzemel, vorosen vilagit. Amikognmy@mijak,
megszakitja a prés vezérendszerének aramellatasat, beleértve a mozgékeiszs a gyors
leveg leereszt/feltdlt szelepet is.

Hangijelz_ - A hangjelzt is a prés vezeértendszere (PLC) irdnyitja, ennek segitségével a
rendszer figyelmezteti a kezélzokra a mveletekre, amelyek kulonds figyelmet
igényelnek. A hanget a kiils gy r elforgatasaval és a hangjelayilasainak beallitasaval
lehet szabélyozni.

Poziciondlo fény (Iézer) bekapcsold gombEnnek a gombnak a segitségével lehet ki-
bekapcsolni a pozicional6 fényt. A gomb vilagit,ilkkon a Iézerfény be van kapcsolva. Soha
ne irdnyitsa a lézer nyaldbot més irdnyba a muhkefen kivil, és sose nézzen bele.

Labpedal - A kezel a lAbpedal segitségével indithatja el a préseildsist. A labpedal
felszabaditja a nkodtet személy kezeit, igy jobban kezelheti a munkadarabo

Elektromos meghajto teriilet (f egység) — lasd: 2-5 abra

A sajtol6gép jobb oldalan talalhaté feghajté tertilet magaba foglalja akiezel szervet
szabalyoz6 szervo meghajté rendszer minden fortbosiotoelemét. Ezek kozott az
alkotéelemek kozott megtalalhato aszervo-meghajtévezérla nagy nyomatéku motorvezérl
a vészmegszakitdo aramkor, a 24 V-os taparam esapfiesziltség-levalaszto.

Alsé elektromos terilet — 14sd: 2-6 abra
Az alsé elektromos terlleten ameghajté tertlet alatt talalhaté a bemeneti/kinienedul, az

Ethernet kapcsolo, az @érzékel jelkondicionaldja és mas kulonféle elektromos tibszek és
elosztoterminélok. Az ajto kulccsal zarodik.
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Vibraciés adagolodob (automatikus rogzitelem-adagolo egység)

A rezg adagol6, amely a prés baloldalan talalhato, a togieinek automatikus adagolaséat
szolgalja. Ez egy elektromosan vezérelt szerkenetly tartja, illetve tovabbitja a kilénb6z
tipusu rogzitelemeket. Killonbdzcélszerszamokat lehet csatlakoztatni az adagohimnihogy
kell képpen ki tudja vezetni a rogzélemeket az adagolobol. A vibracios adagoldédobgt eg
Luniverzalis gatszerkezet” adapterrel latjdk eljteam dsszes anya-tipusu és néhany csap-tipusu
szerszamhoz hasznalnak. A vibracids adagolédobotaegsa €s egy kapcsold vezérli, amely az
adagolddobot vezérlegységen talalhaté, az adagolo folott.

Adagolédob Rezgését Beallitd TarcsaAz adagolo rezgésének mértékét és erejét egy
tarcsa szabalyozza. A rezgés mértekének beallébksdnet szabalyozni az automatikus
adagolasi folyamat mértékét és teljesitmeényeét.

Adagolddob Uzemmoéd Kapcsolé- Ez egy 3 allasi kapcsold, amely segitségéuvehleit
valasztani, hogy az adagolo allandoan be vagygide kapcsolva, illetve az érikeperny
(PLC) vezérelje automatikusan. Amikor a gomb autikna médra van allitva, a PLC

m kodési és hibakeresési izemmod kdzben bekapcgatidagyolot. Uzemelés modban a
PLC kikapcsolja az adagolot, ha a berendezés bimoiagig nem tzemel. A PLC
automatikusan beinditja az adagol6t, amikor a Kazetrogzit elemsort adagoljak. A
rogzit elemek beadagolasanal/kitritésénél kivansag sieirtkapcsolhatja az adagolot.
Amikor befejezte, allitsa vissza a kapcsolét AUTIAsba.

A zsilip tartdszerkezete (automatikus rdégzitelem-adagol6 egyséq)

A zsilip tartoszerkezete a vibracids adagolédobettehlalhatd és az a szerepe, hogy tartsa és
m kodésbe hozza a zsilip alkatrészeit, a levéigtosito szerkezetet, rogzitse a Csap-dbes
érzékelt és az ramlasvezérszelepet. Aeveg henger, amely a zsilip tartoszerkezetén
talalhatd, hozza nkddésbe a zsilipet. A zsilip fogadja a darabokagzag adagolo fell,

levalasztja ket és tovabbitja a bélyeghez/libz. A zsilip tartdszerkezete egy sikban kell legye
a rezgadagol6 kimenetével, zsilip megfeleh kodéséhez 6sszeszintezés szikséges.

Csap-a-csben érzékel — A PLC ennek a gy s érzékelnek a segitségével figyeli és elleni
a csap-tipusu szerszamozas adagolaséat.

Aramlésvezérl szelep- Ez a szelep vezérli a levégamlast a rezgudagoldra szerelt
szerszamozas csatlakozasaihoz, illetve szabalyogzarszamozas besoroldjanak, zsilipének
teljesitmeényeét.
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Kitolo- és befogbszerkezet (automatikus rogzielem-adagolo egyséq)

A kitol6- és befogoszerkezet a keret torkdnak feészén talalhato, a feladagolasu
szerszamozast tartja €s két pneumatikus inditéwnaleikezik. A két inditoszerkezet eqgy linearis
kitol6 hengerés egy parhuzamos befogobefogidszerkezet szerepe, hogykigdésbe hozza a
rogzit elemeket tartd szoritdpofakat. A befogoszerkezwgtikk és bezarul, hogy befogja és
elengedje a rogzielemeket. A befogdszerkezet a kitoloszerkezet @gehn csatlakoztatva. A
kitoloszerkezet szerepe, hogy elmozditsa a befégSrzoritopofait visszahuzott pozicidébol
besajtolasi pozicidba. Ez a rendszer a rogie#mek tovabbitasat végzi a bélyeghez. A kitolo- és
befogOszerkezetet arra is hasznaljak, hogy rogaitsa csvezetéket, amely a csap-tipusu
szerszamozashoz kell. Annak érdekében, hogy a lk@és munkadarabok hozzéaférhet

valjanak a kitolo- és befogdszerkezetet le lehetedni.

Ull tart6 szerkezet

Az Ull tartd szerkezet a torok also részére van szer@vaz a szerepe, hogy tartsa az ull
szerszamozasat. Egy darab levegngerrel lattak el. Az alsé adagolasu henger hozza
m kodésbe az alsé adagolasu anyakat besajtolo egysége

Szerszamozasvezérlszelepek/Tarold szekrény

A szerszamozasvezérszelepek és a tarold szekrény a rexggolo alatt talalhato. Az ajtd
mogott a fels fekete dobozban taldlhatok a pneumatikus szelepeklyek a kilénboz
szerszamvezérk és befuvoszerkezetek kbodéseét ellerrzik.

Leveg ellato rendszer

A s ritett leveg a prés hatso részeén talalhaté rendszeren keréskéiik a gépbe, ez a rendszer
egy szr /szabalyzébdl és egy elektromosan vezeérelt gyanstkifeltdlt szelepbl all. A
szabdlyzévamanualisan lehet beallitani a levegiztositd vezetékben a légnyomast. A gyors
kidrit /feltdlt szelep mkodésbe lépése levegpiztosit a prés részére. Amikor ezt a szelepet
kikapcsoljak, a szelep lezarja és gyorsan kilrigélgytlemlett levegt a présbl.

Szerszamtartd doboz (opcionalis)

A szerszamtartd doboz a prés baloldalan talalhato.
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3. FEJEZET

A BIZTONSAGI RENDSZER UZEMELTETESE
A FIGYELEM - A sérilések elkeriilése végett:

1. A gép szervizelése dt mindig aramtalanitsa a prést és huzza ki azrelelos kabelt a
csatlakozébdl. A gépben alkalmazott fesziltségkostaramuitést és/vagy egesi sériléseket
okozhatnak, amelyek halalosak is lehetnek. Mirkdignos figyelemmel kell eljarni a
géppel vagy a géep kozelében végzett munkak soran.

2. Kizarélag szakképzettséggel és engedéllyel rendelkeemélyzet végezhet el a gépen
javitasi, karbantartasi, beallitasi veleteket, tovabba csak szakképzett személy
Uzemeltetheti azt.

3. Mindig hasznéljon védszemiiveget a présgép kddtetése, illetve karbantartasa soran.

A BIZTONSAGI RENDSZER TULAJDONSAGAI

1. Af szervomotor (nyomoszar) masodlagos tekercselemsgélkezik, amely megszakitasra
optimalizalt. A tekercselés alkalmazasa a vesznadggraramkorrel egyitt torténik
vészledllitas végrehajtasara. Amikor az elektroaram biztositdsa megsik, vagy a Kl
nyomoégomb vagy az E-Stop gomb megnyomasara keridkkor a sajtolo alapértékeket
rendel ehhez az aramkorhoz, és gyorsan leallfipoendszar mozgésat.

2. Az elektromos aram akar Kl gombbal, akar a véstitéagombbal tértén kikapcsolasa
kovetkeztében az elektromos gyors leif@tolt szelep leereszti a sajtoloban meglév
0sszes gitett levegt. Tartalmazott nyomés nélkil minden pneumatikuggas leall.

3. Az elektromos szekrény szerszamkulccsal zarhatggatelva a nemkivant hozzaférést.

4. A szabadalmaztatott biztonsagi rendszer meg tuilfinkdztetni, hogy a munkadarab
helyesen van-e elhelyezve a nyomoszar éskiltott, illetve, ha egy idegen targy van
ugyanott. A biztonsagi rendszer a kovetkegzerint mkodik:

A f szervomotor tetején egy kddoldnak nevezett eskipott helyet. A koédold
érzékeli a nyomaoszar helyzetét, és ezt az inforov&tsszajuttatja a PLC-hez.

A ,biztonsagi foglalatnak” nevezett egységet a ngemar aljara szerelték. A szerkezet
egy fix részbl, amit haznak neveziink és egy rugos adaptélb Az adapter tartja a
bélyeg-szerszamot. Amikor a nyomoszar kitolodile2sdapter vagy a bélyeg-szerszam
erintkezésbe keril egy targgyal, a biztonsagi lagdsszezar.

Két par optikai érzékel(fotocella) talalhaté a homlokszekrényben, laeihger alatt.
Mindegyik fotocella kdvet egyenként egy fénynyal@lamnit a nyomadszaron lév
LUkorprizman” talalhatd két nyilason keresztil meéd. Amikor a biztonsagi foglalat
Osszezar, a szerkezet belsejének egy része edtakimjlkét fénynyalabot és az érzékel
kiold.
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Az érzékel kiold, vagy azért mert 1.) a biztonsagi foglalaszezarddott, 2.) A
tukorgy r elmozdult, vagy 3.) a fénynyalabot valami megsigakékkor a PLC azonnal
erzékeli a valtozast.

A Beallitasi Ciklus alatt, a PLC ezt a rendszedZmdlja, hogy meghatarozhassa, hol van
pillanatnyilag a rogzitelem és munkadarab mikdzben a nyomaoszar leeregzkedi
0sszezarva a biztonsagi foglalatot, érzékelve iatkézeést és a kodold adatait. Az
érintkezés helyére vonatkoz6 adatokat a gép elmengmoriaba és 6sszehasonlitasra
hasznalja minden préselés/izemelés ciklusnal.

Uzemelés modban a prés folyamatos hasznalataRuCaminden egyes besajtolasi
ciklusban 6sszehasonlitja a beallitott biztonségkét az aktualissal, és meghatarozza,
hogy az érzekek aktivalasa a kivant poziciéban tortént-e. A bhistagi értek toleranciajat
biztonsagi ablaknak hivjuk, amin belll az 6sszehliigs eredménye elfogadasra kerdil.
Csak abban az esetben engedi a PLC a gépet ageljestortén besajtolasra, ha
MINDKET érzékel jelzése a biztonsagi ablakon beliil aktivalodik.

5. Harom kulonbdz hozzéaférési szintet lehet a gépen (kezdéleallitoi, karrbantartoi)
beallitani, mindegyikhez egy-egy negyjedyelépési kod tartozik.

A FIGYELEM: Kdzvetlenul a présgép atvétele utan, amin lehetséges, hozzon létre egy
Karbantartasi Kédot kizardlag a felligyel /karbantarté személyzet részére, mert
Karbantartds Uzemmaddban a gép a normal tizemeltetdsiztonsagi funkcioi nélkl
Uzemeltethet .

Karbantartas Uzemmaodban csak szakképzett személyzézemeltetheti a berendezést.
A Penn Engineering® nem vallal semmilyen felekséget a hibas karbantartasbol
ered meghibasodasért vagy személyes sérulésekért.

6. Ha a kédol6 vagy a nyomadszar biztonsagi érzékehlakitanak egy nyitott aramkaort vagy
egy rovidzarlatot, akkor az egész rendszer a nypanta egyutt azonnal leall, és nem
m kodik tovabb a javitasok elvégzéseig.
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4. FEJEZET
A PRESGEP TELEPITESE

A prés mozgatasa

Ha villastargoncat vagy hidraulikus kézientehasznal, gyz djon meg roéla, hogy a villak
megfelel en helyezkednek el a prés aljan talalhat6 vdiksk kozott. Ha a gépet felllr
emelik, kell képpen egyensulyozza ki a lancot vagy szijat, @k@&mnescsavar kdzott, hogy a
696 gép leheteg ne lengjen ki.

FIGYELEM : a présgép kiegyensulyozatlanul tortdaelemelése vagy a hirtelen megallasok
a gép felborulasat eredményezhetik.

A prés helye

Valasszon ki egy vildgos és tiszta helységet, ¢rigiag) sik padldozattal. A padlénak birnia kell
a présgep sulyat

A prés szintezése

Miutan a helyére kerult, a prést vizszintbe kdltai. Ez a négy géptalp segitségével
lehetséges, és miutan a gép vizszintbe kerllt)eraayakkal régziteni lehet a géptalpak
pozicidjat. Ez a feladat ket db. 3-es villaskulagényel (lasd a 4-1 abrat). Franciakulcsot is
lehet alkalmazni. Igazitsa a géptalpakat, kozbgyefje a besorold szerkezet adaptere
melletti szintjelzt. Az univerzalis besorolo adapterének teljesenaritben kell lennie,

hogy az adagol6 rendszer megfedsl m kodjon.

A prés koruli helyigény

A PennEngineeringnem ir el semmilyen kévetelményt, a gép korali minimalisylet|

illet en. Ugyanakkor gyz djon meg réla, hogy nincs olyan egyéb nemzeti \eglyi
biztonsagi eliras, amely masképp rendelkezik a dologrol. PélaalUSA-ban az
elektromossagra vonatkoz6 ehsok azt irjak el hogy az elektromos-szekrény ttl

legalabb 36 collos biztonsagi tAvolsdgnak kell ienkli azt javasoljuk, hogy ugy képezze ki
a prés koruli teret, hogy a kulonbotérolo- és izemszekrényeket teljesen ki lehesgimi,n
és hogy a legnagyobb mérehunkadarab is elférjen.

Elektromoms kdvetelmények a gépkapcsolassal kapcatban.

VIGYAZAT! Aramiités kockazata — Fesziiltségek a kovetkehelyeken fordulhatnak
el , amelyek aramitést és halalt is okozhatnak:

AC-tapkabelek és csatlakozok

DC és fekezkabelek és csatlakozasok

Kimeneti kdbelek és csatlakozasok

Szamos belsalkatrész a meghajtébdl és a kidgpcionalis egységekb
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A meghaijté kondenzatorokat tartalmaz, amelyek prédisan halalos fesziltséget
hordozhatnak magukban még a véaltakozé drami mégksaflasztasa utdnis. Ha a
meghajté aram ala kerul, a valtoaramot el kelletaipi legalabb 10 percre a munka
folytatasa eltt.

AC aramellatasi kovetelmenyek

FONTOS! Egy kulon szerelt kilsbiztositékkapcsol6t kell biztositani a gép bejtéparamra
tortén csatlakozasakor. A biztositékok névleges ad&#,250 V AC

Feszlltség: 200V és 240 V kodzott + 10%
Maximalis folyamatos bemeneti aram: 15 A
Kils biztositék: 20 A névleges érték, IECgG)
20 A névleges érték Rtaly (Eszak-Amerika)
Vezetékek keresztmetszete — 4 fi{Eurépa)
AWG #12 (EszAinerika)

Fazisok szama: 2 (faziskozi) — Eszak-Amerika

Egy (fazisfeszlltség) - Europa
Fazis-fazis viszony - Maximalis tdparam-kiegyensabtlansag: 2 % negativ fazisszekvencia
(egyeneérték 3 % fazisok kozti feszitség-kiegyensulyozatlanagg

Frekvenciatartomany: 48-65 Hz

Csak UL-megfelelség esetén a maximum taparam szimmetrikus hibahék-ta kell
korlatozédnia.

Copyright 2011 by PennEngineerfhg Page 21 of 115



A PRES VAZANAK
/%////r___ALSO RESZE

H ——ELLENANYA

L1 ¥

EPTALP

~4-1 ABRA
ALLITHATO GEPTALP

Copyright 2011 by PennEngineerfhg Page 22 of 115



Javasolt levegcsatlakozésok elrendezése
A megfelel leveg ellatas nagyon fontos a gép kibdése és karbantartasa szempontjabdl. Az
alabbi irAnyelvek betartasa biztositja a présgépljésitmenyeét.

Leveg min sége A leveg ellatds minsége nagyon fontos. A levatgek tisztdnak és
széraznak kell lennie. A nedvesség és térmelékskdomyezik az olajat és a szeleprendszert,
ami a gép teljesitményének és karbantartasanaképnéthoz vezet.

Leveg ellatas atfolyadsa -hasznéljon minimum 12 mm belatmérj cstveket és
szerelvényeket a dtett leveg forrasatol a présgépig. A levegjlatas nyomasanak 6-7bar
kozott kell lenni. A nem megfeleleveg aramlas befolyasolja a gép teljesitményét.
Leveg fogyasztas— Atlagos levegfogyasztas automata anya adagolas izemmaodban
percenként 30 besajtolassal kb. 1,3 liter/mp legaetén. (2,75 scfm). Atlagos

leveg fogyasztas automata csap adagolas izemmaddban pé&nt&0 besajtolassal kb. 3,4
liter/mp 1 atm esetén. (7,25 scfm).

Cs vezeték felszerelése A megfelel vezeték tsszekottetés segit megvaldsitani a fenti
kovetelményeket. Lasd a 4-2 abrat a kdvetkadalon.

Csatlakozzon az ellato vezetékre egyes, ami el bb felfelé vezet, meghajlik, majd lefelé
tart. Ez az elrendezés segit megal, hogy a viz és a kompresszor olaja a présgeégken.
Erre a flggleges agra csatlakozzon egy szerelvénnyel, amirizatmérj vagy nagyobb
toml hoz vald. Ez a vezeték fut a préshez.

A figg leges agnak a végére szereljen egy leereszatlepet. Ez segit 6sszefigni a még a
vezetékben lévvizet és olajat, igy a rendszer tisztitAsat ereges.

Ha az On gyari levegllatasa nem felel meg a fenti kovetelményeknekpakjanlatos
lenne egy megfelelméret leveg tartaly beszerzése.

Javasoljuk egy kiegészisz r /vizlevalaszto telepitését kdzvetlenil a gépenlkgvi

A labpedal felhelyezése

Helyezze be a ldbkapcsolot az elektromos szekrahgl®d sarkdban kiképzett csatlakozéba.
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5. FEJEZET
ALTALANOS M KODESI LEIRASOK

A rendszer m kodése:

A PEMSERTER SERIES 3000tipusu présgép funkcibja, hogy gyorsan, biztonsag@s
egyenletesen sajtoljon be PENharkaju rogzitelemeket kilonboztipusu lemezanyagokba.
Ennek érdekében a prés igénybe vesz:
Egy szabadalmaztatott, munkapontra allithaté bsAgnrendszert, amely ellenzi a
nyomaészar mozgasat, és megakadalyozza a nyomdazagblasban, ha mas anyagot
erzekel, mint a besajtolando régalem és munkadarab, amelyre a beallitasokat eltiigez
Egy automata régzielem-adagol6 rendszert, amely odaszallitja a rogiginet a
munkadarabon lévbesajtolasi ponthoz, ily mdédon a kezetk csak a munkadarabot kell
fognia.
Elektromechanikus aktuator, amely gyors dugatty(mastzbiztosit nagy sajtolédikel a
besajtolasi pontban.
Pontos besajtolo-szerszamokat €s komputer altérgkznyomaoert.

Rogzit elemek besajtolasa:

A PEM tipusu régzitelemeket megmunkalhat6 lemezanyagokon kialakitokdsztott vagy
fart furatokba sajtolja be a gép. A PEMpusu régzitelemek besajtolasahoz:

A rogzit elemet a gép az édészitett furatba helyezi, mig a rogelem azon része, mely
nagyobb, mint a furat (anyak esetében a rovatiéékattoknal a fej), a furat peremére
fekszik.

Egy parhuzamos préselr alkalmazasaval a rogzélem kiallo részét a lemezbe préselik.

A nyomoer hatasara a lemez un. hidegfolyasra kényszeritiegalakithatdo hordozéanyag
koruloleli a régzitelem specialisan kialakitott gallérjat. Ezaltabgzit elem a lemezbe
sajtolddik és terhelhegn rogzal.
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Mindig gy z djon meg réla, hogy a szerszamozas teljesen arheby@ és megfeleén
rogzitették, mieltt a gépet mkodtetné.

A présgeép beallitasa
1. lépés - Szerszamozas bedllitasa

Szerszamozas beallitdsa cimsz0 alatt olyaveteteket értiink, mint a régzélem és a
munkadarab megmunkalasahoz szikséges megéaleiszam kivalasztasa, a szerszamok
behelyezése-felszerelése, és az adagold szerszzatoddyozasa.

Kllbnboz szerszamok sziikségesek azonos tipusu rédgmek esetében, de elté@alakl és
méret munkadarabokhoz.

Nézze meg a kézikdnyv Szerszamozas fejezetét aetebgizerszamozas kivalasztasahoz.

Mindig gy z djon meg réla, hogy a szerszamozas teljesen arhebr@ és megfeleén
rogzitették, mieltt a gépet mkodtetné.

2. |épés - Valassza ki a szerszamozasra és a rogdigmre vonatkozo bedllitdsokat az
erint képerny n

Miutan a szerszamozast felhelyezték, a kbvethképés a présgép bedllithsa az eképerny n.

A képerny s bedllitds egyszeges haromféle médon vihetégbe.
Uj szerszam beallitasa- Valassza ki a szerszamozast, rogdém méretet és a munkadarab
anyagat.
Munka visszahivasa— Egy el z leg a gépben eltarolt munkat kell visszahivni.

Utolsé munka visszahivasa Azt a munkat futtatja, amit legutoljara haszaléltErre a gép
akkor is emlékezik, ha azota ki is kapcsoltak.

Nézze meg a kézikonyv Erirképerny vezérl parancsai fejezetét, hogy a beéllitas megfelel
modjanak megfelelkivalasztasahoz.

Mindig gy z djon meg réla, hogy az a szerszamozas, amit amkgperalasztott ki, megfelel a
gépre felszerelt szerszamozasnak.

Ha a kivalasztast elvégezte, a présgép automatikuesdllitjia az értékeket és tovabblép a
biztonsagi beallitashoz.

3. Iépés - Biztonsagi bedllitas

A kovetkez Iépés nagyon gyors és egyszeate nagyon fontos.

Biztonsagi értéknek hivnak. A kezedlhelyezi a munkadarabot a besajtolashoz, de ag@p
végez tényleges besajtolast. A nyomaoszar kitoldaiggérinti a rogzielemet és a
munkadarabot. Ezzel az érintési ponttal hatarozzg angéep, hogy hol van a megfelel
besajtolasi pont. A gép ezzel kész a roggémek besajtolasara.
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Automatikus rogzit elem-adagolas mkodése

Az automatikus rdégzielem-adagolas a rezadagol6tél a munkadarabon talalhat6é besajtolasi
pontig tart. Ez a nmvelet a kdvetkezlépésekbl all:

A rezg adagolo kérbe mozgatja a rogakemeket a dobban, amelyek egy szerszam felé
haladnak, amit besorolénak nevezink.

A besorol6 biztositja a régzielem megfelel pozicidjat a zsilipbe jutashoz. A zsilip
elvalasztja az elsrogzit elemet a sorbdl. A rdgzielemet a gép sitett leveg segitségével
kifajja a zsilipb | és egy manyagvezetéken keresztiil a gép elejébe tovabbitja.

A szerszamozas tipusatol fugm a rogzitelemeket a gép kozvetlenil egy szerszammodulba
adagolja (anya also adagolas, injektoros csapy, &gy befogopofa parba, ami a
kitol6/befogd rendszerre van szerelve.

A fels adagolasu besajtolas esetében egy vakuumos ébegy zsakfuratos tavtarto) vagy
egy tuskés nyomdbélyeg (anya, tavtartd) veszirkigait elemet a befogopofak koziil,
amelyek, miutan elengedték a régeiemet, Gjra visszazarnak.

A munkadarabot ugy helyezik el, hogy a besajtolastikészitett furat a régzielemre

vagy az Ullben Iév rugos téjolétiskére kertljon. Miutan a kezelhelyezte a
munkadarabot, megnyombhatja a labpedalt, és elkiwd a besajtolas.

Besajtolasi folyamat:

Mikor megnyomjak a labpedalt, a nyomdszar gyorstoiddik, ezzel a bélyeget a
munkadarabhoz viszi.

Amikor a rogzit elem megeérinti a munkadarabot, a biztonsagi érzkkskapcsolnak. A
présgépet vezeérlrendszer ellerrzi, hogy a Pozicid, ahol a besajtolasi pont v@gyanaz-e,
amit a gép a beallitas soran biztonsagi értékk@njegyzett. Csak akkor torténik tényleges
besajtolas, ha a besajtolasi pont a biztonsadi édgg bizonyos tartomanyan (biztonsagi
ablak) belll van.

Ha a besajtolasi pont jo helyen van, akkor nagipksgr kifejtésével a nyomaoszar besajtolja
a rogzit elemet, majd visszah(zodik.
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Kiloénleges tulajdonsagok és korilmények:

Megszakitott ciklus lzemmdd- Megszakitott lzemmaodban a gép lelassul és megiilbr a

nyomaoészar hozzaér a munkadarabhoz és régeifhhez. Ebben az izemmaodban van végs
lehet ség arra, hogy kdzvetlenlll a besajtolastel munkadarabot illetve annak pozicidjat a
megfelel helyzetben biztositsa.

Biztonsagi zona— Sz k biztonsagi zona izemmaod: lecsdkkenti a biztonGagk t resét
(biztonsagi ablakot). Ha a besajtolasi pont ki\gik & biztonsagi ablak tartomanyan, Biztonsagi
leallas torténik (lasd aldbb). Ez az lzemmaod so&katkenyebb arra, ha a munkadarabot nem
tartjak szintben és az éliratok min sége rossz vagy tul sok sorja van rajta; de némelak a
biztonsagat, hogy a legkisebb rogeiemek is tokéletesen helyezkednek el a munkadarab
furatdban besajtolaskor.

Biztonsagi ledllas— Ha a besajtolasi pont és a biztonsagi értéktkidaidonbség értéke a
biztonsagi zénan kivilre esik, akkor biztonsagildsdtorténik. Ha biztonsagi leallas torténik, a
vezérlés a lefelé tartd nyomdszarat azonnal mggali nyomdszar mozgasa irdnyt valt és a
bélyeget visszahlizza. A nyomdszar végén liztonsagi szerkezet nem nyomaédik 6ssze és a
nyomasfokozas ciklusa nem kenik el.
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6. FEJEZET
AZ ERINT KEPERNY VEZERL PARANCSAI

Windows XP alapu érinképernys PC kerilt bedgyazasra a PEMSERTER® Series 3000®
sajtolégépbe, amely hozzéaférést biztosit a kezemara a sajtolasi adatokhoz. A képerny
els dleges funkcidja a folyamathoz kapcsol6dd adatokjetenitése a sajtolas figyeléséhez és
vezérléséhez. Az érirképernys képesség egyszekezelhetséget és bedllitast biztosit a
kezel nek.

Egy programozhato logikai kontroller (PLC) az a nagbességels dleges vezérl, amelyet
ugy programoztak, hogy egyuttktdjon a folyamattal és a kezeél is a sajtolébedllitas, a
m kodés és a karbantartasi funkciok megvalositasaban.

A PLC-ben és az érinképerny s eszkdzben tortérprogramozas leheté teszi, hogy a kezeh
folyamatot olyan magas szint kényelmes parancsok révén futtassa, amelyeke el
meghatarozott szekvenciakkal vagy logikaval renelatiek mind a kezel mind a gép védelme
érdekeében.

A PC-képernyk adatkezelési, diagnosztikai, oktatasi és sugkdidkat biztositanak.

Valamennyi kijelzés konfiguralhaté a nyelv és a t@ldgységek tekintetében. Ezeknek a
képernyelemeknek a viselkedését a felhasznalo Aallithaga ab szallitas utan, jelszavas
védelemmel.

A kovetkez fejezetekben talalhatdé minden egyes ablakhozdéirparancs vagy informacio
leirasa. Minden ablak alatt van egy leiras vaggrmfcio az éppen lathato ablakrél. Minden
gomb, amely egy kulénbozarbeszédablakhoz vezet, fel van sorolva a jedmmentum azon
fejezetében, amely a parbeszédablakokkal foglatkozi
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Szamok bevitele (billenty zet funkcio)

Szamos olyan képerng, amelyeken szadmokat kell megadni, egy billengy névre hallgato
funkci6 keril alkalmazasra. A szam mindegyik jamgiébevitele a megfeleszamgomb
megnyomasaval torténik. A szdmbevitel nem keffdlgeldasra addig, amig az adott értékhez
tartoz6é megfelel gomb megnyomasara sor nem keril. Amikor a szartibedesjel is tartozik,
az elhelyezése meghatarozott. A billezist Karaktertorlés és Torlés gombokat is tartalmaz.

Alfanumerikus bevitel (billenty zet funkcio)

Vannak olyan képernk is, amelyeken a betet is kell beirni. Egy QWERTY tipusu
billenty zetmaszk fedi le a képerrtymint felbukkand elem, amikor a megfeledzévegbeviteli
mez van kivalasztva. Ez a billentget normal billentyzetként viselkedik.

—
i fefsfafsfofrfefofo]
ofwlefrjr]vjulifofr]-|

[SUGQ] ablakok

A SUGO ablak a meniirendszeren keresztiil émleEz azonnali magyarazattal szolgal az adott
képerny oldal funkcioirdl, ahonnan elinditottuk.

A SUGO gyakorlatilag az elektronikus kézikonyv. Ag® parbeszédablak tényleges képei nem
szerepelnek ebben a leirasban. A Sugo parbeszkdaltidalhatdé gombok azonos modon
jelenitenek meg minden funkciét.
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[VISSZA] — Visszatér ahhoz az ablakhoz, ahonnan eredéidbiytak a SUGO-t.

[KOVETKEZ ] - Azonos témanal behivja a kdvetkeigo ablakot. Egyes stigé ablakok
tébboldalnyi informéaciéval rendelkeznek.

[EL Z ] - Visszatér az et ablakhoz.
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6.1 INDITOKEPERNY

PEMSERTER®
Series 3000™ Press

MEGJIEGYZES: Kérjiik, olvassa el a gépkényvet, miel6tt a présgépet
iizembe helyezne.

pem PennEngineering®

Danboro, PA 18916 USA

SP3201 5M APPS Yersion 1.00.00

SP3201 EZ Motion Version  1.00.00 Ertékegitég/Szerviz ka pcso|at
SP2201 5M APPS Yersion 1.00.00

SP2201 EZ Motion Yersion  1.00.00

Screen Version MultiBowl Testing 6/18/09

PEMSERTER HW Version 1.00.00

Microsoft Windows XP Prof  5.1.2600.131072

© 2007 PennEngineering. All Rights Reserved
Kilépés Alaphelyzet

Amikor a PEMSERTER rendszer aramot kap, a Windows operéacids rengdizezd betdltdni.
A betdltés befejeztével az ériképernyn megjelenik a “PEMSERTER inditoképerny
(bejelentkezési képerny).

A PennEngineeriry értékesitési képviseletének cime és telefonszagyanasak lathaté a
f képernyn.

A “Master SM APPS verzig”, a “Master EZ Motion v&¥z a “Follower SM APPS verzi¢” és
az EZ Motion kovet verzio jelentik a PLC-n maradé szoftver verziosaém

A “PEMSERTER® Screen Version” a képermsygoftver verzioszama.
A “PEMSERTER HW verzi¢“a sajtologép modellszamgaadeg.

[FOLYTATAS] 6.2 Hozzaféerés a Belépési kod ablakhoz

[ERTEKESITESI ES SZERVIZKAPCSOLAT] — Megijeleniti a helyi értékesitési és
szervizképviselet elérhetégeit.

Nyelvvalasztas [ZASZLOK] — A felhasznalo kivalaszthatja azt az alapnyelveglgm
alapértelmezett nyelvként keril alkalmazasra mirldgrerny n, beleértve a timeket,
leirasokat és sugokat a megfelaemzeti zaszl6 kivalasztasaval.

[ALAPHELYZET] - Ez a gomb allitia a nyomdszarat alappozicidba.

[KILEPES] — Bezarja a programot, hogy a sajtologépeljesen leallithaté legyen.
A PS 3000 egy Windows alapu PC-vel rendelkezilkegsbizonyos sorrend szerint kell
leallitani. A f aramkor kikapcsolasa dt a Windows rendszert be kell zarni, és a PCkeMi
kapcsolni.
Ennek kivitelezéséhez:

Vissza az inditéképernye
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Nyomja meg dKilépés] gombot (ez két tovabbi opciét nyit meg)
o [Kilépés a Windows programbal]
o [Leallitas]

Leallitas mod:
A gép ledllitasdhoz nyomja medLaeallitas] gombot. Ekkor megjelenik egy
parbeszédablak a ledllitas megdteséhez.
A parbeszédablakban valasszdlgen] gombot a leallitas folytatasahoz. Ez
automatikusan zarja a Windows alkalmazast, és ki@ a PC-t.

Kilépés a Windows rendszerbe:
A Windows rendszerbe tortéwisszatéréshez biztonsagi kod sziikséges.
Nyomja meg dKilépés a Windows programba]gombot. Megjelenik egy billentyget a
biztonsagi kéd megadasara.
Adja meg a megfelelbiztonsagi kodot, és nyomja meg[&nlytatas] gombot (A
szilkséges biztonsagi kod megegyezik a karbantiddsial.)
Ez kilépteti az alkalmazast és visszatér a PC Wusdaszatallapjahoz.
A leallitas folytatdsahoz a Windows Asztalrol nyamjeg a Start gombot. Megjelenik
egy parbeszédablak.
ValasszdA szamitdgép kikapcsoldsaparancsot. Ez megnyit egy méasik
parbeszédablakot.
Valassza a ,Kikapcsolas” parancsot.
Ekkor a Windows becsukaodik.
A Windows bezéarasa és a PC leallasa utan biztoeaaddokapcsolhat6 a taparamkér a
gép oldalan.

c Vigyazat! Az elektromos tertlet kinyitasa el tt varjon 30 masodpercig a
tapfeszultség fkapcsolo kikapcsolasa utan. Ez lehetvé teszi majd a visszamaradt
elektromos eszkozaram elvezetését a szervomeghajidlk
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6.2 BELEPESI KOD KEPERNY

Usse be a jelszot
Usse be a belépési kodot a Kezeléshez
Ha befejezte, nyomja meg a "Tovabb" gombot.

Folytatas ‘ Fj  Vissza

Ez az ablak a kilonboZunkcidk elérését korlatozza attdl figm, hogy mely belépési
kodokat allitottak be. Lasd a 6.35 sz. Belépésokdukallitasa parbeszédablakot. Ha a
belépési kodot 0000-ra allitottak, ezt az ablakgé@ atugorja és a képerng kovetkez
funkciot jeleniti meg. Ez a parbeszédablak kulonkbigyeken tnik fel attél figg en,
hogy a M kodtetéshez, a Beallitashoz vagy a Karbantartagintenik a belépés.

A kovetkez parbeszedablak elérésehez:
Usse be a helyes, négy szamjebglépési kodot.
[FOLYTATAS] — A megfelel parbeszédablak megjelenik.

A Belépés Mkodtetéshez parbeszédablakban — Uzemmad kivalaspeéeniti meg
6.3 Uzemmod kivalasztasa parbeszédablak

A Belépés Beadllitashoz parbeszédablakban kddési értekek valtoztatasanak ablakait jeleniti
- 6.15 Manual Force Entry (Kézi er beallitas)
- 6,19 El re bedllitott er képerny
- 6.20 ISS képerny
- 6.30 1d zit k képerny
- 6.31 Futasi mod paraméterképerny

A Belépés Karbantartashoz parbeszédablakban — itar@si menit jeleniti meg
6.28 Karbantartasi meni parbeszédablak

Ha egy kddot tévesen utottek be, hangjelzés hallhat

Ha elfelejtette belépési kadjat, hivja fel az Onleigkozelebb fekv PEMSERTER
szervizképviseletet.
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6.3 UZEMMOD KIVALASZTASA KEPERNY

|
Uzemmod kivalasztasa —
Utolso munka
Szerszamok
Elmentett munkak
4] Karbantartas Levegoellatas

Kezel6i oktatéanyagok

Inditoképerryd

Ezzel a parbeszédablakkal beléphet egy kivaladzéstijtolasi vagy karbantartasi izemmaodba
és atvalthat az egyes tizemmaodok kozaott.

[SZERSZAMOK] - Ezzel a paranccsal lehet kijeloIni az egész szerszas kivalasztasi
folyamaténak bedllitasait, amely meghatarozza ajtoéss Uzemmaodjat és az 6sszes érteket.
6.4-hez Szerszamozas kivalasztasanak parbeszéed&ala

[UTOLSO MUNKA] - Visszahivja a gépen legutoljara elvégzett beatikasés értékeket.
6.22-hoz Biztonsagi eljaras beallitasanak parbestgéblaka

[ELMENTETT MUNKAK] - Korabban elmentett besajtolasi izemmaodot, beéikeitsts
ertékeket hiv vissza.
6.28-hez Munka visszahivasa parbeszédablak

[KARBANTARTAS] Amennyiben ehhez a gombhoz belépési kodot tarmsktotizzel a
gombbala Belépés karbantartdshoz parbeszédablakra léphet.

6.2-h6z Belépési kod parbeszédablak
Amennyiben a belépési kddot a Karbantartashoz 0@@ditottak, ezzel a gombbal kdzvetlendl
a Karbantartasi menu parbeszédablakba Iéphet.

6.29-hoz Karbantartasi ment parbeszédablak

[LEVEG ELLATAS]- Ki- és bekapcsolja a flevegt.

[KEZEL | OKTATOANYAGOK] - Atlép a meniire az instrukcios videdk megtekiriiégé
- 6.36 Karbantartasi atmutat6 képerny

[INDITOKEPERNY ] — Visszatér a képerny hoz
6.1 F képerny
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6.4 SZERSZAMOZAS-BEALLITO KEPERNY

Szerszamozas beallitasa

2.4

QX forgétarcsa

Egyallasi munka

Uzemmad

Ez a képerny hatdrozza meg a szerszadmozasi konfiguraciot,négnkadarab-képeket, amelyek
a beeldllitasi folyamathoz sztikségesek.

[QX FORGOTARCSA] — A beallitasi folyamatot a QX forgéfejen keresitényitja.
- 6.5 QX tébbszordzeszkdz képerny

[EGYALLASU MUNKA] — Iranyitja bedllitasi folyamatot az egyszerszamatfigaracioban.
- 6.9 Egyszerszamos beallitas feladagolasi er forras képerny vel
Egy kett s megersitési folyamat utdn ez biztositja, hogy az egyzzamos beallitas az aktualis
szerszamozas is.
Els _meger sités: BIZTOSAN EZ AZ EGYSZERSZAMOS BEALLITAS?
Masodik meger sités: BIZTOS, HOGY A QX ESZKOZKESZLET EL LETT
TAVOLITVA?

[UZEMMOD] - Visszatér az izemmad kivalasztd parbeszédablaktioneniibe.
6.3-hoz Uzemmad kivalasztasa parbeszédablak
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6.5 TOBBSZERSZAMOS BEALLITAS KEPERNY

FErintse meg a szines allasteriileteket _
beallitasukhoz. Kezdje a zolddel, és

az oramutato jarasaval ellentétes |
iranyban haladva valassza ki az

allomasokat. Ha elkésziilt, érintse

meg a Tovabb gombot.

Uzemmad Ej Vissza

Ez a képerny hatarozza meg egy QX forgétarcséra szerelt szesz#sok konfiguracidjat az
egyes allasokhoz.

Az allasok programozasat kezdje a ZOLD részen,&asssza ki az allasokat az 6ra jarasaval
ellentétes irAnyba haladva.

A kivant allasok definidlasa utan — ahogy a tepitkivant munka igényelte — a kezel
tovabblép a kovetkezképernyre a[TOVABB] gomb kivalasztasaval.

S - (4 gomb) a kor alaku forgétarcsa egy negyedénedldsztasa valtogatni fogja a
klvalasztott szin aktivitasat vagy inaktivitasagz maktiv allomasNINCS HASZNALATBAN
jelzést kap az aktiv allomas pedig Ures adatkefzmutat be azon az allomason, amely a
telepités soran lett meghatarozva.

[UZEMMOD] - Visszatér az izemmod kivalaszté parbeszédablakhoz.
6.3-hoz Uzemmod kivalasztasa parbeszédablak

[TOVABB] — Menti a szerszamozasi opciokat, és atlép a kézeképernyre.
- 6.6 Tobbszerszamos régzielem-adagolas képerny

[VISSZA] — Visszatér az izemmdd-valaszté képeraya kijeldlések mentése néelkdl.
- 6.4 Automatikus szerszam telepitési képerny
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6.6 TOBBSZERSZAMOS BEALLITAS ROGZIT ELEM-ADAGOLO

FORRAS KEPERNY
Multi késziilék

Rogzitok adagolasi forrasanak megadasa

Rigzitok adagolasi forrasanak megadasa 1 (Zéld)

Keézi

Adagolodob A

Uzemméd Vissza

Ez a képerny hatarozza meg a rogzélem-adagolasi forrast a képernylathaté QX allomas
esetében.

A tbbbszerszamos bedllitds két adagolasi opcié@zaadagolas és az automatikus adagolas az
'A’ adagolddobbol (gépre szerelt).

[KEZI] — Jeldlje ki, ha a régzielem-adagolas az adott allomas esetében kézzahitrt
- 6.12 Er bedllitas kivalasztédsa képerny

[ADAGOLODOB 'A’] — Jeldlje ki, ha a rogzielem-adagolas az adott allomas esetében
automatikusan, az 'A’ adagolédobbdl torténik.
- 6.7 Rogzitelem-tipus megadéasa képerny

[UZEMMOD] - Visszatér az izemmad kivalaszto parbeszédablakhoz.
6.3-hoz Uzemmod kivalasztasa parbeszédablak

[VISSZA] — Visszatér a Szerszambeadllitas képeray kijelolések mentése nélkul.
- 6.4 Szerszambedllitas képerny
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6.7 TOBBSZERSZAMOS BEALLITAS ROGZIT ELEM-TIPUS
KEPERNY

QX forgotarcsa

Rogzitoelem tipusa
Riégzitdelem tipusa Allas 1 (Zold)

‘%’ Anya / Rozitéelemek SpotFast
& Csapok / Zsakfuratos c o 2

‘ § tavtartok " Hosszu tavtarto
Egyéb

Uzemmad Vissza

Ez a képerny hatarozza meg az aktiv QX-allas rogelemének tipuséat.

A kezel nek ki kell valasztania az egyik lehséget a tobbszerszamos beallitas kovetkez
lépéséhez.

[ANYA/ROZITOELEMEK] — Az anya és rovid tavtarté izemmad besajtolhatéileaty
automatikusan adagolja a feladagolasu kitol6-befogd szerkezetbe. A rogtém felvétele az
anya bels furatan keresztl torténik bélyegtiiske segitség@vezerszamok leirasat €s a
m kodést lasd a szerszdmozasi szakaszban.

- 6.8 Rogzit elem-adagolas tipusanak megadasa képerny

[CSAPOK/ZSAKFURATOS TAVTARTOK] - Afels adagolasu csapok és zsakfuratos
tavtartok izemmodban a gép automatikusan adagofa@okat és tavtartokat a feedagolasu
befogoszerkezetbe, majd vakuum segitségével adtdiszedi ket. Lasd a szerszamok
el készitése fejezetben a szerszamok égetatek leirdsat.

- 6.12 Er beallitas kivalasztasa képerny

[HOSSZU TAVTARTO] - Afels adagolasu, hosszu tavtartok izemmaodban a gép
automatikusan adagolja a tavtartdkat a feldagolasu befogdszerkezetbe, ahol a rogiein
bels furatan keresztll a bélyegtiiske felszddit. Lasd a Szerszamozas fejezetben a
szerszamok és megmunkalas leirasat.

- 6.12 Er beallitas kivalasztasa képerny

[UZEMMOD] - Visszatér az izemmod kivalaszté parbeszédablakhoz.
6.3-hoz Uzemmod kivalasztasa parbeszédablak

[VISSZA] — Tobbszerszamos beallitas rogzielem-tipus képerny

- 6,6 Tobbszerszamos beallitas rogzelem-tipus képerny
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6.8 TOBBSZERSZAMOS BEALLITAS ADAGOLASTIPUS KEPERNY

QX forgotarcsa

Rogzitoelem tipusanak megadasa
Rogzitoelem tipusa az allason1 (Zald)

Felsé adagolas

Kézi adagolas

Uzemmad Vissza

Amikor a kivalasztott rogzielem-tipus egy_anya az adagolgb@d kezelnek meg kell
hataroznia az adagolasi poziciot.
Az Osszes tobbi rogziglem-tipus esetében ez a képerkiynarad a beallitasi folyamat soran.

A két (2) bedllitas gFELS ADAGOLAS] és a[KETT S LOKET]. Amikor a kezel
kivalasztja az egyik leheséget, a telepitési folyamat atlép a tobbszerszamélitas kdvetkez
|épéséhez.

[FELS ADAGOLAS] A fels adagolasu izemmédban a gép automatikusan adagolja
anyakat/rovid tavtartOkat a feladagolasu befogdszerkezetbe, hogy a bélyegtikkatakon
keresztil felszedje a rogzé8lemeket. LAsd Szerszamozasra vonatkozo fejezatbeerszamok
€s mveletek leirasat.

- 6.12 Er bedllitas kivalasztédsa képerny

[KETT S LOKET]- A Fels adagolasi/also besajtolasu két Iépes besajtolt anyak
Uzemmodban a gép automatikusan adagolja az angd&lst adagolasu tartészerkezetbe, ahol a
bélyegtiiske a rogzielem bels furatan keresztil felszedket és elhelyezi egy alsé besajtolasu
all re. Lasd a Szerszamozas fejezetben a szerszamok/éketek leirasat.

- 6.12 Er bedllitas kivalasztdsa képerny

[UZEMMOD] - Visszatér az lizemmadokat kivalaszté parbeszédadrak
6.3-hoz Uzemmad kivalasztasa parbeszédablak

[VISSZA] — Tobbszerszamos beallitas rogeliém-tipus képerny
- 6.7 Tobbszerszamos beallitas rogzielem-tipus képerny
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6.9 EGYSZERSZAMOS BEALLITAS ADAGOLASI MOD KEPERNY
Egyes szerszamkészlet rogzitojének adagolasu
Rogzitoelem adagolasi modjanak megadasa

Kezi

Automatikus

Uzemméd Vissza

Ez a képerny hatarozza meg a régzélem adagolasanak modjat rogzitett szerszamkoafigur
eseteén.

A két valasztasi leheség gKézi] és gAutomatikus].

[KEZI] (Kézi adagolas)- Jeldlje ki, ha az egyszerszamoskidéshez a rogzitlem-adagolas
kézzel torténik.
- 6.12 Er beallitas kivalasztasa képerny

[AUTOMATIKUS] - Jeldlje ki, ha az egyszerszamos kiddéshez a rogzielem-adagolas
automatikus.
- 6.10 Tobbszerszamos beallitas rogzeélem-tipus képerny

[UZEMMOD] — Visszatér az tizemmaddokat kivalaszté parbeszédattak
- 6.3-hoz Uzemmad kivalasztasa parbeszédablak

[VISSZA] — Szerszambedllitas képerny
- 6.4 Szerszambeallitas képerny
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6.10 EGYSZERSZAMOS BEALLITAS ROGZIT TIiPUS KEPERNY
Egyallasti munka
Rogzitdelem tipusa

‘%ﬁ Anya [/ Rozitéelemek SpotFast

§ Csapok / Zsikfuratos —_ p
| § e , Hosszu tavtarté

Egyéb

Uzemméd Vissza

Ez a képerny hatdrozza meg egy egyszerszamos konfiguraciotré@gin-tipusat.

Amikor a kivélasztott rogzielem-forras egy adagolédob, a kerelk meg kell hataroznia a
régzit elem tipusat.
Kézi adagolas valasztasa esetén a képekimyarad a beallitasi folyamat soran.

[ANYA/ROZITOELEMEK] — Anya és rovid tavtarté tizemmad az anyak automatiku
adagolasahoz. A kezelValasztja ki az adagolasi modot a Rogalgm-adagolas tipusanak
bedllitasa képerny.

- 6.11 Rogzitelem-adagolas tipusanak megadasa képerny

[CSAPOK/ZSAKFURATOS TAVTARTOK] - Afels adagolasu csapok és zsakfuratos
tavtartok izemmodban a gép automatikusan adagofa@okat és tavtartokat a feedagolasu
befogoszerkezetbe, ahol vakuum segitségével agtdiszedi ket. Lasd a szerszamok
el készitése fejezetben a szerszamok égetatek leirdsat.

- 6.12 Er beallitas kivalasztasa képerny

[HOSSZU TAVTARTO] - Afels adagolasu, hosszu tavtartok izemmaddban a gép
automatikusan adagolja a tavtartdkat a feldagolasu befogdszerkezetbe, ahol a rogiein
bels furatan keresztll a bélyeg felsze#let. Lasd a Szerszamozas fejezetben a szerszamok és
megmunkalas leirasat.

- 6.12 Er beallitas kivalasztasa képerny

[UZEMMOD] - Visszatér az izemmod kivalaszté parbeszédablakhoz.
6.3-hoz Uzemmod kivalasztasa parbeszédablak

[VISSZA] Egyszerszamos beallitas rogeiem-adagolasi forrasa képerny
- 6.9 Egyszerszamos beallitas rogz#lem-adagolasi forrasa képerny a bevitt
adatok mentése nélkdl
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6.11 EGYSZERSZAMOS BEALLITAS ADAGOLASTIPUS KEPERNY

Egyallasii munka
Rogzitoelem tipusanak megadasa

Felsé adagolas

Kézi adagolas

Also adagolas

#2 (M2.5) - 1/4 (M6)

Alsé adagolas

5/16 (M8)

Uzemmad Vissza

Ez a képerny hatarozza meg egy egyszerszamos konfiguracié siagolasanak tipusat. Az
also adagolas nem hasznalhat6, ha a sajtolora (@¥fg van telepitve.

Amikor a kivalasztott rogzielem-tipus egy_anya az adagolgbdl kezelnek meg Kkell
hatéroznia az adagolasi poziciot.
Az 6sszes tbbbi rogziélem-tipus esetében ez a képerkiynarad a telepitési folyamat soran.

A kezel nek ki kell valasztania az egyik lehséget az egyszerszamos bedllitas kovetkez
|épéséhez.

[FELS ADAGOLAS] - A fels adagolasu tizemmodban a gép automatikusan adagolja
anyakat/rovid tavtartOkat a feladagolasu befogdszerkezetbe, hogy a bélyegtikkatakon
keresztil felszedje a rogzé8lemeket. LAsd Szerszamozasra vonatkozo fejezatbeerszamok
€s mveletek leirasat.

- 6.12 Er bedllitas kivalasztédsa képerny

[KEZI ADAGOLAS] — A Fels adagolasu/also besajtolast két [épes besajtolt anyak
Uzemmodban a gép automatikusan adagolja az angd&lst adagolasu tartészerkezetbe, ahol a
bélyegtiiske a rogzielem bels furatan keresztil felszedket és elhelyezi egy alsé besajtolasu
all re. Lasd a Szerszamozas fejezetben a szerszamok/éketek leirasat.

- 6.12 Er bedllitas kivalasztédsa képerny

[ALSO ADAGOLAS] - Az Als6 adagolasu anyak tizemmodban a gép autonsatikadagolja
az anyakat az Ultartora szerelt als6 adagolasu modulba. Lasd azr®iok elkészitése
fejezetben a szerszamok ésumletek leirasat.

- 6.14 Er beallitas kivalasztasa képerny

[UZEMMOD] - Visszatér az izemmod kivalaszté parbeszédablakhoz.
6.3-hoz Uzemmod kivalasztasa parbeszédablak
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[VISSZA] — Visszatér az egyszerszamos beallitas roglein-tipus képernyn6z az adatok
mentése nélkil.
- 6.8 Tobbszerszamos beallitas rogzielem-tipus képerny
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6.12 ER BEALLITAS KIVALASZTASA KEPERNY
Erobeallitas kivalasztasa

Erobeallitas modjanak kivalasztasa egyallasu munkahoz

Eroértékek
megadasa

Elére beallitott
értékek

ISS

Uzemmdd Fj  Vissza

Ez a képerny lehet vé teszi, hogy a kezelmeghatarozza a sajtoloemegadasanak maodjat a
beallitasi folyamatban korabban definialt mindegesgallashoz.

[ER ERTEKEK MEGADASA] - Lehetvé teszi, hogy a kezekézzel adjon meg egy értéket
a dugattyd ertartomanyaban, azaz 1,8 és 71,2 kN (400 és 16d@pKozott.
- 6.13 Kézi er beallitas kivalasztasa képerny

[EL RE BEALLITOTT ERTEKEK] - Ez a modszer az egyes rogeiem-tipusokhoz,
méretekhez és a munkadarab anyagahae eheghatarozott eket tartalmazo tablazattal segiti
a kezelt az er meghatarozasaban.

- 6. 14 Rogzitelem-méret és munkadarab-anyag kivalasztasa képerny

[ISS] — Ez a mddszer a sajtol6t hasznalja egy a poziidpl szemben allo erlétrehozasara,
amellyel a besajtolas elemzését végzi. Az optin&lisegy algoritmus azonositja.
- 6.16 ISS képerny

[UZEMMOD] - Visszatér az lizemmadokat kivalaszté parbeszédadrak
6.3-hoz Uzemmad kivalasztasa parbeszédablak
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6.13 KEZI ER BEALLITAS KEPERNY

Kézi erobeallitas

Bevitel Ibf egységekben:

1) A hillenty(izettel irja be a kivant
erot.

2) Nyomja meg a TOVABB gombot a
megadott erbvel torténd mikodéshez

Uzemmdd Folytatas ‘ ﬂ Vissza

Ez képerny lehet vé teszi, hogy a kezekézzel, a billentyzetr | adja meg a sajtoloet.

A kezel beirja a kivant et a numerikus billentyzettel, majd megnyomja @OLYTATAS]
gombot.

[UZEMMOD] — Visszatér az lizemmaddokat kivalaszté parbeszédattak
6.3-hoz Uzemmod kivalasztasa parbeszédablak

[FOLYTATAS] — Menti a bedllitott et. Nem aktiv, amig nincs megadva érték.
A tbbbszerszamos konfiguraci6 kezdeti telepitésépésében a
Munkadarabkép beallitasa képerraktivalodik.
- 6.17 Munkadarabkép beéllitasa képerny

Ha ehhez a munkahoz van beallitva munkadarabkémr ak beallitasi
folyamat tovabblép a Munkadarab-besajtolasok baaliképernyre.
- 6.20 Munkadarab-besajtolasok beallitasa keperny

[VISSZA] — Visszatér az Ebeallitas kivalasztasa képermg.
- 6.12 Er bedllitas kivalasztidsa képerny
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6.14 MERET ES ANYAG KIVALASZTASA KEPERNY

Roégzitoelem mérete

M2.5 M3 M3.5 M4
#2 #4 #6 #8
M5 M6 M8 M10
#10 1/4 5/16 3/8

Munkadarab anyaga

Hidegen hengerelt
acel

Uzemméd Fj  Vissza

Ez a képernylehet vé teszi, hogy kezelkivilassza a besajtolni kivant rogeikem-meéretet és
azt a munkadarab-anyagot, amelybe a sajtolas ikr@kezel k valasztasai alapjan a Series
3000 sajtologép:

1) A kezel biztonsaga érdekében korlatozza a maximalis sajter t.

2) Kivélasztja az automatikus adagolasi funkci6 begHit.

3) El re beallit egy javasolt er

Rozsdamentes acél

’ Aluminium/réz

[BARMELY MERET] + [BARMILYEN ANYAG] - Valasszon ki egy méretet vagy anyagot,
az egyik kivalasztasa utan a kezalvalasztast modosithatja egy masik elem kivaaszal.
Amint kivalasztja a méretet ES az anyagot is, megjk a[TOVABB] gomb.

[TOVABB] — Tovabblép az Ere bedllitott erértékek képernye. Nem aktiv, amig nincs
megadva érték.
- 6.15 El re bedllitott er képerny

[VISSZA] — Visszatér az Ebedllitas kivalasztasa képermg
- 6.12 Er bedllitas kivalasztédsa képerny
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6.15 EL RE BEALLITOTT ER ERTEKEK
Elore beallitott eroértékek

Elére beallitott értek elfogadasa vagy madositasa

16000

2
i

Az elore beallitott erd hasznalatakor ellenorizze a PEM

Fasteners Catalog ajanlasat, majd szikség esetén a nyil
14000 [gombokkal allitsa be az erdt.

@
3
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Ezutan nyomja meg a TOVABB gombot.
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@
o

2000

7.6 kN 1700 Ibs

Uzemmdd | B Vissza

Folytatas P

Amikor ez a képernymegjelenik, egy ajanlott sajtolasi eel re beallit a program. A kezel
folytathatja a munkét az ajanlott beallitassal wagpdosithatja az értéket a nyilakkal, és ezutan
folytatja a munkat.

F 1 —Noveli az er beallitasat a rogzielem mérete és a munkadarab anyaganak bedllitédai a
meghatarozott felsértékig.

[ 1-Az er mértékét a minimumig csdkkentheti.

[UZEMMOD] - Visszatér az lizemmadot kivalaszto parbeszédabakh
6.3-hozUzemmod kivalasztasa parbeszédablak

[FOLYTATAS] —

Kezdeti beallitasi Iépés a szerszamkonfiguracidhoz
- 6.17 Munkadarabkép beédllitdsa képerny

Ha ehhez a munkahoz be van éllitva egy munkadapalbk&or a beallitasi folyamat tovabblép:
- 6.20 Munkadarab-besajtolasok beéllitasa képerny

Ha a munkahoz nincs bedllitva munkadarabkeép, aklaallitasi folyamat tovabblép:
- 6.21 Besajtolasi szam megadasa keperny
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6.16 ISS képerny

ISS-litem
ISS eromeghatarozas egyallasii munkahoz
AR — —— 18000 Nyomja meg a labpedalt ISS erdértek

meghatarozasahoz.

@
N
@

14000
Az utoljara hasznalt erd allithato a fel és le nyillal az
Erd oszlopdiagram bal oldalan.

o
I
S

12000
A TOVABB gombban abrazolt 155-erd elfogadasahoz
wo0s  NYOMja meg a Tovabb gombot az Uzemelési
képernyore lépéshez.

2
o
]

@
o
Ll

8000

I
f
b

6000

[l
]

4000

Biztonsagi ért€k Gjradllitasa

®
]

2000

°
El

Uzemmdd Vissza

= Adagolas
L g Folytatas

Ez a képernylehet vé teszi egy ismeretlen alkatrész sajtolasiggényének elemzését.

Egy Er — Pozicio profil kerll elkészitésre és alkalmaadsgy olyan algoritmushoz, amely
meghatarozza az alkatrész optimalis sajtoloergpedf jellemz i alapjan.

Az adagolas tipusatol fuggn az alkatrésznek dugattyiwelethez pozicionalva kell lennie.
Amikor kész, a kezela pedallal inditja el az elemzést.

Az eredmeényul kapott eraz ISS képernynumerikus és grafikus formaban is megjeleniti.

A kezel kézzel tovabb Allithatia er a nyilak segitségével. AFOLYTATAS] gomb
megnyomasaval jovahagyhatja a rajta szereplt, amelyet a rendszer kezdetben hasznalni fog
az alkatrész besajtolasahoz.

[BIZTONSAGI ERTEK UJRAALLITASA] - Tovéabblép a Biztonséagi bedllitas képeney és
lehet vé teszi, hogy a kezelsmét megkezdje az 1SS-eljarast.

[UZEMMOD] - Visszatér az izemmodot kivalaszté parbeszédabiakh
6.3-hozUzemmod kivalasztasa parbeszédablak

[FOLYTATAS] — A gombon lathaté sajtoléekeriil mentésre.
Kezdeti beallitasi 1épés a tébbszerszamos konfigoinaz,
- 6.17 Munkadarabkép beédllitdsa képerny

Ha ehhez a munkahoz be van &llitva egy munkadapalddééor a bedllitdsi folyamat
tovabblép:
- 6.20 Munkadarab-besajtolasok beéllitasa képerny
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Ha a munkahoz nincs beallitva munkadarabkép, akkmeallitasi folyamat tovabblép (a
felhasznaldi beallitasoktol fliggn — lasd: 6.36 szakasz):

- 6.21 Besajtolasi szam megadasa képernyagy

- 6.22 Biztonsagi alappont beallitasa képerny

[VISSZA] — Visszatér az Ebeallitas kivalasztasa képermg
- 6.12 Er beallitas kivalasztasa képerny
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6.17 MUNKADARABKEP BEALLITASA
Munkadarabkép beallitasa

@
Uj

O

Kereses

()

Ures

Uzemmdd Fj  vissza

Ez a képernylehet vé teszi egy munkadarabkép meghatarozasat a munkaho

Egy fajlban meglév kép is felhasznalhatd, vagy készithelgy Uj kép, amely tarolhaté az
aktualis és kédbi felhasznélashoz.

[UJ] — Valassza ezt a gombot egy munkadarabkép impsétadé .
- 6.18 Munkadarabképek készitése keperny

[KERESES] — Vélassza ezt a gombot korabban késziilt munkadépaikkozotti kereséshez.
- 6.19 Munkadarabképek keresése képerny

[URES] — Azt jelzi, hogy nincs kész munkadarabkép.
- 6.20 Munkadarab-besajtolasok beallitasa keperny

[UZEMMOD] - Visszatér az izemmodot kivalaszté parbeszédabiakh
6.3-hozUzemmod kivalasztasa parbeszédablak

[VISSZA] — Visszatér az Ebeallitas kivalasztasa képermg
- 6.12 Er beallitas kivalasztasa képerny
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6.18 MUNKADARABKEP KESZITESE KEPERNY

Munkadarabkép készitése
Alul valassza ki a képet

)

J:\ENG", Series 300 J:\ENG", Series 300

Kovetkezd kdnyvtar ’_j

Uzemmdd Magyar b 4] Vissza

Ez a képernylehet vé teszi, hogy a felhasznalé Uj munkadarabképelgen be a rendszerbe.

Csatlakoztassa a digitalis kamerat vagy egy USBdfaxot az érintképerny hatuljaban

talalhaté USB portba, hogy a rendszer hozzaférnesg&épekhez.

MEGJEGYZES: Ha kamerat hasznal, ellenrizze, hogy be legyen kapcsolva. Digitalis
kamera els alkalommal tortén hasznalatakor szikség lehet a Windows ledllitasarés

Ujrainditasara az illeszt program telepitéséhez.

MEGJEGYZES: A program GIF, JPG, és BMP kiterjesztés képeket ismer fel. Az USB
adathordozén csak a feltdltend munkadarabképek lehetnek, megfelel formatumban.
Egyéb tipusu fajlok jelenléte az adathordozéon, pragmhibat okozhat.

[KOVETKEZ KONYVTAR] - Elinditja a Windows Intézmeniit egy fajlforras helyének
kivalasztasahoz.

Minden kép a sajat fajlnevével egyutt jelenik még[El z oldal] és a[Kovetkez oldal]
gombokkal nézheti at a teljes képggményt.

Egy mintaképet megérintve az adott munkadarabkégdsztasra kerul.

A felhasznalo tobb képet is bevihet. Az egyik kémlasztasa aktivalja [EOLYTATAS]
gombot. AIFOLYTATAS] gomb valasztasakor a képek tarolasra kertlnek bé&sllitasi
folyamat a kdvetkezlépésre Iép.

A kezel a besajtolasi pontokat késb adja meg a bedllitasi folyamatban.

[UZEMMOD] - Visszatér az izemmoédvalaszt6 képeray
- 6.3 Uzemmodvalaszto képerny
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[FOLYTATAS] — A kivalasztott munkadarab mentésre keriil a felatatirtén felhasznalas
céljabdl, a kezel pedig felszdlitast kap a besajtolasok definidsépeallitasi folyamat egy
kés bbi id pontjdban. Ez a gomb nem aktiv, amig nincs kiv&lasizép.

- 6.20 Munkadarab-besajtolasok beallitasa keperny

[VISSZA] — Visszatér a Munkadarabkép bedllitasa képeey
- 6.17 Munkadarabkép beédllitdsa képerny
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6.19 MUNKADARABKEP KERESESE KEPERNY

Munkadarabkép beallitasa
£

Alul valassza ki a képet
regina

Uzemmdd B} Vissza

Ez a képerny lehet vé teszi egy munkadarabkép keresését és kivalasegg korabban készilt
képeket tartalmazo listaban.

Bet rendbe szedett lista jelenik meg kicsinyitett mutstabképekkel és a fgjineveikkel. Egy
elemet lehet kivalasztani. Az egyik mintaképet nmggée a munkadarab kivalasztasra kerdl.
Nyomja meg 4dFOLYTATAS] gombot.

A [FOLYTATAS] gomb megnyomasakor érvényes képkivalasztassagsgptt képek
kerllnek felhasznalasra a munka beallitAsahoz.z&lka besajtolasi pontokat késh adja meg
a beallitasi folyamatban.

[UZEMMOD] - Visszatér az izemmodot kivalaszté parbeszédabiakh
6.3-hozUzemmod kivalasztasa parbeszédablak

[FOLYTATAS] — A kivalasztott munkadarab mentésre keriil a felatatirtén felhasznalas
céljabdl, a kezel pedig felszdlitast kap a besajtolasok definidsépeallitasi folyamat egy
kés bbi id pontjdban. Ez a gomb nem aktiv, amig nincs kizélaskép.

- 6.21 Munkadarab-besajtolasok beallitasa keperny

[VISSZA] — Visszatér a Munkadarabkép bedllitasa képeey
- 6.17 Munkadarabkép beédllitdsa képerny
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6.20 MUNKADARAB-BESAJTOLASOK BEALLITASA KEPERNY

Besajtolasi pontok megadasa a munkadarabon
Adja meg a besajtolasi pontokat allashoz1 (Zéld)

Sieki
nyomia meq a Kész gombat.

Vissza

Ez a képerny lehet vé teszi pontok megadasat a munkadarabon a kie&ajtblasi helyekhez.

Az allas valamennyi besajtolasi pontja kertl mediaasra a kovetkezeallitasi Iépésre ugras
el tt.

A besajtolasok bevitele sorrendben torténik. A fiekssi pontokat a képnek a besajtolasi
pontban tértén megérintésével lehet megadni. A kezelfogadja a kijelzett besajtolasi pontot
az[Bevitel] gomb megnyomasaval, és tovabblép a kovetkesajtolasi pont megadasara. Ha a
besajtolasi pont hibasan lett megallapitva, a keizahét meghatarozhatja, és ekkdm érlés]
gomb megjelenik, amelyet megnyomva tdik az utolsé besajtolasi pont.

Amikor minden besajtolasi pont megadasa megtor@ritezel a [FOLYTATAS] gombbal
atléphet a kovetkezdllasra (QX munka esetén), hogy meghatarozza aamaklkatrésznek a
besajtolasait.

Amikor az utolsé allas besajtolasi pontjainak azitésa is megtortént, nyomja meg a
[FOLYTATAS] gombot.
- 6.22 Biztonsagi alappont beallitasa képerny

[KEP] — Hataséara a megjeleniteni kivant készletben kéwetkez munkadarabképet Ggy, hogy
az els kép bekeretezve jelenik meg.

[MENTES] — Az utolsé munkadarabkép-vélogatas koordinatdja @nozza a munkahoz. A
besajtolasi sorszam értéke novekszik.

[MINDET TOROL] - Eltavolit minden felvett besajtolasi pontot a képb

[UZEMMOD] - Visszatér az izemmodot kivalasztd parbeszédabiakh
6.3-hozUzemmod kivalasztasa parbeszédablak
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[KESZ] — Befejezi abesajtolas-kivalasztasi ciklust, és menti az aéltis besajtolasait.
Ha a munkahoz tobb allas is definidlva van, dlivési eljaras tovabblép.
- 6.5 Tobb szerszam beallitds képerny

Ha ez egyallast munka vagy utolsoként definidisalbkkor ez a bedllitas befejdik,
€s a biztonsagi bedllitas kovetkezik, tobbszersza@® rendszerben a zoéld allassal
kezdve.

- 6.22 Biztonséagi alappont eljaras beallitasa képeyn

[VISSZA] — Visszatér a Munkadarabkép bedllitasa képeey
- 6.17 Munkadarabkép beédllitdsa képerny
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6.21 BESAJTOLASI SZAM MEGADASA KEPERNY

Besajtolasi darabszam megadasa

Uzemmdd ‘ Folytatds P ‘ Fj  Vissza

Ez a képerny a besajtolasok szamanak megadasahoz szikségpgazlasok vagy egyallasu
munka esetén, amikor nincs specifikalva munkadaiabk

A besajtolasok szamanak egyszeszambillentyzettel tortén bevitele hatarozza meg a
besajtolasok szamat egy munkadarabban, igy a rendszérelni tudja az allasokat és/vagy a
munkadarabszamot.

[UZEMMOD] - Visszatér az izemmadot kivalaszto parbeszédabiakh
6.3-hozUzemmod kivalasztasa parbeszédablak

[FOLYTATAS] — Az utoljarabevitt értéket a rendszer, mint az adott rogdém besajtolasi
szamét menti.
Ha a munkahoz tébb allas is definialva van, a ké&petovabblép.
- 6.5 Tobb szerszam beallitds képerny

Ha ez egyallasi munka vagy utolsoként definidisalbkkor ez a bedllitas befejdik,
€s a biztonsagi bedllitas kovetkezik, tobbszersza@® rendszerben a zo6ld allassal
kezdve.

- 6.22 Biztonséagi alappont eljaras beallitasa képeyn

[VISSZA] — Visszatér az Ebedllitas kivalasztasa képermg
- 6.12 Er bedllitas kivalasztédsa képerny
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6.22 BIZTONSAGI BEALLITASOK PARBESZEDABLAK
Biztonsagi érték beallitas
Ha nincs régzitoelem besajtolasi pozicioban, nyomja meg a "Kézi
Tegye a munkadarabot a furattal az Gll&ben 1&v6 csapra.
Nyomja meg a labpedalt. A nyomdszar megérinti a rigzitdelemet és a munkadarabot,

majd visszahtuizodik. A biztonséagi érték felvétele utan a rendszer az tizemelési mod
képernytijére valt. Ismételje meg a biztonsagi beallitas folyamatat, ha hibajelzést

kapunk.
Munka fébb adatai

REF#: Erdbeallitas: Ibs
Adagolas tipusa: Folyatasi idd Masodperc
Adagolas forrasa: Fuvasi id6: Masodperc
Uticél: Régzitselem/Munkadarab:
Munkadarab:
Méret:

Uzemmdd &= Adagolas Foot

Amennyiben a gép automata adagolasu tizemmodbam vangszer automatikusan helyezi be a
régzit elemet a besajtolasi helyre.

Ez a parbeszédablak utasitja a keizélogy ellenrizze, a rogzitelem és a munkadarab helyesen
van-e beallitva a biztonsagi folyamatnak megfelp| és utasitjat, hogy inditsa el a folyamatot.
Az utasito szovegek a szerszamozas modjatél giggltérhetnek egymastal.

Nagyon fontos, hogy a régzitelem és a munkadarab sikban parhuzamosan legyen
az ull re helyezve.

A kulénboz folyamatok végén, a gép utasitja a kegzdiogy nyomja le a labpedalt. A
nyomoszar lefelé mozdul, amig megérinti a rogdémet és a munkadarabot, majd
visszahuzédik anélkil, hogy a besajtolas megtogéArPLC ezzel meghatérozza azt az értéket,
aminél a besajtolas biztonsagos. Biztonsagi pontnaknevezzik.

Nagyon fontos, hogy a nyomdészar mozgasanak legafsintjan, mikor a nyomaoszar
érinti a régzit elemet és a munkadarabot, a rogzielemnek teljesen a
munkadarabba el készitett furatban kell lennie és mindkettnek parhuzamosnak
kell lenni az ull sikjaval. Ha ez nem tortént meg, hasznélja az Ujilitas funkciot
az Uzemelés madd ablakban, hogy a folyamatot megistale. Lasd a 6.23. fejezet.

[UZEMMOD] - Visszatér az izemmodot kivalaszté parbeszédabiakh
6.3-hozUzemmod kivalasztasa parbeszédablak

[ADAGOLAS] - Adagolasi folyamatot kezdeményez a besajtolésigidba a biztonsagi
beallitashoz, ha az elsdgzit elem elveszett.

(Sikeres beallitasi folyamat)- Miutan a kezel sikeresen elveégezte a biztonsagi beallitast, a
képerny automatikusan Uzemelés médba Iép €s kész a Hésegto
6.9-hezUzemelés mod parbeszédablak
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6.23 UZEMELES MOD PARBESZEDABLAK

UZEMELES MOD KEPERNY :
EGYALLASU MUNKA

UZEMELES MOD KEPERNY :
TOBBALLASU MUNKA

Ezt a parbeszédablakot ugy lehet tekinteni, miritzemel présgép f vezérl képernyje
besajtolas kbzben. A kilénbdégombok és parbeszédablakok a kdvetkemkciokat latjak el:

BIZTONSAGI ERTEK — Megjeleniti a biztonsagos besajtolashoz meghatétrorndenkori
értékeket.

BESAJTOLASI TAVOLSAG - Megjeleniti a legutébbi besajtolasi kisérlehta@zési
pozicidjanak értekét, akar sikeres volt a besaiakar nem.

[LOKET/ORA] - Gomb/megjelenités, szamlalo, amely megjelerstkares besajtolasok
atlagat. Minden egyes beallitasnal visszaall zéékée. A megjelenitgomb segitségével ez a
funkci6 ki- és bekapcsolhatd. Ha ki van kapcsolvanegjelenitett érték mindig O lesz.
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[BIZTONSAGI ERTEK UJRAALLITASA] - Engedélyezi a présgépnek, hogy tjabb
biztonsagi pontot hatarozzon meg, anélkiil, hoggpkie a Uzemelés mddbol. Ha megnyomja a
gombot, villogni fog. Nyomja meg a labpedalt ésésprégrehajt egy meghatéarozéasi folyamatot,
ezzel atéllitja a biztonsagi pontot az Uj pozicidbprésgép ilyenkor NEM VEGEZ besajtolast.
(Lasd a 6.22 pontot- Biztonsagi beallitds parbesiziad).

[CIKLUS TORLESE] — Torol egy megszakitott ciklust, és letsgget nyujt a kezehek, hogy
Ujrakezdje az egész ciklust.

Nyomaoszar-helyzetjelzoszlopok — A nyomadszar beallitott visszatérésigomt mutatja. Az
oszlop a nyomaészar kinyulasanak mértékét mutatjasseatérési pozicio legalacsonyabb
beallitasa kb. 25 mm (1) a biztonsagi érték feladit oszlop mindkét végén lathatd nyilakkal
modosithatd a nyomdszar visszatérési pozicidja fEnkcio a Ioket csokkentésére hasznalhato
bizonyos Gizemmaddokban, illetve a ciklusgyorsasagig$ehez. A funkcido nem engedélyezett
olyan szerszammaodokhoz, amelyekhez a fatfagolasi rendszer sziikséges.

F 1 —Megemeli a nyomadszar visszatérési pozicidjat.
[ 1-Lejjebb helyezi a nyomdészar visszatérési poziciojat

[INYOMOER VISSZAJELZES] — Gomb/megjelenités; A nyomoszar tényleges

er kifejtéséb| szamitott aktudlis sajtoloerjeleniti meg. Ez az érték zéréra all vissza a
besajtolas kezdetéenél és megjeleniti a besajtobfét @ folyamat alatt. A besajtolas végen elért
értéket a gép zarolja a kovetkdzesajtolasig. Ha megnyomja ezt a gombot, atvaitha re
beallitott ert szabalyoz6 parbeszédablakra.

Ennek a funkcionak az elérését a Bedllitasokhodelebelepési kdd korlatozza. Lasd a 6.40
Belépési kod parbeszédablakot és a 6.17 Belépddédllitasa parbeszédablakot.
- 6.12 Er beallitas kivalasztasa képerny

[JELSZO TORLESE] — Ez a gomb villog, miutan egy korlatozhaté furdikdioz bevitték
bedllitashoz sziikséges belépési kddot. Mig a gatholg,va kezel barmely korlatozott

funkcioba beléphet anélkil, hogy Ujra be kellemedrbelépési kédot. Ha a gombot megérintjuk,
a bedllitéi belépési kod todik, a gomb villogdsa megsaik. Legktzelebb, ha egy korlatozott
funkcidhoz lépnének be, a Belépési kod parbeszakidldisd 6.2) Gjra megjelenik.

[NAPLO] — Ez a gomb jelenik meg, ha a Karbantartas Béstik meniiben a Munka Napl6zas
KEZI izemmodjat valasztjuk. A kezelJzemelés modban ennek segitségével rogzitheti egy
munka besajtolasi adatait egy ,Insertion” fajlbanmDatum és Id / Er megadott értéke /
Nyomoder visszajelzés / Ermértékegység / Munkadarab informéacié / Osszesisild szama. A
napléfajl megtekintése ,Windowsba kilépés” utapSajatgep” megnyitasaval a
,C:\PEM3000\Logs” kényvtarban lehetséges ,INS_momldy year.txt”
(INS_honap_nap_év.txt) fajlnév alatt. A PC hatulidialhato USB porton keresztil a fajl
letolthet USB hattértarra. A letoltétt fajl és adatai ezutgszés szerint hasznalhatok, példaul
kiértekelésre.
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[MUNKADARABKEP] Ez a gomb jelenik meg EZ Screen lizemmodban, és beakitas
munkadarabképet is tartalmaz. A Munkadarabkép gomgnyomasa aktival egy képermy
amelyen a munkadarabkép lathatd a besajtolasi kikaltegyallasi munkdhoz vagy az aktualis
szerszamallashoz QX munka esetén. A kovetkesajtolasi pont mindig kiemelve lathato, és a
képerny k tovabblépnek, amikor a munkadarab tobbképes txdéma van specivikalva.

[UZEMELES MOD PARAMETEREI] — Gomb/megjelenités; A munka beallitasanak
paramétereit mutatja, az uzemmad kivalasztasheleertve. A sotéttel kitoltott korok jelzik,
hogy a funkcio aktiv. Erintse meg a gombot az Uaémmdd paramétereinek ablakaba valo
lépéshez.

Az Uzemelés mad paraméterei terlileten lathaté akadarabkép, ha van definialva képkészlet.

A munkadarabkép-megjelenités élveawt, és ez az alapértelmezett beallitas, amikor egy
munkadarabkép van meghatarozva a munkahoz.

Ebben az esetben a kezelérheti az lizemelés mod paramétereket a kovetiesajtoldshoz, ha
kivalasztja célként a munkadarabképet. Az lizemmaleés paraméterek kivalasztasa a cim alatt
visszavalt a kovetkezbesajtolas fiiggoen |év munkadarabképére.

6.26-h6z Uzemelés mod paraméterei parbeszédablak

[FUVASI ID ] - Lehetvé teszi az automatikus adagolasi modok flvasérdy beallitasat. A
fuvasi id az az idtartam, ameddig a levedujja a rogzitelemet a zsiliptl az adagolécsévon
keresztiil a besajtolasi teriilet felé. Erintse meigaeggombot az fuvasi idbeéllitasahoz. Az id
megadasahoz irja be az értéket a billemstel, és érintse meg ezt a gombot.

[ER TARTASIID ]- Lehetvé teszi az ettartasi id beallitasat. A tartasi idaz az idtartam,
amig a célera nyomészar visszahluzasatekifejtésre keril. Az ettartasi id ndvelése ajanlott,
ha a rogzitelem nincs megfeleén besajtolva. Az etartasi id cstkkentése ajanlott, ha a
régzit elem tdl van sajtolva. Az idmegadasahoz irja be az értéket a billexgjtel, és érintse
meg ezt a gombot.

[MUNKA MENTESE] - Lehetséget ad a kezeaiek, hogy elmentse az Uzemelés mod
jelenlegi bedllitasait egy ek el készitett memariaba, amit vissza lehet hivni a Munk
visszahivésa funkciéval. A Munka mentése funkci@kbvetkez bedllitAsokat lehet elmenteni:
Szerszamozas Maodja Rogatem/Munkadarab Szamléalas
Rogzit elem méretének Kivalasztasa  Munkadarab Kész MepggBedllitasa
Munkadarab Anyaganak Kivalasztasa Ciklus Uzemmadyématos/Megszakitott)

El re Bedllitott Er Biztonsagi Zéna (Normal/Sk)
Fuvasi Id Biztonsagi Leallas Automatikus Visszaallasa Mod
Er tartasiid Vakuum Ellenrzés Mod

Néhany informaciordl ezek kozul rovid ismertetédlta F bb adatok ablakban.
A jelenlegi munkadarab és rogzatemek szama, illetve munkadarab/sorozat NEM lesz
elmentve.
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Minden, az ajanlott értékeken végzett igazitdgt@mement a munkaval egyitt. Amennyiben a
régzit elem/munkadarab szamlalo be van allitva, amik@zabkivja a munkat, a szamlalo
lenullazodik, de aktiv marad és elkezdi a szantatés nem szeretné a szamlalét minden
munkajanal hasznalni, allitsa zérora.

to  6.29 hez Munka elmentése parbeszédablak

[ROGZIT ELEMEK] — Megjelenit/Gomb. Az els nagy szamjegy jelzi az aktudlis
munkadarabba sajtolt rogzéiemek szamat. Nyomja meg és tartsa lenyomva gatnéoot, hogy
lenullazza a szamlalét. A kisebbik szamjegy a safimdblakban a munkadarabrarel beallitott
régzit elemszamot jelzi, 1asd lejjebb. Amikor az ekzam eléri masodikat, a munkadarab kész
és ez a szamlalo automatikusan zérora all. A misadim nem valtozik tizemelés kdzben.

[MUNKADARABOK] - Megijelenit/Gomb; A nagyobb szamjegy az utolsé nullazas étiged
befejezett munkadarabok szama. Erintse meg éa tartgomva ezt a gombot, hogy lenullazza a
szamlaloét. A kisebb szamjegy a szamlalé ablakbame éledllitott munkadarabok egy sorozatban
szama, lasd lejjebb. Amikor az elszam eléri a masodikat, a sorozat teljes, és &aaamnab
szamlaldja automatikusan zéréra all. A masodik saéam valtozik tzemelés kdzben.

[-1] - Fokozatos csokkentés gombja. Erintse meg ésiti@mgomva ezt a gombot, és érintse meg
szintén a Munkadarabok vagy a Rogeiemek gombot is, hogy az aktudlis szamlalot 1-el
csokkentse.

[SZAMLALOK] vagy [MUNKABEALLITASOK] - Ennek segitségével lehet beallitani a
munkadarab és rogzélemek szamlaldjanak beallitasat. Tartsa megnya@niva gombot, igy
atvalthat mindkét szamlalé beallitd parbeszédabtaka

- 6.25 Szamlalék / QX munkabeallitasok képerny

[UJRA] — Automatikus adagolasu tizemmaddban, megengedisagk, hogy elvégezzen egy
Gjabb besajtolasi kisérletet Uj rogatem adagolasa nélkil. Erintse meg ezt a gombitlégni
fog. Nyomja meg a labpedalt és a nyomadszar kit&lduksajtolja a rogzielemet és visszatér,
anélkul, hogy Gjabb rogziglemet adagolna. A biztonsagi parbeszédablak spgtalflakka
valik, decsakAz UJRA ciklus alatt, hatalytalanitva a “Munkadassédelme”-t minden
hasznalatkor. Amennyiben engedélyezett, a gomHtiujiEgnyomasaval megint kiiktatja. Ezt a
funkciot egy részlegesen besajtolt rogeiem ismételt besajtolasi kisérletéhez lehet haszna
vagy a manualis besajtolasnal, automatikus adaguodéan, amikor nem kell kilépni az
Uzemelés parbeszédablakbdl.

[ADAGOLAS] — Ennek a gombnak a segitségével a kemglsik rogzitelemet adagolhat a
munkateruletre, a nyomészar beinditasa nélkilaBzhet séget csak akkor hasznaljak, ha egy
régzit elem elveszett a normal adagolasi folyamat alatt.

[SUGO] - Uzemmod kivalasztasat segBugo-ablakok
Sug6 parbeszédablaihoz

[UZEMMOD] - Visszatér az Uzemmod kivalasztasa parbeszédatdakho

6.3-hoz Uzemmod kivalasztasa parbeszédablak
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6.24 UZEMELES MOD MUNKADARAB-KEPERNY

Uzemelés modban a felhasznalé a munkadarabképatattiként hasznalhatja besajtolasokhoz.
Ha munkadarabkép beillesztésre kertlt egy munkén&ezel aktivalhatja azJzemelés mod
munkadarab képerny t, amely mindig a kdvetkezbesajtolasi pontot mutatja.

Ha a munka tobballasu, akkor a szerszamallas nemgjjeh bal alsé sarokban.

A képerny n latszanak az egyallasu vagy a tobballasi mungajtodasi pontjai, attol fligen,
hogy melyik aktiv. Minden pont a beallitAsban mégtazott besajtolasi sorrend szerint jelenik
meg. A kész besajtolasi pont kiemelve jelenik meg.

[CIKLUS TORLESE] - Torol egy megszakitott ciklust, és lersgget nyujt a kezehek, hogy
Ujrakezdje az egész ciklust.

[ADAGOLAS] — Ennek a gombnak a segitségével a kemglsik rogzitelemet adagolhat a
munkateruletre, a nyomészar beinditasa nélkilaBzhet séget csak akkor hasznaljak, ha egy
régzit elem elveszett a normal adagolasi folyamat alatt.

[UJRA] — Automatikus adagolasu tizemmaddban, megengedisagk, hogy elvégezzen egy
Gjabb besajtolasi kisérletet Uj rogatem adagolasa nélkil. Erintse meg ezt a gombuitlégni
fog. Nyomja meg a labpedalt és a nyomadszar kitélduksajtolja a rogzielemet és visszatér,
anélkul, hogy Ujabb rogziglemet adagolna. A biztonsagi parbeszédablak spgtalflakka
valik, decsakAz UJRA ciklus alatt, hatalytalanitva a “Munkadassédelme”-t minden
hasznalatkor. Amennyiben engedélyezett, a gomHtiujiEgnyomasaval megint kiiktatja. Ezt a
funkciot egy részlegesen besajtolt rogeiem ismételt besajtolasi kisérletéhez lehet haszna
vagy a manualis besajtolasnal, automatikus adaguodéban, amikor nem kell kilépni az
Uzemelés parbeszédablakbdl.

[VISSZA] - Visszatér az Uzemelés méd parbeszédablakhoz.
6.9-hez Uzemelés mdd parbeszédablak
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6.25 SZAMLALOK / QX MUNKABEALLITASOK KEPERNY K

SZAMLALOK
KEPERNY :
EGYSZERSZAMOS MOD

QX MUNKABEALLITASOK
KEPERNY :
TOBBSZERSZAMOS MOD

Ennek a parbeszédablaknak a segitségével a keegjvaltoztathatja a
rogzit elem/munkadarab, illetve munkadarab/sorozat béagtikat.

Szamlalo billenty zet— A kezel a billenty zettel adja meg a szamlalok minden egyes
szamjegyenek értékét. Az egyes szamlalok érvémysrianya 0 — 9999 kozaotti.

[ROGZIT ELEM/MUNKADARAB] - Erintse meg ezt a gombot egy érték billengjtel
tortént bevitele utdn a munkadarabonkénti rogiéim-besajtolasok értékének beallitdsahoz.
Amennyiben ez a szam nulla, a szamlalo kikapcsalaldzamlalo nullanal nagyobb értékre van
allitva, a befejezett besajtolasokat szamlaljaddzit elem szamlald a besajtolas vége utan
noveli a szamot. Amikor a rogzélem szamlalé az Uzemmod parbeszédablakban eléfiraz
bedllitott ertéket, egy munkadarabot szamlél a gemjelenik a Munkadarab befejezve lizenet,
€s a Munkadarab-szamlalo noveli a szamlalon taiakdcket 1-el, a rogziglem szamlaléd

pedig visszaall nullara.
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[MUNKADARAB / SOROZAT] - Erintse meg ezt a gombot egy érték billemsttel tortént
bevitele utdn a munkadarabonkénti rogalém-besajtolasok értékének beallitasahoz.
Amennyiben ez a szam nulla, a szamlalo kikapcsalaldzamlalo nullanal nagyobb értékre van
allitva, a befejezett munkadarabokat szdmolja. Akadarabot jelz szam akkor névekszik, ha a
munkadarabonkeént szamitott rogeiemek szama elérte az iet mennyiséget. Amikor a
munkadarabszam eléri az Uzemmod parbeszédablakisnabedllitott értéket, megjelenik
egy Sorozat Kész figyelmeztetés és a munkadarablaltanullara all.

'Munkadarab Kész’ figyelmeztet parbeszédablakvalaszto-gombjai —

[AUTOMATIKUS] - Atvalt aMunkadarab készfigyelmeztet parbeszédablakroél az
Uzemmad ablakra egy rovid villantas, illetve hanfiggelmeztetés utan.

[KEZI] - Azért, hogy atvaltson Blunkadarab készfigyelmeztet parbeszédablakrol, a
kezel nek meg kell érintenie a visszaallito gombot (nestkor aMunkadarab kész
figyelmeztet parbeszédablak jelenik meg, illetve egy hangogefigeztetés jelzi a
parbeszédablak megjelenését.

[KI] —Ki lehet iktatni aviunkadarab készfigyelmeztet parbeszédablakot. llyenkor csak a
hangos figyelmeztetés hallatszik.

A QX munkabedllitdsok képerny tartalma:

[Fuvasi id6] — Lehet vé teszi az automatikus adagolasi modok favaséry beallitasat. A
fuvasi id az az idtartam, ameddig a levedujja a rogzitelemet a zsiliptl az adagolécsévon
keresztiil a besajtolasi teriilet felé. Erintse meigaeggombot az fuvasi idbeéllitasahoz. Az id
megadasahoz irja be az értéket a billemsjtel, és érintse meg ezt a gombot.

[TARTASI ID ] - Lehetvé teszi az etartasi id beallitasat. A tartasi idaz az idtartam,
amig a célera nyomészar visszahluzasatekifejtésre keril. Az ettartasi id ndvelése ajanlott,
ha a rogzitelem nincs megfeleen besajtolva. Az etartasi id cstkkentése ajanlott, ha a
régzit elem tdl van sajtolva. Az idmegadasahoz irja be az értéket a billexgjtel, és érintse
meg ezt a gombot.

[VISSZA] - Visszatér az Uzemelés Mod parbeszédablakhoz.
6.9-hez Uzemelés MAd parbeszédablak

[SUGO] — Rgzit elemre és munkadarabra vonatkozé Sugo parbeszkdabla
Sug6 parbeszédablaihoz
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6.26 UZEMELES MOD PARAMETEREI| PARBESZEDABLAK

Ezt a parbeszédablakot ugy lehet tekinteni, miniizemel présgép f vezeérl képernyje
besajtolas kézben. Kulonbégombok és parbeszédablakok a kovetkemkciokat latjak el:

[FOLYAMATOS/MEGSZAKITOTT CIKLUS] — Gomb/megijelenités; Jelzi, hogy
Folyamatos vagy Megszakitott ciklus tzemmodbakadik a prés. A gomb megérintésével
valthat a két lzemmaod kozott.

Folyamatos ciklus izemmaod — amikor a kezekegnyomja a labpedalt, a nyomadszar befejez egy
teljes besajtolasi ciklust, kitolodik, besajtoljadgzit elemet és visszateér.

Megszakitott ciklus Gzemmod — Amikor a kezelegnyomja a labpedalt, a nyomdszar kitolodik,
MEGALL ES VARAKOZIK. Ha a kezel ismét megnyomja a labpedalt, a nyomoszar besajtol;
a rogzit elemet és visszatér. Bizonyos specialis alkalmad&mlehetséget nyujt arra, hogy

V4

[STANDARD/SZ K BIZTONSAGI ZONA] — Ezzel a gombbal lehet véltani a biztonsagi
zénat normalrdél sk maédra. A normal biztonsagi zéna, normal munkaa@&sarogzitelem
méretek mellett normal kezelést engedélyez a kee&l A szk biztonsagi zéna pontosabb
meéreteket és pontosabb kezelést igényel a kegstérl is. A sz k biztonsagi zénat jellemen
kényes munkadaraboknal alkalmazzék, pontogy@lrtasi méreteknél.

[AUTO BIZTONSAGI LEALLAS AKTIVALASA] - Ezzel a gombbal az Automata
Visszadllast lehet be- és kikapcsolni. Ebben amiizédban, ha biztonsagi leallas torténik, a
kezel nek nem kell a képernymegérinteni a visszaéllashoz. Az alabbi két esettutomatikus
visszaallas torténik.
A Biztonsagi Erzékek a biztonsagi érték FELETT kapcsolnak ki. Uzemetésiban a
nyomaoszar hozzaért valamihez, mteklérte volna a minimalis besajtolasi tavolsagot.
A Biztonsagi Erzékek a biztonsagi érték ALATT kapcsolnak ki. Uzemetéédban a
nyomaoszar nem ért hozza semmihez, ntielérte volna a maximalis besajtolasi
tavolsagot.
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[VAKUUM ELLEN RZES AKTIVALASA] — Ezzel a gombbal lehet a Vakuum Ellerés
funkcigjat be- és kikapcsolni. Ha a gép Csap lUzedban van, ez a funkcio ellerzi,
rogzit elem jelenlétét a vdkuumos nyomobélyegen.

[CSAP-A-CS BEN ERZEKEL AKTIVALASA] - Ezzel a gombbal a csap-a4asn

erzekelt lehet bekapcsolni Csap és Hosszu tavtarto modiea. gomb s6tét, akkor bekapcsolt
allapotban van, a funkcié aktiv. Normal esetbemaharzékelt aktivaltak és nem érzékeli

rogzit elem athaladasat a dgen, a gép automatikusan egy masik rogéimet probal adagolni
a cs be. Ha az érzékd kikapcsoltdk, nem torténik ellereés, nincs automatikus Ujraadagolas.

[METRIKUS/UNIFIED MERTEKEGYSEG PARBESZEDABLAK] - Erintse meg a
gombot a képernyatvaltasahoz metrikus vagy unified mértékegyseytavalasztott
mértékegység sotétre valt.

[VISSZA] - Visszatér az Uzemelés mod parbeszédablakhoz.
6.9-hez Uzemelés madd parbeszédablak

[SUGO] — Uzemelés Mod Paraméterei Sugod parbeszédablakok
Sug6 parbeszédablak-hoz
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6.27 MUNKA TAROLASA/VISSZAHIVASA PARBESZEDABLAK

Ebben a parbeszédablakban a kegz&dszahivhat efe elmentett beallitasokat vagy elmentheti a
munka beallitasait, annak fliggvényeben, hogy elielzeszédablakba alzemmaod
kivalasztasavagyUzemelés Mod parbeszédablakbdépett be.

Munka informéciék — (Kijelz) A képerny n bevitt vagy kivalasztott munkéara vonatkozo tarolt
vagy tarolni kivant munkainformacios blokk.

Munka konyvtér — (Kijelz/valasztolista) — Az dsszes mentett munkat tartainliagta. Barmely
bejegyzést megeérintve kivalasztasra kerll az dodlokk. Ezutan a munka torélhevagy Gjra
el hivhatd. Ha ki van emelve, akkor a munkadsszeditékk a kiemelt mentett munkakra
vonatkozik.

Billenty zet — A kezel a beagyazott billentygettel irja be egy munka nevét szamokat éskie¢t

is hasznélva. A beviteli mezkezdetben Ures. A meztartalma barmilyen alfanumerikus
karakterlancra kicserélhetamelyet a kezela munka neveként valaszt ki. A rendszer ezt atneve
hasznélja a [Keresés] és a [Ujrahivas], vagy a [¥&jrmunkaparaméterek azonositasara. Ha a
keresés eredményes volt, akkor a megtalalt munksszahivhatdo vagy torolhet a
tarolorendszerh.

[KERESES] — Megkeres egy tarolt munkat, amelynek neve megglya mar megadottal. A
képerny n egy Uzenet jelzi, ha a munka nem talalhato.

[VISSZAHIVAS] — Felveszi a [Keresés] segitségével megtalallttimenkaparamétereket vagy
munkakonyvtarat, €és azokat a paramétereket haazafktualis munkahoz. Ez a gomb akkor
aktiv, ha a beirt munka mar tarolva van.
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[TORLES] — Ez a funkcio6 torli az egy bizonyos munkaszamiogitott 6sszes adatot. A toroIni
kivant munka szamanak megadasa utan nyomja metylé$lgombot.

[MENTES] — Ez a gomb az aktudlis futasi munkaparamétereketdamlia a rendszerben tarolt
munkakhoz. Ez a gomb akkor aktiv, ha a megadott kamévhez nem tartoznak mentett
munkak.

[BEALLITAS] —-Ez a lehetség jelenik meg fEImentett Munkéak] Munka visszahivasa
parancs kivalasztasakor az Uzemmadvalaszté kepeidn.3 abra). Folytatddik a munkamenet
a Biztonsagi beallitas képernel.

[VISSZA] — Ez a gomb Allitja vissza az aktiv képermyzemelés mod képernyre azokkal a
paraméterekkel, amelyeket a gombon megjelenitetkamgv jeldl.
6.23-hez Uzemelés Mod parbeszédablak

[UZEMMOD] - Visszatér az izemmad kivalasztasa parbeszédataakho
6.3-hoz Uzemmad kivalasztasa parbeszédablak
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6.28 KARBANTARTAS MENU PARBESZEDABLAK

Ez a parbeszédablak teszi lelvét a belépést a karbantartasi funkciokhoz. A kekelénb6z
beallitasi ablakokba, a karbantartasvezéblakba és az automatikus adagolas szerszamozas
tesztelésebe léphet be.

[PLC BE/KI] - A PLC Bemenet/Kimenet vezérlés ablakat jelenig, ami a karbantarto
személyzetnek leheté teszi, hogy a PLC Bemeneti/Kimeneti jeleinelgdiasztikai célbdl
tortén ellen rzését elvégezzék.

6.29-hez Bemenet/Kimenet Ellerrzése parbeszédablak

[ER KALIBRALAS] - az Erkalibralas parbeszédablakot jeleniti meg, ami haatarto
szemeélyzetnek teszi leh@e, hogy az ekifejtés beallitasait ellemizzék és kalibraljak.
6.30-hez Er Kalibrdlasa parbeszédablak

[SZERSZAMOZAS TESZTELESE] — A Szerszamozas tesztelése ablak a karbantart6

személyzetnek leheté teszi, hogy az automatikus szerszamozast elkzgk és az érzéket

bedllitasait valamint a Régzélem Hosszuségat Ellerz  funkciot be- és kikapcsoljak.
6.31-hoz Szerszamozas/Beallitasok Tesztelése padeslablak

FIGYELMEZTETES: A szerszamozas tesztelése izemmaodak 6vatosan kell
kezelni. Mindig a megfelel szerszamozast helyezze fel, mi¢d a tesztelés
Uzemmodot m kddésbe helyezné. Ha ezeket a figyelmeztetéseketmiartja be, az a
szerszamok karosodasat eredményezheti és balesenédges lehet.

[ROBOT BE/KI] — Kés bb kertil meghatarozasra. Aktivalja a Robot Bemé&mignet
képernyt, amely a robotika kimenetek kézi ellenésére szolgal.

[Tavoli hozzaférés]— A gomb minden megnyomasakor jogosultsag megadagg letiltasa
torténik a tavoli hozzaférésre. Mivel az internekemesztil eszkdzolt normal tavoli hozzaférés
kockazatosnak mirsil, az alapbeallitas Letiltva. Azonban lehetneleteds amikor a
PennEngineeririy mérnokei képesek hibaelharitast végezni tavolsolA tavoli hozzaférés
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engedélyezése lehe® teszi, hogy a PennEngineering® mérntkei megteddin az egyes
képerny ket és kivalasszak a célpontokat. Megjegyzés: Aihedzel megtartja a vezérlést a
nyomoszér felett, mert a pedal védett, a helyi kalic miatt. Ezért a hibaelharitashoz helyi
segitség szikséges. Ez biztositja a lefegbiztonsagosabb megoldast, ha a problémamegoldas
egy tavoli terminalrél térténik.

Az engedélyezést letiltdsra valé atkapcsolasakor a kilpartnertl szarmaz6 hozzéaférési
képerny jelenik meg.

[NYOMOSZAR MOZGASA] — A Nyomdszar Mozgatasa parbeszédablakot jelertj és a
kezel nek lehetvé teszi, hogy beallitas céljabdl a nyomdszar etz ilonbdz sebesség
mellett vezérelje.

6.32-h6z Nyomodszar Kézi Mozgatasa parbeszédablak

[KITOLOSZERKEZET ID  ZITESE] — Lehet vé teszi a fels adagolasu kitolszerkezet
visszahlUzdédasanak izitési bedllitasat. A felsadagolasu kitoldszerkezet visszahuzodasi ideje
befolyasolja a felsadagolasu automatikus anyafelszedés folyamataekEa gombnak a
megnyomasaval atvalthat arra a parbeszédablakobbedllithatja az idzitést.

to 6.33 Kitolészerkezet idzitése képerny

[BIZTONSAGI KODOK] - Ezzel a gombbal lehet engedélyeztetni vagy letsaadelépési,
Beallitéi illetve Karbantart6i kddokat.
6.34-hoz Biztonsagi koéd beallitdsa parbeszédablak

[KARBANTARTASI OKTATOANYAGOK] — Megnyitja a Karbantartasi Gtmutat6
képernyt, lehet vé teszi, hogy a kezemegtekintse a programba beagyazott utasitast ado
videokat.

- 6.35 Karbantartasi oktatbanyagok képerny

[BEALLITASOK] - Megnyitja a Felhasznaléi beallitasok képetnghol a kezel
kivalaszthatja a sajtologép kobdési beallitasait.

- 6.36 Felhasznaldi beallitasok képerny
[LEVEG ELLATAS]- Ki- és bekapcsolja a fleveg ellatast.

Ciklusok 6sszeser A gép, egy allanddan a képernyév , 6sszes ciklus szamlaloja.

[UZEMMOD] - Visszatér az izemmod kivalaszté parbeszédablakhoz.
6.3-hoz Uzemmod kivalasztasa parbeszédablak
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6.29 PLC BEMENET/KIMENET ELLEN RZESE PARBESZEDABLAK

Ezzel a parbeszédablakkal a kezalen rizheti a PLC-hez érkezisszes bemeneti jel allapotat
és a PLC-tl érkez 6sszes kimeneti jelet. Minden kimeneti gomb egyda vezeérl jel ki- és
bekapcsolasat végzi. Minden ablakban és gombondZdm megfelel egy PLC hely
bekotésének. A nyomdszar mozgasanak sebességéjétseinten be lehet allitani ebla
parbeszédablakbdl. A kilonbdanaldg jeleknek szintén megvannak a megfaldhtai az
ablakokban.

BEMENETI JELEK - Minden ablak egy bemeneti jel helyzetét jelzi.dHgomb s6tét, a
bemeneti jel BE van kapcsolva.

KIMENETI JELEK — Minden egyes gomb egy kimenetet vezérel, ha a ggiitéd, a kimenjel
BE van kapcsolva. Néhany gomb reteszelve van,tarisagos és helyes kbdés érdekeben.
Ugyanebbl az okbél, valamelyik gomb atmeneti valamelyikdaan jelenlév. Erintsen meg
egy vilagos gombot, igy a kimejel BEkapcsol. Nyomjon meg egy s6tét gombot, ésakitisol.

Egyetlen kivétel van a kimeneti gombok zlekben leirt mkddése alol:
[Lefavas] — A puffervezérlés kimenete egy kvazi haromutasganédon nkodik.

Mindig BE — Ciklus csapadagolas izemmaodhoz
Be/Ki blinkciklus —  Ciklus anyaadagolas tizemmdah
Mindig Kl — Puffer kikapcsolva

A gomb els megnyomasaval a kimenet valtakozva BE/KI kapasoinulalva az anya adagolas
tizemmaodot.

Ismételt gomb megnyomassal a kimeneti jel tart@akapcsolt allapotban marad, szimulalva a
programciklust csap adagolas tzemmaodban.

Ha a kezel megnyomja a s6tét gombot, a kimenet Klkapcsol.

[VISSZA] - Visszatér a Karbantartds Menl parbeszédablakhoz.
6.16-hoz Karbantartas Menu parbeszédablak
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6.30 ER KALIBRALAS KEPERNY

Ez a képernylehet vé teszi, hogy a karbantarté személyzet elieae az erkalibralast. A
karbantartdo személyzet mozgathatja a nyomoszafelefeés lefelé, beallithatja az &érnagy
er kifejtést generalhat és elletizheti az adatokat.

Az er megfelel kalibralasahoz kévesse a képemyathatd utasitasokat.

A karbantarté szemeélyzet beallithat lejaratitid kalibrdlashoz a Felhasznal6i beéllitasok
képernyn (abra: 6-

[VISSZA] - Visszatér a Karbantartds Menl parbeszédablakhoz.
6.16-hoz Karbantartas Ment parbeszédablak
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6.31 SZERSZAMOZAS TESZTELESE PARBESZEDABLAK

FIGYELEM : A szerszamozas tesztelése lUzemmaodokat 6vatosatt kezelni. Mindig

a megfelel szerszamozast helyezze fel, miéll a tesztelés lzemmaodot mkodésbe
helyezné. Ha ezeket a figyelmeztetéseket nem tartj@, az a szerszamok karosodasat
eredményezheti és balesetveszélyes lehet.

[FELS ADAGOLAS TESZTELESE, ANYAK] — Ez a parancs a zsiligta fels adagolasu
kitoloszerkezetig egy automatikus felsdagolasu folyamatot indit el. Ez a tesztelédissik leg
fels adagolasu anyak és rovid tavtartok esetén alkdlaiazA ciklus korlatlan ideig tart.

[FELS ADAGOLAS TESZTELESE, CSAPOK] — Ez a parancs a zsilipta fels adagolast
befogopofakig egy felsadagolasu folyamatot indit el. Ez a tesztelésusik leg fels
adagolasu csapok és tavtartok esetében alkalmazAatiklus korlatlan ideig tart.

[ALSO ADAGOLAS TESZTELESE, ANYAK] — Ez a parancs a zsilijtaz als6 adagolasu
kitoloszerkezetig egy also adagolasu folyamatoit ield Ez a tesztelésiklus f leg also
adagolasu anyak esetén alkalmazhaté. A ciklus tkamlédeig tart.

[VAKUUM ELLEN RZES AKTIVALASA] - Ezzel a gombbal lehet a Vakuum Ellerés
funkcidjat be- és kikapcsolni. Ha a gép Csap lUzedban mkodik, ez a funkcio ellenzi, hogy
van-e rogzitelem a vdkuumos bélyegen.

[CSAP-A-CS BEN ERZEKEL AKTIVALASA]- Ezzel a gombbal a csap-a-bsn

erzekelt lehet bekapcsolni Csap és Hosszu tavtarto modiea. gomb s6tét, akkor bekapcsolt
allapotban van, a funkcié aktiv. Normal esetbemaharzékelt aktivaltak és nem érzékeli

rogzit elem athaladasat a dgen, a gép automatikusan egy masik rogéimet probal adagolni
a cs be. Ha az érzékd kikapcsoltak, nem torténik ellereés, nincs automatikus Ujraadagolas.

[MEGNOVELT NYOMOLOKET AKTIVALASA]  — A sajtol6gép biztonsagos kezelése
erdekében a megengedett nyomoltketeeprogramozott értéke 100in (2,5mm) kortl van,

Copyright 2011 by PennEngineerfhg Page 74 of 115



amely a besajtolhato régzétlemek tulnyomé részéhez megfeléNéhany, fként nem
rogzit elem tipusu alkalmazéas az alapértelmezettnél ndgypbmoloketet igényelhet, minek
érdekében a nyoméloket megndvelhet

Aktivalas kovetkeztében a nyomaoszarlkafejtés megengedett I6kete a korilbeldli 100in
(2,5mm)-r 1 400in (10mm) értékre n Amennyiben a beallitott nyomoéra gép a maximalis
nyomoloket tartomanyan beltl nem éri el, (#73) kdzhjelentkezik ,Nyomoloket a biztonsagi
hataron tal” hibalzenettel.
A funkcio aktivalasara a ,Karbantartas” meni ,Széraozas tesztelése” almeniijében van
lehet ség és aktivalva marad a kévetkedrténések valamelyikéig:

1. A megnovelt nyomaoloket funkcio kikapcsolhat6 a ,Kantartads” meni ,,Szerszamozas

tesztelése” almenijében.
2. Akezel i program ,Windows”-ba kilépésével az aktivaltsdggsaz nik.
3. A gép f kapcsoléjanak kikapcsolasaval az aktivaltsag megkz

FIGYELEM!
Gy z djon meg rola, hogy a szerszamozés és az alkalmaazgielel ek a funkcionak és a
beallitott er nek. A megnévelt nyomoldket nagy sajtoléesetén a szerszamozas sérulését
okozhatja vagy balesetveszélyes korilményeket &téadh
Ne hasznaljon megndvelt nyomoloketet olyan szerszéaxassal és bedllitasokkal, amelyek
nem kifejezetten az erre a funkciora lettek terveze és maghatarozva.
Ne hasznalja a gépet megnovelt nyomolokettel, hamesziikséges. Mindig kévesse a
biztonsagi el irdsokat és hasznaljon megfelelbiztonsagi szemuiveget.

[Id K] — Lehetvé teszi, hogy a felhasznal6 beallitsa a bedgyazetszamidket és késéseket.
Adja meg az Uj idt a billenty zettel, és nyomja meg a megfelé t.

[VISSZA] - Visszatér a Karbantartds Menl parbeszédablakhoz.
6.16-hoz Karbantartas Menu parbeszédablak
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6.32 NYOMOSZAR MOZGASA PARBESZEDABLAK

Ez a parbeszédablak teszi lehét a kezel részére, hogy felfelé vagy lefelé mozditsa a
nyomaoszart, €s hogy csokkentse a sebességetkbdiantartasi eljarasoknal hasznaljak.

[FELFELE] — Nyomja meg, és tartsa nyomva ezt a gombot, haggomaoszar felfelé
mozduljon.

[LEFELE] — Nyomja meg, és tartsa nyomva ezt a gombot, hogemaszar lefelé mozduljon.
[LASSAN] — Nyomja meg ezt a gombot, hogy a nyomészar sebeassijkentse.
[GYORSAN] — Nyomja meg ezt a gombot, hogy a nyomaszar sébésadvelj

[Alapérzékel eltolasbeallitds] — A ,Alap” pozicié visszaallitasara szolgél, haaktuator
cseréjéere kerilt sor, vagy ha az alapérzéekbhozdult.

[VISSZA] - Visszatér a Karbantartds Menl parbeszédablakhoz.
6.28-hoz Karbantartas Menu parbeszédablak
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6.33 KITOLOSZERKEZET ID ZITESE KEPERNY

Ebben a parbeszédablakban a kebeldllithatja a felsadagolasu kitoloszerkezet

id zitéseét automatikus, feladagolasu anyak vagy tavtartok izemmaddban. A fels
adagolasu anyak és tavtartok esetében, a réfgitet a bélyeg felemeli, ezutan a
nyomaoszar elmozdul lefelé, egy tiskét nyomva @igait elemen talalhaté furaton.
Ahogyan a tiiske athalad a furaton, a fedgoritopoféak kinyilnak és a kitoloszerkezet
visszahtuzdédik. A mvelet id zitésének viszonylag pontosnak kell lenni, hogy a
rogzit elemet megfelelen emelje fel a gép. Ezen a parbeszédablakon tégzet
beallitasokkal a szoritopofak nyitasanak és adsizdrkezet visszahtuzasanak idejét
korabbra vagy kédbre lehet igazitani. A régzielem idealis pozicidja a bélyegtiiske
k6zepénél van.

A sotét skala felsrésze a rogzitlem relativ, nem tényleges, pozicigjat jelzi.

[ ]1- Arogzit elem relativ pozicidjat a bélyegtiiskéhez képestasetgpra mozditja el (a
szoritopofak késbb nyitnak).

[ ]- Ardgzit elem relativ pozicigjat a bélyegtiskéhez képestsalayabbra mozditja el (a
szoritopofak korabban nyitnak).

[VISSZA] - Visszatér a Karbantartds Meni parbeszédablakhoz.
6.16-hoz Karbantartas Menu parbeszédablak
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6.34 BIZTONSAGI KOD BEALLITAS KEPERNY

FONTOS: Kdzvetleniul miutan atvette a 3000-es sorozatl présamint lehetséges, hozzon
létre egy Karbantartéi Kédot. A karbantartas parbeszédablak engedélyezi a prés

m kodtetését normal véd eszk6zok nélkil. A Karbantartasi Menu Parbeszédablebol
hozzaférhet funkcidkat csak a szakképzett személyzet hasznalie.

Kodbillenty zet— A kezel a billenty zettel adja meg a kédok minden egyes szamjegyének
értékét. A kod egy 4-jegyszam lehet, tartomanya 0000 és 9999 kozott.

[BELEPES KEZELESHEZ] — Erintse meg ezt a gombot egy érték billemgttel tortént

bevitele utan a felhasznaloi hozzaféresi koéd haghhihoz. Amennyiben ez zéréra van allitva, a
belépési ablak nem aktiv. Ha a kédot barmilyen éntikre allitottak, a belépési ablak aktiv lesz
€s a prés beinditasahoz sziikség lesz a belépéai kod

[BELEPES BEALLITASOKHOZ] - Erintse meg ezt a gombot egy érték billemsttel tortént
bevitele utédn a beallitasi hozzaférési kod beéhitd@z. Ha a kddot barmilyen més értékre
allitottak, a beallitas belépési ablaka aktivabszlés az Uzemelés mdd paramétereinek
megvaltoztatdsahoz sziikség lesz a kdd beviteléBralitas Belépési kddjara van sziikség a
kovetkez Gzemelési modok megvaltoztatasahoz:

Er Beallitott Ertéke
Minden id zit és késés bedllitasa
Uzemelés Mod Paraméterei parbeszédablak:
Ciklus Uzemmoad (Folyamatos/Megszakitott)
Biztonsagi Zéna (Normal/Sk)
Biztonsagi Ledllas Automatikus Visszaallasa
(Aktivalas/Kikapcsolas)
Vakuum Ellenrzés (Aktivalas/Kikapcsolas)
Uzemelés Ablak Mértékegységei (Metrikus/Unified
Munka Mentése
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Megjegyzés: Miutan a Bedllitas Belépési Kddjat egybevitték, az addig érvényes marad, mig
az Uzemelés madbdl ki nem Iépnek vagy a 'Jelszé$éfBeallitasa’ gombot meg nem
nyomjak.

[BELEPES KARBANTARTASHOZ] - Erintse meg ezt a gombot egy érték billengitel

tortént bevitele utan a karbantartasi kod bealiidéz. Amennyiben ez zéréra van allitva, a
belépési ablak nem aktiv. Ha a kdd zérétdl elégtéket mutat, a belépési ablak aktiv, és szlikség
lesz a kod beviteléhez, hogy hozzaférjen a karbi@sidunkciokhoz. A belépés az alabbi
karbantartasi ablakokba engedélyezett:

Karbantartas Menii
PLC BEMENET/KIMENET
Er Kalibralasa
Szerszamozas/Beallitasok Tesztelése
Nyomédszar Mozgatdsa
Fels Adagolasu Kitoloszerkezet Iditése
Biztonsagi Kédok

Megjegyzeés: Barki, aki belépett a Biztonsagi Kédokarbeszédablakba (Karbantartasi Kod
szikséges hozzda), beléphet és megvaltoztathatjataszes biztonsagi kodot.

[VISSZA] - Visszatér a Karbantartds Menl parbeszédablakhoz.
6.28-hoz Karbantartas Menu parbeszédablak
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6.35 KARBANTARTASI OKTATOANYAGOK KEPERNY

Az Karbantartési oktatbanyagok képerny lehet vé teszi, hogy a felhasznalé hozzaférjen
azokhoz a képzési informaciokhoz, amelyek az éégerny s rendszerbe vannak beagyazva.

A rendelkezésre allo oktatbanyagok megjelennelkparké n. A képernyn egy Utmutatot
megérintve elindithatja a vonatkoz6 ismertet

Az oktatéanyagok konyvtarban Iéwminden egyes Utmutatdé mellékelve van, és
Tutorial 1 atnézeésre kivalaszthaté. Az atmutatdé képeraktivaldsa a tovabbi valasztasi
lehet ségek bemutatasa vagy azzelképerny torlése utan torténik.

Installation

[Mindent elindit] — Lejatssza az 6sszes Utmutatd anyagot.

[UZEMMOD] - Visszatér az izemmad kivalaszto parbeszédablakhoz.
6.3-hoz Uzemmad kivalasztasa parbeszédablak

[VISSZA] - Visszatér a Karbantartds Menl parbeszédablakhoz.
6.16-hoz Karbantartas Menul parbeszédablak
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6.36 FELHASZNALOI BEALLITASOK KEPERNY

Ez a képerny a PEMSERTER® 3000® felhasznaldja szamara laégfet kinal a képerny
navigacio viselkedésének szabalyozasara azoknaltagztasi leheségeknek a kikerulésével,
amelyeket nem kivdnnak hasznalni a konfiguraciobaghet vé teszi a funkciok vagy a
megjelenités kivansag szerinti testreszabasat is.

[Munkadarabkép] — (Engedélyezves/Letiltva) -Ezzel a gombbal lehet megadni, hogy a gépen
a munkadarabkép hasznalatét letiltjuk, vagy engedeélik, hogy munkanként egy vagy tobb
képet hozzarendelhessiink és megadhassuk rajtajiol#s pontok helyzetét, segitve a tajolast.

[QX Forgotarcsa] - (Csak kézi/Egy allas/Két allas/lArom allas/ Négy allaskz a beallitas
lehet vé teszi, hogy a felhasznal6 rendelkezzen alapéetadtt szerszamkonfiguraciéval
azoknak a képernknek az elkertlésére, amelyeket nem kivannak hlhsznaajtologép-
konfiguraciéban vagy az altalanos hasznalat s&arallosok szama vagy egyszerszamos
m velet allithatd be a valasztolistabol.

[Kalibraciés figyelmeztetés] - (Nincs/10000 ciklu20000 ciklus/6 hénap/1 éviEz a gomb
hatarozza meg a kalibracios figyelmeztetést a sdtszama vagy az utolsoé kalibralas
elvégzése alapjan. A valasztolista lelségeket kinél a figyelmeztetés ciklustol vagy eltelt |
flgg en tortén megjelenitésre, vagy a figyelmeztetés kikapcsodasa

[Szamlaldbedllitas] - (Engedélyezés/Letiltas)Ez a lehetség megengedi, hogy a felhasznalo
hatdrozza meg, hogy egy bizonyos szamlaléképgeignjen meg a bedllitasi folyamat soran.

[ROgzit elem-adagolas} (Kézi/Egy adagolds/Kétadagolospeghatarozza a sajtolé adagolasi
beallitasat a bedllito képerrkyvezérlésére a valaszték kozvetlen felkinalasara.

[Naplozas]— (Kikapcsolva / Kézi naplozas / Automatikus naplozds- Ezzel allithato be, hogy
mikor és milyen modon rogzitse a gép egy munkajtmddsi adatait egy ,Insertion” f4jlba, mint:
Datum és Id / Er megadott értéke / Nyomoevisszajelzés / Ermértékegyseég / Munkadarab
informacio / Osszes ciklusok szama. A naplofajl takimtése ,Windowsba kilépés” utan, a
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~Sajatgép” megnyitasaval a ,,C:\PEM3000\Logs” korintan lehetséges

.INS_month_day year.txt” (INS_hénap_nap_év.txt)r@y alatt. A PC hatuljan talalhatdo USB
porton keresztil a fajl letolthetJSB hattértarra. A letdltott f4jl és adatai ezugszés szerint
hasznalhatok, példaul kiertékelésre.

Kikapcsolva — A munka besajtolasi adatainak nagazancs engedélyezve/kikapcsolva.
A munka adatai nem lesznek régzitve.

Kézi napldzas — A kezelengedélyezheti a munka adatainak napl6zasat ddNggmb
aktivalasaval az Uzemelés mod képemy

Autoatikus naplézas — A gép automatikusan geneaatjaplofajlt amikor Uzemelés
modban dolgozik.

[Naploadatok elvalasztasa}- Felhasznalo bedllithatja, hogy a napléfajl adatidien
hataroloval legyenek elvalasztva egymastol. Eztiglessz (,) / Kett spont(:) / Pontosvessg) /
ldéz jel(,) / Karat (*) / Hullam (~) / Sz6koz ().

[ISS] — (Engedélyezés/Letiltas) A felhasznalé valaszthat, hogy kivanja-e az ISS er
meghatarozasi folyamat alkalmazasat hasznalni. détgezett esetben az ISS opcié megjelenik
azEr beallitas kivalasztasa képerny (6.14 szakasz).

[Mértékegységek] — (Egységes/Metrikus} Touch this button to change the display to either
metric or unified units. The unit selected is thged in dark.

[Mentés] —Menti akivalasztott beallitasokat és modositasokat.

[Uzemmdd] -Visszatér az izemmad kivalaszto parbeszéedablakhoz.
6.3-hoz Uzemmad kivalasztasa parbeszédablak

[Vissza] - Visszatér a Karbantartas Meni parbeszédablakhoz.
6.28-hoz Karbantartas Menul parbeszédablak
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6.37 FIGYELEM: Uzenet Megjelenitése parbeszédablak

Ez a képerny automatikusan jelenik meg, amikor a vezgahdszer olyan helyzetet észlel, hogy
a kezelnek be kell avatkoznia. A megfelefliagnosztizalo lizenet a képernylathatd. Az
alabbiakban olvashatja a diagnosztizalé Uzeneteketagyarazatukat.

[SUGO] - Figyelmeztet parbeszédablakban Stgé uizenet. — megjelenitiearetek felsorolasat
€s magyarazatait.
Sugo parbeszédablak-hoz

[VISSZAALLITAS] - Téorli a figyelmeztet parbeszédablakot — visszatér azelablakhoz
Két gyakori Uzenetnél lehet bedllitani, hogy auttkosan alljanak vissza, ezek:
Biztonsagi érzékelzénan kivil van
Munkadarab befejezve

Figyelmeztet lizenetek:

Biztonsagi hiba, az érzékelk a biztonsagi zonan aluli vagy fellli tartomanyt ézékelnek
(#50-51)— A biztonsagi szenzorok érzékelik, ha a nyomoseggérint egy targyat a
megengedett zénan kivll, amit a biztonsagi-poikéetaraként allitottak be.

A vakuumkapcsolo tul alacsony szintre van allitva#52) - A vAkuumkapcsolé bemenete
bekapcsol, de a vakuumkimenet ki van kapcsolva.

Nincs nyomdszar kapcsolat (#53> A nyomaészar teljesen kitolt allapotban van, dézéonsagi
rendszer nem érintkezik semmivel.

Tal magas nyomoer (#55) — A mért er meghaladja azt mértéket, amely a kivalasztott
szerszamhoz engedélyezhet
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Beallitott biztonsagi érték tul magas/tul alacsony#56-57)— A Biztonsagi beallitas soran a
gép altal ,megtanult” biztonsagi-pont a megenget@tomanyon kivul van.

Nyomdszar helyzetének hibaja (#60} Uzemmod kivalasztasnal fordul egha a nyomdszar
poziciéja nem alaphelyzetben van, beallitasi pidizsnal.

Erzékel k kikapcsolva / F6-0s biztositék kiégett (#61)A rendszer nem érzékeli a biztonsagi
erzekel kt | visszatér jelet.

Fénynyalab hiba 1. — Az érzékek m kddése nincs szinkronban(#65) - Egyik fényérzékel
hatésugara sincs a masikén belil.

Fénynyalab hiba 2. — A gyr elmozdult (#66)- Az egyik érzékel kikapcsolt, mig a
nyomaoszar felfelé mozdult és a biztonsagi zona féiteke felett volt.

Fénynyalab hiba 3. — A biztonsagi érzékelkikapcsolt (#67)— Az egyik biztonsagi érzékel
kikapcsolt mig a nyomdszar visszahlzott allapothn

Bedllitott biztonsagi érték hib4ja (#70)- A biztonségi érték dnbedll6é atlaga a megengedett
hatarokon kivil van.

Tual alacsony nyomoer (#71)— A sajtologép nem érte el a programozott.er
A csap-érzékel id el tt kikapcsol (#72)— A 4-es bemenet érzékg soron kivil BE kapcsolt.
Ellen rizze, hogy az érzékehincs-e blokkolva, vagy hogy megfeladrzékel van-e telepitve

és kivalasztva.

Nyomoloket a biztonsagi hataron tul (#73) A nyomas kifejtése alatt a nyomoszar mozgasa
tulhalad a maximalisan megengedett tavolsagon.

Nincs vakuum (#76)- Nincs vakuum bemeneti jel a nyomdészar lefelé dntisanal.

Csap-a-csben rendszer hibaja (#78) A rendszer 6t egymas utani esetben nem érzékelt
régzit elemet.

Biztonsagi alappont tartomanyon kivil (#80)- A biztonsagi alappont tul messze van a
szerszamok kozotti biztonsagi alappont értéketfelet

Biztonsagi ledllas, nyomdszar helyzetének hibaja&t) — Egy biztonsagi hiba vagy beallitas
k6zben a nyomdészar tul nagy utat tett meg. Fordudjszervizképviselethez a hiba bejelentése a
stovabbi segitség igénybevétele céljabol.

Biztonsagi aramkori hiba (#82,#83,#84,#85) Jeladasi hiba. A hibat jelentse a
szervizképviseleten, tovabbi segétseget 6k nydjtana
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Forgotarcsa hiba: Roégzit pecek (#101)- A QX forgétarcsa-rogzitpecek nem nkodik
megfelel en. Ellenrizze a QX forgotarcsa stettleveg -ellatasat és pneumatikus csatlakozasait.

Forgotarcsa hiba: Forgasi probléma (#102)} A QX nem talal egy poziciot. Ellerizzen
minden elektromos csatlakozast, biztositékot éshamkus szerelvényt a QX egységben.

F meghajtd kikapcsolt (#103) A nagy sebességneghajté kikapcsolt. Nyomja meg, majd
engedje el a vészleallitdé gombot, majd nyomja megsat gombot a képerny. Amikor a
szoftver Ujraindul, allitsa alaphelyzetbe a sajtold

F meghaijté tulmelegedés (#104) A nagy sebességneghajté tulmelegedett. Hagyja a
sajtolégépet lehni.

F meghajté fekez ellenallas riasztas (#105) A nagy sebességneghaijto fekezellenallas
meghibasodott. NE MKODTESSE A SAJTOLOT!

F meghajté tulterhelés (#106} A nagy sebességneghajté tulterhelt.
F meghajté figyelmeztetés (#1074 A nagy sebességneghajtonél ismeretlen hiba.

Akkumulator (#108) — A nagy sebességneghajtd akkumuléatora tulterhelt. Varjon néhany
percet.

Kdvet meghajté kikapcsolt (#109) A nagy nyomatékmeghajto kikapcsolt. Nyomja meg a
vészledllitd gombot, majd nyomja meg a reset gorab@pernyn. Amikor a szoftver Gjraindul,
allitsa alaphelyzetbe a sajtolot.

Kdvet meghajtéd tuimelegedett (#110)> A nagy nyomatékmeghajto tuimelegedett. Hagyja a
sajtolét lehni.

Kovet meghajté fékez ellenallas riasztas (#111) A nagy nyomatékmeghajté fékez
ellenallas meghibasodott. NE MKODTESSE A SAJTOLOT!

Kdvet meghajté talterhelt (#112)— A nagy nyomatékmeghajté talterhelt.

A meghajté CTComms kommunikaciéja megsznt (#113)— Megsznt a kommunikacio a
szervomeghajtok kozott.

A nagy sebességCTComms kommunikacido megsznt (#114)— A nagy sebességneghajto
kommunikacidja megsat.

I/0 kommunikacié megsz nt (#115)— Megsznt az I/O-kommunikacio.

Nincs PLC kommunikacio (#116) Megsznt a kommunikacio a PC/HMI és a
szervomeghajtok kozott.
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Vészleallito gomb megnyomva (#11A A vészledllit6 gomb megnyomasara kerult sor.
Engedje fel a vészleallitd gombot, nyugtazza anétst, majd allitsa vissza a sajtolot, amikor a
szoftver Ujraindul.

Vezérl aramkorok letiltva (#118) — A vezérl aramkorok letiltdséra kerdlt sor. A feloldashoz
nyomja meg a zold start gombot.

Kényszerkalibralas lejart (#203)— A kényszerkalibralas érvényessége lejart. A kiéset Gjra
kalibralni kell.

PLC Uzemmdédvaltas nem sikerult (#211) A PLC nem valaszolt egy parancsra.

Adagolasi ciklus sikertelen (#213} A sajtolégép nem adagolt egy Uj elemet.
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7. FEJEZET

ELEKTROMECHANIKUS INDITO / PNEUMATIKUS RENDSZER

A. ELEKTROMECHANIKUS INDITO

A nyomdészarmozgas és a sajtolékitrehozasat egy elektromechanikus inditoszerkesgti.
Ennek a szerkezetnek az 6sszetear f inditoOszerkezet, a tengelykapcsolo szerkezenagp
nyomatéku motor.

A nyomdészar mozgasa lefelé

Amikor energiat kap, az inditészerkezet (aktudifglé mozgatja a nyomadszarat a sajtolasi
poziciéba.

Amint a nyomoszar kozeledik a sajtolasi poziciéhagsulni kezd. Amikor a nyodszar
lelassul, az inditobmotor felgyorsitja és csatlaktyata tengelykapcsolét. Amikor a
tengelykapcsol6 csatlakoztatva van, a nyomoszag fieztonsagosan il a besajtolasi
poziciéban, a nagy nyomatéku motor kifejti a bedag er t.

A nyomdészar mozgasa felfelé

A.

Amikor a sajtolas befejed6tt, a nagy nyomatéku motor forgasiranyt valtietfelé kezdi
mozgatni a nyomaoszarat.

Amikor a nyomaoszar a sajtolasi pozicio felett vam, aktuator energiat kap, amely
szétkapcsolja a tengelykapcsolot.

Amikor a tengelykapcsol6 szétvalik, adktuator felgyorsul, és visszaviszi a nyomoszarat
alaphelyzetébe.

PNEUMATIKUS RENDSZER

F leveg bemenet
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A leveg ellatasnak tisztanak, szaraznak és ldegtnagy atfolyoképességek kell lennie.
Amennyiben a levegllatas vezetékének atmgg kisebb, mint 12 mm (1/2”), a ciklus ideje
novekszik.

A leveg -utanpotlas, ami 6 és 7,5 BAR k6zé van beallitgg, raanualisan beallitott sz -
szabalyzon keresztil 1ép be a rendszerbe, amiemtdezés hatso részén van telepitve.
A leveg harom irdnyba oszlik, miutan &tmegy arszszabalyzon keresztul.

1.) A" (6 mm) keresztmetszets , amely elhagyja az eldgazast, kulonbgapfunkciot
lat el, nevezetesen kezeli, széllitja és pozicjaraaldgzitelemeket. Egy 8 szelepes

elagazast lat el, amely az adagolédob alatt hebgaiklel. Lasd 9. Fejezetet tovabbi
informaciokért.
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8. FEJEZET

ELEKTROMOS RENDSZER

FIGYELEM! A PEMSERTER  3000-ES SOROZATU PRESGEP
nagyfeszultségarammal mkddik. Ezen kivil a meghajté kondenzatorokat tartalmazlpek
potencialisan halalos feszilltséget hordozhatnakulkiee még a valtakozo aramua meghajtéd
levalasztasa utén is. Ha a meghajtoé aram alé kexiditoaramot el kell szigetelni legaldbb 10
percre a munka folytatasa #l Kizarolag szakképzett személyzet végezhet kldtdartasi,
szervizelési, vagy villamossagi munkalatokat amaaétal m kodtetett alrendszereken,
egységeken vagy alkatrészeken.

Az elektromos kapcsoldszekrény csak specialis kalagyithatd. Ennek az az oka, hogy az
illetéktelen személyeket tavol tartsa a rendskarmegovja az aramuitést Javasoljuk, hogy a
kulcsra olyan személy/feligyeligyazzon, aki megfeleén tudja ellenrizni a hasznalatat.

AC Valtakoz6 aram elosztasa:
A sajtol6 kétpolusu faramkor-megszakitéval van felszerelve.

A sajtoléba belép soros véltakozé aramu energia a kdvetkezteriletekre jut el:
- Af aktuator meghajtdja.

A nagy nyomatéeku meghaijté.

A PC HML.

Az egyenaramu energiaellatas.

A rezg adagolo vezérkzerve.

DC Egyenaram elosztas:

Az egyenaramu energiaellatas biztositja az exparmgmeneti/kimeneti egység taplalasat.
Szamos mellékaramkor segitségével ellatja energiav@rzékelket és a tobbi adatbeviteli
és adatkiviteli eszkozt is.

A sajtoléberendezés elektronikus rendszerének vgeér PLC. A PLC fogadja a gépben
szerteszét elhelyezke@rzékel k jeleit, amelyek a mveletek allapotait kdzlik barmely
pontban. A nyomdszarmozgas kivételével a PLC ldgpe& segitségével vezérli a gép
legtébb mkodését, beleértve a szerszamozast is, amely & rélgmeket szallitja és
pozicionalja.

4 egyenaramu biztositék létezik. Ezek védik (1¢@kelket, (2) az Ethernet kapcsolot,
(3) az expanzios bemeneti/kimeneti egységet és l64)s szell z t.
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ELEKTROMOS/ELEKTRONIKUS KOMPONENSEK
(Megjegyzés: Az aldbbiakban felsorolt tételek illustracioi a jelen kdnyv masodik fejezetében
taladlhatdk).

Név

Elhelyezése |

Szerepe

PLC BEMEN JELEK:

Vészleallitas

Vészleallitas Aramkor

Eszleli, hogy a Vészleallig@asnbot
megnyomték és megallitja a programot.

1. sz. biztonsagi
erzekel

A nyomészar baloldalan
talalhatd, a henger alatt,
homlokszekrényben.

Egy optikai fotocella, amely értesiti a PLC-
dogy a nyomoszar ,biztonsagosan”

érintkezett egy targgyal. Attél figgn, hogy
Gtja soran, a nyomaoszar hol érintette meg 3
targyat, a PLC ,eldonti” hogy folytassa a

besajtolast vagy megalljon, és visszahlzza a
nyomaoszart.

2. sz. biztonsagi | A nyomaoszar jobboldalapEgy optikai fotocella, amely szintén értesitija

erzékel taldlhato, a henger alatt,|@LC-t, hogy a nyomadszar ,biztonsagosan”

homlokszekrényben. érintkezett egy targgyal. (tartalék).

Rogzit elem A dob melletti A Csap-a-csben gy r s érzékel BEkapcsol,

erzekel szerszamok mellé van | ha egy hosszu régzilem kertl a cse és

csatlakoztatva. (A Csap- befuvasra var a besajtolasi ponthoz.

a-cs ben érzékel és az | Az RHE érzékel BEkapcsol, ha egy

RHE érzékel rogzit elemami megfelel a bedllitott

hasznalatara) hosszusagnak, a zsilip tovabbitbkamrajaba
kerdl.

Biztonsagi Elektromos teriilet (als6) Ellerei a biztonsagi feltételeket a dinamikus

érzékel relék fékez rendszer be-/kikapcsolasahoz.

Ellen rz relé Elektromos terilet (als6) Ellemi, hogy az egyenaram BE van-e
kapcsolva a biztonsagi szelepek nyitva
tartasahoz egy érvényes telepités soran.
Ellen rzi, hogy az egyenaram Kl van-e
kapcsolva a biztonsagi szelepek zarasahoz
egy biztonsagi hiba esetén.

Labpedal Padlé Amikor megnyomjak, a labpedal beindit egy
besajtolasi ciklust.

Vakuumkapcsolo — | A f aktuator Fels adagolasu szerszam hasznalatakor a

fels adagold (nyomoszar) teruletén | vakuumkapcsolo informélja a
vezerl rendszert, ha egy régzélem kész a
besajtolasra. A kapcsold akkor aktivalédik,
amikor a rogzitelemet a nyomdészarba szerelt
szerszambélyeg megtartja, a vakuumgenerator

altal keltett vakuum segitségével.
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Név

| Elhelyezése

Szerepe

PLC BEMEN JELEK:

of]

1 sz. érzékel 1. sz. érzékelaljzat/Ells | A visszajelzés igazolja, hogy az 1. sz. biztonsa
kikapcsolva szekrény érzékel be van kapcsolva
2 sz. érzekel 2. sz. érzékelaljzat/Ells | A visszajelzés igazolja, hogy az 2. sz. biztonsa
kikapcsolva szekrény érzékel be van kapcsolva

PLC KIMEN JELE

K:

Biztonsagi ellenrz
relé

Elektromos terulet (also)

Fokozza a dinamikus fékemzérlésének
redundanciajat.

Dinamikus fékrelé

Elektromos terilet (also)

Aktjzdh meghajtd dinamikus fékez
rendszerét.

Megszakitorelé

Elektromos terulet (also)

Ellerzi a dinamikus fékezrendszer

ellen rzése m kod képességeét.

Adagol6édob A szekrény fedele mogott, |gAktivalja a PLC-t, hogy ki- és bekapcsolja a

vezérlése vibraciés adagolédob alatt| dobot.

Hangjelz Az érint képerny alatt. A szabalyozhato hangjelzés szerepe, hogy
informalja a kezelt, hogy egy munkadarab
elkészult és/vagy a sorozat lett befejezve, vagy
hogy hiba lépett fel.

F leveg A bevezet leveg -rendszer| Barmilyen levegnyomast kidrit, amely a

része a prés hata mogott. | nyomdszar- vagy szerszamegysegeket mozgat.
Vakuum A szerszamszelep-szerkeZzehtiranyitja a levegt a vakuumgeneratorhoz,

elektroméagnes

része, amit a vibracios
adagolédob ala szereltek.

amely vakuumot hoz létre, mely a rogelemet
tartja a bélyeg ellenében. A bélyeg a nyomosz3
aljara van felszerelve.

18

Zsilip
elektromégnese

A szerszamszelep-szerkez
része, amit a vibracios
adagolédob ala szereltek.

ed leveg é&thalad a zsilip hengeréhez, amelyel
hatra mozog, és miutan megfogott egy
rogzit elemet, leteszi a cszajahoz.

Puffer
elektroméagnese

A szerszamszelep-szerkez
része, amit a vibracios
adagolodob ala szereltek.

eA leveg segiti a dob gatszerkezetét, hogy sorb
rendezze a rogziglemeket, és hogy létrehozza
azt a vdkuumot, amely behluzza a helyesen
poziciondlt anyakat a besorol6hoz.

A kitoloszerkezet
adogaté
elektromégnese

A szerszamszelep-szerkez
része, amit a vibracios
adagolodob alé szereltek.

elitvezeti a levegt a kitoloszerkezet hengerébe,
ennek kovetkeztében a kitolészerkezeteshatra
halad a bélyeg alatt.

A befuvo szerkezet

els elektromégnese

A szerszamszelep-szerkez
része, amit a vibracios
adagolédob ala szereltek.

eA csap tipusu adagolasnal hasznéljak, ahol bef
a rogzit -elemet egy befogado6 zénaba, miea
zsilip visszajon a kovetkez6gzit elemért.
Miutan a zsilip elmozdult, a rogzitlem beesik a
cs szgjaba.

Gjja
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Név

Elhelyezése

| Szerepe

PLC KIMEN JELEK (Folytatas):

A befavo szerkezet
masodik
elektromagnese

A szerszamszelep-
szerkezet része, amit a
vibracios adagolédob ala
szereltek.

Atiranyitja a levegt, hogy befUjja a
rogzit elemeket a csévon keresztil a
bélyeghez/illh6z (elils megmunkalas).

Szoritopofak
elektromagnese

A szerszamszelep-
szerkezet része, amit a

Atiranyitja a levegt a szoritopofak szerkezetéhe
fels adagolasu nvelet kdzben. A szoritépoféak a

~

vibracios adagolédob ala | kitoloszerkezeten helyezkednek el. Amikor a pofak
szereltek. bezarnak, megfogjak a régzilemet és a bélyeg
alatt tartjdk. A pofék elengedik a rogatemet,
miutan a bélyeg mar képes azt megtartani.
Nyomod kitolo A szerszamozas szelep- | Atiranyitja a levegt az also adagolasu egységben
elektromégnese szerkezetének része, amit [év nyomé-hengerhez. Ez az egység tolja a
a vibraciés adagolddob alarogzit elemet besajtolési pozicidba az tibz.
szereltek.
ELEKTROMOS KOMPONENSEK:
Kodoldk F aktuator (nyomdoszarn) A nyomoszaraktuatorok poziciéjanak
terlete beolvasésara szolgal.
F kapcsolo F elektromos meghajtg Csatlakoztatja és levalasztja a valtéaramu
terllete (fels) energiaellatast a géphez.
Nagy sebesség F elektromos meghajtg¢ Szabalyozza a faktuatort, és a dugattyut
meghajto terilete (fels) gyorsan mozgatja felfelé és lefelé.
Dinamikus fékez | F elektromos meghajtg¢ Szabalyozza a dinamikus fékezési folyamatpt.
ellenallasok terllete (fels)
Nagy F elektromos meghajtd Szabalyozza a nagy nyomatéku motort a nagy
nyomatékhajtas | tertlete (fels) erej sajtolashoz.

24 V egyenaramu
ellatas

F elektromos meghaijtd
terllete (fels)

24 V valtéaramu feszlltséget general, amel
0sszes belsPLC- és meghajto funkciéhoz
szokséges.

y az

Expanziés
bemeneti/kimeneti
modulok

Elektromos teriilet (als@

)A rendszer vezeérlését 5 modul végzi.

Biztonsagi relé

Elektromos teriilet (alsg

)Fokozza a dinamikus fékezés vezérlésének
redundancigjat.

Dinamikus fékrelé

Elektromos teriilet (als@

)Aktivalja a meghajté dinamikus fékez
rendszerét.

Fékrelé ellenrzése

Elektromos teriilet (als@

)Ellen rzi a dinamikus fékezrendszer
m kod képességét.

Ethernet kapcsolo

Elektromos teriilet (als@

)Biztositja az internetkapcsolatot a meghajto

az expanzios 1/0-egység és a PC HMI kozot.

=y )

Feszlltségérzékel
er sit

Elektromos teriilet (alsg

)A fesziltségérzekeljeleit feler siti, miel tt a

vezérl analdg jeleként kerlilnének kivitelre.
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9. FEJEZET
SZERSZAMOZAS BEALLITASA
Szerszamozas

A PEMSERTER 3000P-es sorozat(i présgépet cserélreterszamokkal lehet felszerelni, ily
médon kiilénbdz PEM tipusu régzitelemekhez lehet alkalmazni. A 3608s sorozat olyan, a
présre szerelt egységeket alkalmaz, amelyek auitamadagolassal kiulonbozipusu

rogzit elemeket képesek kilonbémodon besajtolni.

Kézi kontra automatikus szerszamozas

A kézi szerszamozas jelleren a bélyegre és az lé vonatkozik, amiket a rogzélemek
besajtolasara hasznalnak. A régelemek behelyezését a munkadarab-furataba a kezgti.
Csak a nyomoszar lenyomasat és a besajtolast vez#ds. Automatikus szerszamozas cimszo
alatt azokat az egységeket kell érteni, amelyakrititjiak a rogzitelemeket a vibracios
adagoldédobbdl az automata bélyeg-@terkezethez, ily moédon lehséget adva a kezelek,

hogy elhelyezze a munkadarabot, illetve a rogtéimet a furatba. A prés kezeli az egész
folyamatot. Automatikus adagolasu izemmaddban al keek csak a munkadarabot kell tartania.

Kézi szerszamozas

A két szerszamegység, amely gyakorlatilag elvédeiaalatot (besajtolas) a bélyeg és az.ull
Jellemz en a bélyeg a mozgorész, amelyet a nyomaoszar yegbretonsagi foglalat vegéehez
szereltek. Az Ull az &ll6rész, amely a prés torkanak az alsé réstéihatd az ulltartoba
szerelve. Tipikus besajtolasnal, a bélyeg benyamjigzit elemet a munkadarabba és az ull
tartja a munkadarab masik részét, mondhatni bijcst ellenalld ett.

Kllénbdz bélyegeket és lilket lehet valasztani, kilénbdzipusu, méretés anyagu

roégzit elemek részére. A bélyeg és az ilakja eltér egymastol, igy alkalmazkodik az eltér
alaku rogzitelemekhez. A legtdbb besajtolasi alkalmazasnal biéhgegfellletet hasznalnak.
Az Ull k ellenben tébbféelék lehetnek. Példaul a csapo&gglolyan Ullt hasznalnak, amelynek
koézepén egy lyuk talalhatd, hogy be tudja fogadesap szérat. Kilénb6zAatmérj csapoknal
kulonboz lyukatmérj all k szikségesek annak érdekéeben, hogy kéfipen rogzitsék a
csapokat.

Id nként sziikséges specidlis szerszamok alkalmazdganmegfeleljenek az eltéméret és
alaki munkadaraboknak. Ezért kilénbdmwsszusagu bélyegeket és kKét hasznalnak, hogy
jobban érintkezzenek a munkadarabbal, illetve jotdlkalmazkodjanak annak alakjahoz.
Léteznek kulonbozatmérj vagy specialis kivitelezébélyeg- és ulltipusok, hogy jobban
alkalmazkodjanak a kilénbéanyagu és vastagsagu munkadarabokhoz.
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Automatikus szerszamozashoz sziikséges beallitasok

Kilénb6z automatikus adagolasu szerszamtipus létezik akél tipusu, méretés anyagu
rogzit elemek adagolasahoz. Ugyanakkor léteznek olyamkidlt kivitelezés szerszamok,
amelyek azonos régzitlemek automatikus adagolaséara alkalmasak.

A PEMSERTER 3000P-es sorozatli présgép automatikus szerszamcsat&des alaptipusbol
all.

Fels adagolasu szerszamozasa-torok fels részén adagolja a régzélemeket a
kitol6szerkezethez/szoritopofakhoz. A munkadarabvam elhelyezve, hogy a rajta képzett
lyuk az automatikus adagolasu bz igazodjon. Amikor a prés rkddésbe lép, a

rogzit elem az automatikus adagolasu bélyeg végén vaen itavabbitja a bélyeg lefelé, a
besajtolasra var6 munkadarab felé. Ez a fajta aaerszas kulonboztipusu anyakhoz,
csapokhoz és tavtartokhoz alkalmazhato, ugyanumy, egyéb specidlis rogzitlemekhez.

Kett s Ioket alsé adagoldsu anya szerszamozasanyaknal alkalmazzak, hasonlé a fels
adagolasu szerszamozassal, kivéve, hogy a munkeadaram helyezik az dlie a prés
beinditasa ekt. Ebben az Gzemmaddban a prés a rogismet a
kitoloszerkezethez/szoritopofakba adagolja. Amikegnyomjak a labpedalt &lzor az anya
kertl le az Ullre nyakkal felfelé. Ezutan a munkarabot a roggém kiallo részére helyezik.
Amikor masodjara nyomjak meg a labpedalt, elkelikla besajtolasi fazis. Ezt a fajta
szerszamozast akkor alkalmazzak, amikor a munkideesajtolasi oldala nem elérhet
bélyeg altal, hanem az lGlhossza és alakja segiti a besajtolast.

Alsé adagolasu egység szerszamozasem adagolja a rogzilemet a kitolo/szoritopofak
szerkezetéhez. Ehelyett a rogelem kozvetlenll a bélyeg-tlegységhez kerll. Anya-
tipusu rogzitelemekhez eggls6é adagolasu anyas egysegdepitenek az lltartora. Az
anya az als6 adagolasu egységhez kerll, az egysggkstd adagolasu henger hozza

m kodésbe, és a rogzélem a helyére keril. A munkadarab a rogdém szarahoz
illeszkedik, agy mint a kett l6ket , als6 adagolasu anyas szerszamozas esetéberyedy bél
lesillyed és elvégzi a besajtolast. Ezeket a saerszastipusokat olyan alkalmazasoknal
hasznaljak, ahol a munkadarab alakjat vagy méasteerszamegység tipusadhoz lehet
igazitani.
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Szerszamozas kivalasztasa az érirképerny n

A prés beallitasi folyamata kdzben, a szerszamwegat ki kell jelolni az érintkképernyn. A
rendelkezésre all6 szerszadmozasi lebegek a kovetkek:

[ANYA KEZI]

[CSAP KEZ]

[FELS ADAGOLASU ANYAK/TAVTARTOK ]
[ALSO ADAGOLASU, KETT S LOKET ANYAK]
[ALSO ADAGOLASU ANYAK]
[CSAPOK/ZSAKFURATOS TAVTARTOK
[HOSSZU TAVTARTOK]

[ELVESZITHETETLEN CSAVAROK
[SPOTFAST]

[EGYEDI BEALLITAS]

MEGJEGYZES: A tavtartok esetében kiilonb&zerszamozasi lehasggeket lehet kivalasztani,
mérett | és tipustol fliggen.

[HOSSZU TAVTARTOK - ha a tavtart6 olyan hosszu , mint pl. egy csap é
szerszamegységek kdzott |étezik csapokhoz alkalimnzsitp, kerek keresztmetszeatsovezettel
és tajolécsappal.

[FELS ADAGOLASU ANYAK/TAVTARTOK ] - ha a tavtart6 rovid és gy néz, ki
mint egy anya, illetve ha a szerszamok kozott veraaipushoz hasznalt zsilip négyszog alaku
csovezettel.

[CSAPOK/ZSAKFURATOS TAVTARTON - ha a tavtarté hosszi vagy zsakfuratos, és
a szerszamegységek kozott van egy csap tipusp, Zgliek keresztmetszetsovezettel és fels
adagolasu anyas szerszamozas vakuumos bélyeggel.

Szerszamegyseégek felhelyezése

Csap- és anyabesorol6

A szabalyz6-mechanizmus szerepe, hogy helyesen atiftsa a rogzielemeket, ily médon
az egyéb szerszamok megfett tudjak tovabbitani és pozicionalni a nyomasHar/u
z6naba, illetve helyesen tudjak bedllitani a betaghoz. A szabalyz6-mechanizmusok a
vibracios dob fels-kills részére vannak szerelve.

Az anyakhoz hasznalt szabalyz6-mechanizmusok kebréallnak: (1) az elsaz un.
anyabesorolé adapter. Az anyabesorolé adapteriegraalis szabalyz6-mechanizmusra van
szerelve, két pozicionalo tiskével. (Aaiverzalis szabalyz6-mechanizmus adaptere a dob
oldalara van szerelve, két fogantyuval). (2) a rdésalkatrész maga az anyabesorolé. Az
nyabesorolo egy ,rogzielemhez-illeszked csatornaval van ellatva, amely csak a
megfelel en sorba allitott anyakat adagolja az zsiliphezaAyabesorol6 az anyabesorol6
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adapter fels részére van szerelve, ugyanazzal a két pozicitirskével és szarnyas-
csavarral biztositva.

A csaphoz hasznalt szabalyz6-mechanizmust ,tipikussaphoz alkalmazzak, és kétféle
tipusu lehet. Az elstipusnal sziikséges kicserélni a dobon az ,uniViergaabalyzo
mechanizmus adaptert” a csap szabalyz6-mechaniamadgét T-alaku fogantyat
hasznalva. A masodik tipus az ,univerzalis szaligtyechanizmus adapterre” van szerelve,
miutan leszerelték az anyabesorolé szabalyz6-mé&ohast.

Szabalyz6-mechanizmus szerelése utan nyomja befferpleveg csévét a szabalyzé
leveg t befogad6 aljzataba. A puffernek két funkcioja V@) eltavolitja a folosleges vagy
rosszul sorakozo6 régzitlemeket az adagolodob felaimpas részérvissza a dobba és: (2)
kis vdkuumot hoz létre (csak anyak besajtolasa@&rieami segiti behlzni az anyakat a
szabalyz6-mechanizmus jarataba.

A puffer leveg nyomaséat a puffer aramlat-elleam gombijaval kell beallitani.
Folosleges/rosszul sorakoz6 anyaknak vissza kellkiék a dobba, mig a helyesen
pozicionalt anyék Gjra bekertlnek a csatornabaa Bamb a szabalyz6-mechanizmus
szerelvényének kornyékeén talalhato.

Zsilip és csjarat

A zsilip szerepe, hogy egyenként szallitsa a rogldmeket a szabalyz6-mechanizmus
jaratabol a manyagbol készitett cszajhoz, amely ezutan tovabb szallitiet a

bélyeg/ill rendszerhez.

Annak elkerilése végett, hogy a rogelemek rosszul sorakozzanak, minden zsilipet és
minden csjaratot tipusspecifikusan alakitottak ki. Ennekeétben a zsilipek jellemen a
hozzajuk rendelt csbaloldaldn helyezkednek el és egységes szerkendtidt ket kezelni.
Amikor a zsilipet felszerelik: (1) Csatlakoztassasdipet a leveghengerhez. Ez a

leveg henger ugyanarra a tartora van szerelve, amelyipetss tartani fogja a felszerelés
utan. Az el bb emlitett leveghenger szerepe, hogy etnyomja, illetve hatrahuzza a zsilip
szanjat. A leveghengert ugy lehet csatlakoztatni a zsiliphez, hoggilip kengyelét at kell
csusztatni a henger rudjanak vége folott; (2) Bpesia két pozicionald csap segitségével a
helyére kell allitani, utdna a régzitést a T-fogawmtl kell biztositani. Biztositson legalabb 1
mm-es (0,040”) rést a zsilip és a jarat kdze.

Cs toldat, szoritépofék, bélyeg

CsUsztassa a bélyeget a biztonsagi foglalat a§alvégzitse a két beallito-csavarral.
Csusztassa az (tla tartojaba, rogzitse csavarjaval.

Szerelje be a szoritopofékat a befogdszerkezetbalegyik szoritopofat rogzitse a két
pozicional6é csapszeg segitségével, utana biztasiisgzit csavarral.

Anyak besajtolasakor, forditsa el a csovezetetf@kal (ily moédon az anyak nyakkal lefelé
pozicionalddnak) és csusztassa aweyet a baloldali pofa illesztékéhez.
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Csapoknal csusztassa atoddatot a rogzitelemeket tovabbité csvégéhez, utana a cs
véget a cskengyelhez (a ckengyel része a szerszam-kiegésg#terkezetnek). Gy djon
meg réla, hogy a csags vezetékanindiga Csap-a-cden érzékeln fut keresztul.

Alsé adagolasu anya egység

Csatlakoztassa az als6 adagolasu szerszamegységetarto tetejére. Ezt harom Iépésben
teheti meg: (1) helyezze az als6 adagolasu szeesp@®g talpan léviyukat a hengerrud
végeén talalhat6 csapszeg folé; (2) helyezze azmmegység aljan IéMyukat az ll tartén
talalhatd pozicionalo csapszeg folé; és (3) szriteg a szerszamegyseg aljan, oldalt
talalhat6 két csavart, hogy rogzitse.

Amennyiben Ugy tapasztalja, hogy a modul teljesityegyyors/lassu, szabalyozza a
hengerszerkezethez aramlo levie@ henger-szerkezet az wlrtd hatso részeén talalhatod), a
leveg aramlasat szabalyzé gombbal. A gomb a hengerszsrikégén van.

Csusztassa a rogzélemeket tovabbité csvégét az alsé szerszdmegység hatso részén
talalhat6 aljzathoz.
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Darab Leiras Darab Leiras
1 ADAGOLODOB 8 ATLATSZO ZSILIPVED
2 ROGZIT FOGANTYU 9 “PUFFER” ATFOLYAST VEZERL
SZELEP
3 ANYABESOROLO SZERKEZET 10 ZSILIPET TARTO SZERKEZE
4 ANYABESOROLO SZERKEZET 11 ADAGOLO ALIZAT
ADAPTERE
5 CSAPBESOROLO ADAPTER 12 KENGYEL
6 FOGANTYU 13 CS ADAPTER
7 ZSILIP LEVEG HENGERE
9-1 ABRA

ADAGOLODOB RENDSZER ANYA TiPUSU SZERSZAMOZASSAL
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Darab | Leiras Darab Leiras
1 ADAGOLODOB 8 PUFFER” ATFOLYAST VEZERL
SZELEP
2 ROGZIT FOGANTYU 9 SHUTTLE SUPPORT ASSEMBLY
3 CSAPBESO 10 “CSAP-A-CSBEN” ERZEKEL
4 FOGANTYU 11 ZSILIPET TARTO SZERKEZET
5 CSAPBESOROLO ADAPTER 12 CARDAPTER
6 ZSILIP LEVEG HENGERE 13 ZSILIPSZERKEZET
7 TRANSPARENT SHUTTLE GUARD 14 KENGYEL
9-2 ABRA
ADAGOLODOB RENDSZER CSAP TIPUSU SZERSZAMOZASSAL
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Darab Leiras

NYOMOBELYEG SZERELVENY

SZORITOPOFA-SZERKEZET

ULL SZERELVENY

ADAGOLOCS

ZILIPSZERKEZET

OO IWINF

ANYABESOROLO

93 AI?:RA ] ) )
FELS ADAGOLASU ANYA TIPUSU SZERSZAMEGYSEG
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Darab Leiras
NYOMOBELYEG

SALSO ADAGOLASU MODUL
ADAGOLOCS
ZILIPSZERKEZET
ANYABESOROLO
, ~ 9-4ABRA , ,
ALSO ADAGOLASU ANYA TIPUSU SZERSZAMEGYSEG

O WIN|F
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Darab

Leiras

ZILIPSZERKEZET

CS VEZETEK

CS TOLDALEK

BELYEGSZERKEZET

ULL SZERKEZET

JOBBOLDALI SZORITOPOFA

BALOLDALI SZORITOPOFA

DN WIN|F

CSAPBESOROLO

9-5 ABRA
FELS ADAGOLASU CSAP/TAVTARTO TiPUSU
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Darab Leiras
ZILIPSZERKEZET
CS VEZETEK
CS TOLDALEK
BELYEGSZERKEZET
ULL SZERKEZET
JOBBOLDALI SZORITOPOFA
BALOLDALI SZORITOPOFA
CSAPBESOROLO
o ocABRA o
FELS ADAGOLASU TAVTARTO BELYEGTUSKES SZERSZAMEGYSEG

O IN|O|OT B WIN -
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10. FEJEZET
A PRESGEP UZEMELTETESE

A présgép beinditasa eltt:

Szerelje fel a besajtold szerszamokdlasd a Szerszamozas c. 9. fejezetet)

NE tdltse tul az adagolodobot. Ahhoz, hogy a rogziélemek a dobban megfeleken
mozogjanak, a maximalis FELTOLTESI magasséag a dob &lységének a fele.

Ellen rizze a levegellatast —gy z djon meg rola, hogy a levegbiztositdé berendezés
csatlakoztatva van, és hogy a légnyomas 6 és Kozétt van.

Ellen rizze az aramellatast- Ugyeljen, hogy a f meghaijté teriileten a rotacios levalasztas
be legyen kapcsolva. A bekapcsolt allapotot saéga f,Ki” gomb mutatja a sajtologep
el lapjan.

Mindig viseljen véd szemiiveget a présgéep nkddtetése kozben.

Testrészeit tartsa annyira tavol a gép mozgo részel, amennyire lehetséges.
Minden nap ellen rizze a gép biztonsagi rendszerét.

A biztonsagi rendszer tesztelése:

Szerelje fel a besajtold szerszamokatlapos bélyeg és llkészlet hasznalhatd. A Series

3000 tipusu présgéphez a standard méyélyeg és Ull 16 mm atmérj és 102 mm hosszu.
FIGYELEM: NE HASZNALJON als6 adagolast modult, siillyesztett nyomo-
bélyeget vagy barmilyen specialis illetve médositbszerszamot a teszthez.

Kapcsolja be a gépet -ayomja meg a z6ldszirON gombot.

Lépjen be a Beallitasok menibe- nyomja meg @-olytatas] gombot az érinképerny n.

Beallitas tipusanak kivalasztasa -Ayomja meg #Szerszamok]gombot

Szerszdmbeallitas kivalasztasa nyomja megfEgyallasi munka]

Rogzit adagolasi forras kivalasztasa- nyomja meg §Kézi Adagolas]gombot.

Er kivalasztdsa -nyomja meg 4El re megadott értékek]gombot az alapértelmezett er

elfogadasahoz.

Nyomja meg a [Kézi Anya] vagy a [Kézi Csap] gombot

Rogzit elem méretének és a lemezanyagnak a kivalasztdseatassza barmely méretet és

anyagot.

Nyomja meg a [Folytatas] gombot egy ete megadott er hasznalatdhoz

Hajtsa végre a biztonsagi beallitasokat Ennél a Iépésnél NE legyen se rogeliém, se

lemez a bélyeg és az Ukodzott. Nyomja le a labpedalt, a nyomaoszar kitikaxs a bélyeg és

az ull érintkezik egymassal. Ezzel a biztonsagi zonatibmtéuk. A nyomdszar

visszah(izodik és az Uzemelés mdd képemeggjelenik

A biztonsagi rendszer tesztelése Ellen rizze, hogy a biztonsagi rendszer megfaal

m kodik. Hasznalja a kdvetkeanddszert:

a) Miutan befejezte a biztonsagi bedllitast, a béBeggz Ull kdz6tt nincs semmi.
Helyezzen egy fa ceruzat az .

b) Viseljen védszemiiveget, testrészeit tartsa annyira tavol argggo részeit,
amennyire lehetséges.
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c) Nyomija le a labpedalt.

d) A nyomoszar kitolddik, a bélyeg a ceruzanak Utk@slkiztonsagi leallas torténik, amit a
gép kijelez.

e) Ha a fa ceruza eltorik, a gép kiddése nem felel meg a biztonsagi tesztnek.
Kapcsolja ki a gépet.
A présgépet csatlakoztassa le a lew#igtasrél és az elektromos halozatrol.
Forduljon a szervizképviselethez.

A ceruza méretei — 6,3-7,3 mm hatsz6g-keresztmetseeuza.

A prés m kodtetése:

Kapcsolja be a gépet nyomja meg a z6ldszinrON gombot.
Lépjen be a Bedllitasok menibe- nyomja meg §Folytatds] gombot az érinkképerny n.
Bedllitas tipusanak kivalasztasa- a kovetkez gombok kozll valaszthat:
[Szerszamok]- Uj munka bedllitAsahoz.
[Munka visszahivasa]- valasztas az ale elmentett munkak kozul.
[Utolsé munka visszahivasa} a legutoljara alkalmazott munka kivalasztasa, heég gép
azota ki is volt kapcsolva.
Szerszambedllitas kivalasztasa nyomja meg a valasztast
Tobb szerszadmos QX - hatdrozza meg az allasbsbit@X forgofejes eszkdzhoz.
A telepitési utasitasokat lasd: 6. szakasz, Eégerny vezérl elemek
Egyallasi munka — Hatarozza meg az automatikus kégjyadagolast.
A telepitési utasitasokat lasd: 6. szakasz, Eeégerny vezérl elemek

Hajtsa végre a biztonsagi beallitasokat Kovesse a képerng megjelen utasitasokat. Ha
a gép automatikus adagolasi modban van, akkordmgitrelemet tovabbit a
szerszamokhoz. Helyezze a munkadarabot vizszingegi@grit elemre vagy az ulre.
Nyomja le a labpedalt, a nyomdszar kitolodik és énedi a régzitelemet vagy a
munkadarabot, ezzel a biztonsagi zonat beallitoulkigzit elem nem sajtolédik be.

FONTOS: A nyomoszarnak ugy kell megérintenie a rogt elemet, hogy az teljesen a
furatban van (de nincs besajtolva) és mind a régzielem, mind a munkadarab sikjanak
parhuzamosnak kell lenni a bélyeg és az Ullsikjaval. A bélyeg és az ull kozotti rés, a
nemzetkdzileg elfogadott biztonsagi szabalyokkal §shangban, nem lehet nagyobb 5,5
mm-nél. Ez azt jelenti, hogy a besajtolas et a furatba helyezett rogzit elem és a
munkadarab magassag nem lehet nagyobb 5,5 mm-nél.

o
’76 > 55MM (7/32") K\ ’—G > 55MM (7/32")
| | |

e mmjé( U V)

N — 3 ! A

= —

A helyes és helytelen beallitAshoz a rajzokat lasdkdvetkez oldalon
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Rogzit elem besajtolasa Helyezze a munkadarabot vizszintesen azéiNagy a
rogzit elemre. Nyomja le a labpedalt. A nyomoszar kitdkaeh besajtolja a rogzelemet. A
gép ezutan kész a kdvetketgzit elem besajtolasara.

PELDAK:

Anya bedllitasa
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11. FEJEZET
KARBANTARTAS

A legfontosabb tényege a karbantartasnak, hogy az On PEMSERTER Sebi@8 présgépe
mindig tiszta és szarazrétett levegvel m kodjon.

A karbantartasi jegyzék kovetése szintérsegjiti a présgep jo reodesét.
FONTOS: csak szakemberek végezhetik a karbantartasi natokat. Hacsak mas

kikotés nincs, minden karbantartasi munkalat s&egtsolja le a leveg és aramellatast.
Vegye figyelembe a biztonsagi élasokat.

Karbantartasi jegyzék —- PEMSERTER® Model 3000

Napi ellen rzés

Ellen rizze a szerszamozast | - NE HASZNALJON olyan szerszamokat,
amely repedt, csorba vagy mas maédon serdilt.
Ellen rizze, hogy az 6sszes benyomhato tliske
szabadon mozog.

11%
=+

Javitsa meg vagy cserélje ki a torétt, vagy
kopott vezetéket.

Ellen rizze a ldbpedal vezetéke

Ellen rizze a biztonsagi ledllas| - Végezze el a biztonsagi leéllas értéekének
beallitott ertékét beallitasat. (Un. ceruza teszt)

Heti ellen rzés

Ellen rizze az optikai gyr t. - Ha a manyag lencse piszkos, tisztitsa meg
optikai tisztitooldattal és egy puha
torl ruhaval.

Tisztitsa meg a prést. - Torolje le a felépitményekra kormot,

olajpermetet vagy barmely mas szennykst,
ami a levegb | rakdédott a gépre. Ezzel segit| a
prés lehetséges problémainak felfedezéseét is.
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Havi ellen rzés és karbantartas

Ellen rizze a szerszamozas -

egytengelységét.

D

Ellen rizze a bélyeg és az llegytengelységét.
Ellen rizze a befogopofak és a bélyeg
egytengelységét.

Ellen rizze az adagolédob és a zsilip
egyvonallusagat.

Ellen rizze a fénynyalabok
m kodéseét.

Tavolitsa el a bélyeg és az Ulizerszamozasat és
Karbantartas médban, az érigtképerny
segitségével mozgassa a nyomoszarat egészen
|6ket aljaig. Gyz djoén meg réla, hogy a
biztonsagi érzékek LED lampai egyfolytaban
vilagitanak és nem villodznak.

Ellen rizze a biztonsagi
rendszer mkddéseét.

Nyomja meg kézzel a biztonsagi rendszer bélye
adapterét és gy djon meg réla, hogy szabadon
siman mozog a teljes rug6zo loket alatt.

Ellen rizze a

szerszamvezérk mozgasat.| .

Ellen rizze a zsilip henger szabad mozgéasat.
Ellen rizze a kitolészerkezet szabad mozgasat.

Ellen rizze a befogdszerkezet szabad mozgasét.

Ellen rizze az als6 adagolasu henger szabad
mozgasat.

Ellen rizze a vibracios
adagolddobot.

Ellen rizze, hogy nem kerult-e szennyegs, por

[pN(e]

vagy mas anyag az adagolédobba, ha igen, tisztitsa

meg.

Ellen rizze az adagolédob belgellletét, aminek
egyenletes homokfujtnak kell lenni. Ha az
adagolodob részei kicsiszolddtak vagy fenyesel
homokfavassal kell feluletkezelni.

Ellen rizze a szerszamozas -

adaptereét.

Ellen rizze az anydkhoz val6 besorol6 adapter
lapjanak a fellletét. A felsrésznek egyenletes
homokfuajtnak kell lenni. Ha a lap részei

kicsiszolddtak vagy fenyesek, homokfuvassal kell

feltletkezelni.
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Eves karbantartas

Tisztitsa meg a - Ha a szelepek szennyezettek, tisztitsa nkeg

légszelepeket evenkent.

(szlkség esetén)

Tisztitsa meg a vakuum - Ha a vakuum generator szennyezett, tisztitsa meg

generatort (szukség esetér])  évenként.

Ellen rizze a vibraciés - A magnestekercs és az idlilet kozotti résnek 0,9

adagolodob és 1,0 mm kozotti tAvolsdgunak és parhuzamosgnak

elektromagnesének réseit. kell lenni. Ha szlikséges, allitson utana a
csavarokkal. Gyz djon meg réla, hogy a fellletek
parhuzamosak.
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PEMSERTER® Series 3008, modell karbantartasi m veletei

A biztonsagi ledllas tavolsaganak tesztelése ("Ceza teszt”)

Cél: A biztonsagi rendszer megfelah kddésenek ellenzése.

Ok: A prés legfontosabb része a biztonsagi rendszer tétgezték, hogy a hibakat maga is
beazonositja és egyetlen alkatrész hib4ja eseiéitjéea rendszert. Azonban a rendszer végs
teszteléséhez mindig el kell végezni egy eltedst.

Gyakorisag: Naponta.

Szikséges szerszamoka grafitceruza

(barmilyen hagyomanyos ceruza megfelel, de a |éghlhasznalatos a hatszdg keresztmetszet
6,3-7,6 mm laptavolsagu grafitceruza.

Szerelje fel a besajtold szerszamokatlapos bélyeg és llkészlet hasznalhatd. A Series

3000 tipusu présgéphez a standard méyélyeg és Ull 16 mm atmérj és 102 mm hosszu.
FIGYELEM: NE HASZNALJON als6 adagolast modult, siillyesztett nyomo-
bélyeget vagy barmilyen specialis illetve médositoszerszamot a teszthez.

Kapcsolja be a gépet -ayomja meg a z6ldszirON gombot.

Lépjen be a Beallitasok menibe- nyomja meg @-olytatas] gombot az érinképerny n.

Beallitas tipusanak kivalasztasa -ayomja meg §Szerszamok]gombot

Szerszambeadllitas kivalasztasa nyomja megfEgyallasu munka]

Rogzit adagolasi forras kivalasztasa- nyomja meg @ézi Adagolas]gombot.

Er kivalasztasa -nyomja meg §El re megadott ertékek]gombot az alapértelmezett er

elfogadasahoz.

Nyomja meg a [Kézi Anya] vagy a [Kézi Csap] gombot

Rogzit elem méretének és a lemezanyagnak a kivalasztdseatassza barmely méretet és

anyagot.

Nyomja meg a [Folytatas] gombot egy ete megadott er hasznalatdhoz

Hajtsa végre a biztonsagi beallitasokat Ennél a Iépésnél NE legyen se rogeliém, se

lemez a bélyeg és az Ukodzo6tt. Nyomja le a labpedalt, a nyomdszar kitihaes a bélyeg és

az ull érintkezik egymassal. Ezzel a biztonsagi zonallibetéuk. A nyomdszar

visszah(zodik és az Uzemelés mdd képemggjelenik

A biztonsagi rendszer tesztelése Ellen rizze, hogy a biztonsagi rendszer megfeal

m kodik. Hasznalja a kdvetkeanédszert:

f) Miutan befejezte a biztonsagi beallitast, a béBg@z Ull kozott nincs semmi.
Helyezzen eqgy fa ceruzat az . (6,3-7,3 mm hatsz6g-keresztmetszmtruza.)

g) Viseljen védszemiveget, testrészeit tartsa annyira tavol argegmo részeit,
amennyire lehetséges.

h) Nyomja le a labpedalt.

i) A nyomoszar kitolodik, a bélyeg a ceruzanak utk@albiztonsagi leallas torténik, amit a
gép kijelez.

]) Ha afa ceruza eltérik, a gép kibdése nem felel meg a biztonsagi tesztnek.
Kapcsolja ki a gépet.
A présgépet csatlakoztassa le a lew#igtasrol és az elektromos halozatrol.
Forduljon a szervizképviselethez.
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12. FEJEZET
HIBAELHARITAS

Megjegyzés: Amennyiben bel®LC probléma mertlil fel, keresse fel a PEMSERTBRstems osztalyan
Ugyeletes szakembert. Az USA-bankekeressék a 800-523-5321-es telefonszamot, kidfoéd k pedig

a (215)766-8853

TUNETEK

DIAGNOZIS ES
LEHETSEGES OK

LEHETSEGES
MEGOLDAS(OK)

A. Rendszerhibak

©

14

1. A présgép nem indul el. . A prés ki van kapcsolva. | a. Kapcsolja be.
Az (OFF lampa nem ég). | b. A prés nem kap aramot. | b. Ellen rizze a
. Aramellatas sziinetel. f biztositékokat.
c. Ellen rizze a tapfeszultsé
egységeét, ha kell, cserélje
Ki.
A prés nem indul el . Az OFF gomb ,nyitva” van| a. Ellen rizze a gombot, ha
(Az ON lampa vilagit) . Az ON gomb nem zar. rossz, cserélje Kki.
MCR (Main Control Relay | b. Ellen rizze a gombot, ha
=F vezérl -relé) rendszer rossz, cserélje Kki.
hibas c. Ellen rizze, hogy nem
. F1 éslvagy F2 biztositékok szakadtak-e meg a
kiégtek. vezetékek, ha rosszak,
cserélje ki.
d. Cserélje ki a
biztositékokat.
2. Aprés nem jarjale a . A biztonséagi érzékell és 2| a. A reflektor nincsen
ciklust. bementi jele aktiv. helyesen pozicionalva
. A pedal nem hozza létre a (helytelendl fogadja a
kivant bemeneti jelet. ~enynyalabot”).
b. Ellen rizze a labpedalt és
a vezetékeket. Ha kell,
cserélje Ki.
3. BIZTONSAGI HIBAK: . A bélyeg/szoritépofak/ill | a. Ellen rizze az
rossz elhelyezkedésk. egytengelységet.
A biztonsagi érzékela . Kitoloszerkezet/befogopofa b. Tisztitsa le/zsirozza be a
biztonsagi ,,z6na” k karbantartast/tisztitast tengelyt, ha sziikséges.
folott/alatt érzékelnek. igényelnek. c. Ellen rizze a rugot,

Biztonsagi foglalat rugoja
megseralt.

cserélje ki, ha hibas.
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TUNETEK

DIAGNOZIS ES
LEHETSEGES OK

LEHETSEGES
MEGOLDAS(OK)

B. Elektromosségi/elektronikus Uzemzavarok

1. A HMI nem fog mkédni, a. Az F15 és/vagy 16 a. Elemezze és javitsa ki a
de a tdparam fénye vilagit. biztositék kiégett. HMI-hez kapcsol6do
aramkort, majd cseréljen
biztositékot.
b. Ha hibéas cserélje ki a HM
elemet.
2. Az érzékelk nem a. Ellen rizze, hogy nem a. Ha kiégtek, vizsgalja meg

m kddnek

égtek-e ki az F1, F2 vagyf
F6 biztositékok.

az aramkort, és cseréljen
biztositékot.

D

b. Ellen rizze az 6sszes b. Javitsa ki a ,zarlatos”
érzékelt, hogy nincs-e problémat és/vagy cserél]
koztuk ,rovidzarlatos”. ki az érzékelt.

3. A (DC) egyenaram ellatas | a. Ellen rizze az F1 és F2 |a. Cserélje ki a hibas
nem m kodik. biztositékokat. (kiolvadt) biztositékokat.

b. Ellen rizze az b. Ellen rizze a huzalozast.
aramfesziltséget a c. Cserélje le az aramforrast.
szolgéltat6é allomasnal.

4. A prés nem indul be. aEllen rizze, hogy kap-e |a. Intézkedjen
egyaltalan aramot. aramszolgaltatasrol.

b. Ellen rizze, hogy a f b. Forditsa ON (BE) allasba
megszakité le van-e zarvp.

c. Ellen rizze az MCR-
rendszer huzalozasat.

5. A prés nem all le. aEllen rizze, hogy az KI | a. Cserélje ki, ha hibas.
gomb nem hibéas-e.

b. Ellen rizze az MCR-
rendszer huzalozasat.

6. Nincs feszultség valamelyik a. Ellen rizze nem zarlatos-ga. Javittassa meg vagy
elektromagnesben. valamelyik tekercs. cserélje Ki.

b. Ellen rizze az ide tartozo|b. Cserélje ki a kimeneti
kimeneti fesziltséget. kartyat, ha hibas.

C. Nyomadszar tizemzavarok
1. A nyomészar nem mozdul | a. Ellen rizze a nagy a. Forduljon a helyi
finoman fel illetve le. sebességés nagy szervizképviselethez.
nyomatéku aktuatorokat.
2. A nyomoszar nem mozdul | a. Ellen rizze a meghajtokat a. Forduljon a helyi
lefelé. €s a vezérrendszert. szervizképviselethez.
3. A nyomoszar nem mozdul | a. Ellen rizze a meghajtokat a. Forduljon a helyi

felfelé.

és a vezérkrendszert.

szervizképviselethez.
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TUNETEK

DIAGNOZIS ES
LEHETSEGES OK

LEHETSEGES
MEGOLDAS(OK)

4. A biztonsagi szerkezet | a. Ellen rizze a bélyeget a. Szoritsa meg a csavarokg
vége inog. tartd csavarokat.
5. Nincs elég besajtolasi er | a. Ellen rizze, hogy az er |a. Allitsa vissza az er

mértékének beallitasa ne
tul alacsony-e.

m

ertékeét az érinképerny
segitségével.

b. Ellen rizze a b. Forduljon a helyi
vezérl rendszert. szervizképviselethez.
D. Hidropneumatikus rendszer lizemzavarai
1. Nincsen vakuum a a. Ellen rizze, hogy a. Hanincs meg a 24V-os
bélyegnél megfelel -e a kimen kimenet, forduljon a
feszlltség. szervizképviselethez. Ha
b. Ellen rizze a vakuum- kimenetnél jelen van a
szivé elektormagnesét. 24V, de nem mkodik az
elektroméagnes, utébbit
cserélje Ki.
b. Cserélje ki, ha hibas.

2. A prés nem kap leveg a. Ellen rizze, hogy a a. Nyissa meg a szabalyzo6t
manualis kezelés Cserélje ki, ha hibas.
szabdlyzé le van-e zarva) b. Cserélje ki, ha hibas.

b. Ellen rizze a gyors
kidrit /feltdlt szelepet.
3. Mikor a prést ledllitjak, a. Ellen rizze a gyors a. Cserélje ki, ha hibas.
nem hallani a gitett kidrit /feltdlt szelepet, a
leveg ,kitrdl " hangjat. bemen nyomas miatt.
E. Szerszamozas hibai
1. Amennyiben: a. Ellen rizze, hogy a. Ha nincs meg a 24V-o0s
A puffer nem mkodik megfelel -e a kimen kimenet, forduljon a
helyesen. feszultség. ] szervizképviselethez.
1. Eeltslt nem m kadik b. Ellen rizze a fesziltséget b. Ha a kimenet 24V, akkor

helyesen.

2. Feltélt nem m kédik
helyesen.

A zsilip nem csuszik efte
és hatra.

A kitol6szerkezet nem tol
ki.

Az als6 adagolasu anyak
nem tovabbitja a gép az
all hoéz.

A befogd/szoritdészerkeze
nem m kodik.

—

a szolenoidon.

feszlltség taplalja a
szolenoidot, és ha a
szolenoid nem hajlandé
megfelel en m kddni,
cserélje Ki.
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TUNETEK

DIAGNOZIS ES
LEHETSEGES OK

LEHETSEGES
MEGOLDAS(OK)

2. A zsilip beszorult.

a. Egy rogzit elem beszorult| a.

Tavolitsa el a beszorult
rogzit elemet.

3. Az anyék vagy csapok
nem kozlekednek a
besoroléban rendesen.

a. A besorolé nincs helyesepa.

szintbe allitva.

Allitsa szintbe a besoroldt.

4. A hosszu csapok
beszorulnak a cbe.

a. A csovon lév ivkanyarok | a.

tul szorosak.

lgazitsa meg a csovet,
hogy a keret felé
kanyarodjon nagyobb

ivben, rogzitse a kerethez

kapcsokkal.

5. A zsilip a dobbal egyutt

a. A zsilip tul koézel van a a.

Biztositson legalabb 1

razkodik. jarathoz. mme-es (0,0407) tavolsagd
a zsilip és a jarat kozott.
F. Vibracios dob Gizemhibai
1. A dob nem rezeg. aEllen rizze, hogy a. Hanincs meg a 24 V-0s

megfelel -e a kimen
feszlltség.

b. Ellen rizze a fesziltséget b.

a szolenoidon.

c. Ellen rizze adob
meghajto-vezériének
bels aramkoreit.

kimenet, forduljon a
szervizképviselethez.
Ha a kimenet 24 V, akkor
a feszlltség taplalja a
szolenoidot, és ha a
szolenoid nem hajlandé
megfelel en m kddni,
cserélje Ki.

Cserélje ki a
meghibasodott
alkatrészeket vagy a

vezérl t, ha szukséges.
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13. FEJEZET

POTALKATRESZEK
- oz GYARTO
ALKATRESZ AZONOSITO o Y
MEGNEVEZESE SZAM DB. GYARTO AZ(S)'Z\‘/SN?ATO

(Tartsa mindig raktaron ezt a minimalis készlemtkhhoz a karbantartasi munkalatokhoz

Els szint alkatrészek

amit id szer en végeznek a présen).

EEZT&\'ESLAG' 8013998 1 OMRON E37-T81
<ETPogicids | o011 | 1 sMc VQZ2151-5M0
I('ZESV,EI(F;,) HENGER 8000680 1 | COMPACT AR BFH12X1
I(‘,\i\(/OE,\(jO;'ENGER 8000467 1 | COMPACT AR BFH12X2
BEFOGOSZERKEZET 8006257 1 | PennEngineering
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