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No part of this documentation may be reproducepietbor transmitted in any form, or by any
electronic, digital or other means, without perrigissn writing from PennEngineerifiginc.
(referred to herein as the “Company”). This in@dsgbhotocopying and information storage and
retrieval systems. The material in this documéonias subject to change without notice.

PLEASE READ THESE TERMS AND CONDITIONS CAREFULLY B®ORE USING THE
SOFTWARE INCLUDED WITH THE EQUIPMENT. BY USING THSOFTWARE
ACCOMPANYING THE EQUIPMENT YOU AGREE TO BE BOUND BYHE TERMS
AND CONDITIONS OF THIS LICENSE.

All software furnished with the equipment is onaehsed basis. The Company grants to the
user a non-transferable and non-exclusive licemssé such software in object code only and
solely in connection with the use of the equipmedtich license may not be assigned,
sublicensed, or otherwise transferred by the usairt drom the equipment. No right to copy a
licensed program in whole or in part is grantedleTo the software and documentation shall
remain with the Company. The user shall not mqalifgrge, or incorporate any form or portion
of a licensed program with other program mateadate a derivative work from a licensed
program, or use a licensed program in a netwotke User agrees to maintain the Company’s
copyright notice on the licensed programs deliveveét the equipment. The user agrees not to
decompile, disassemble, decode, or reverse engangdicensed program delivered with the
equipment, or any portion thereof.

LIMITED WARRANTY: The Company warrants only thdtet software will perform in
accordance with the documentation accompanyingdag@ment during the equipment warranty
period. The Company does not warrant that theveo# is error free. The user’s exclusive
remedy and the Company’s sole liability for defantthe software as to which the Company is
notified during the equipment warranty period igépair or replace the software at the
Company’s option. This limited warranty does naplg if the software has been altered, the
user has failed to operate the software in accaelath this documentation, or the software has
been subject to abnormal physical or electricasstr misuse, negligence or accident.

EXCEPT FOR THE EXPRESS WARRANTY SET FORTH ABOVE, EFSOFTWARE IS
PROVIDED “AS IS” WITH ALL FAULTS. THE COMPANY DIS@AIMS ALL OTHER
WARRANTIES, EXPRESSED OR IMPLIED, INCLUDING, WITHOULIMITATION,
THOSE OF MERCHANTABILITY, FITNESS FOR A PARTICULARURPOSE AND
NONINFRINGEMENT OR ARISING FROM A COURSE OF DEALIN@SAGE, OR
TRADE PRACTICE.

IN NO EVENT SHALL THE COMPANY BE LIABLE FOR ANY INDORECT, SPECIAL,
CONSEQUENTIAL, OR INCIDENTAL DAMAGES, INCLUDING, WTHOUT
LIMITATION, LOST PROFITS OR LOSS OR DAMAGE TO DATARISING OUT OF THE
USE OR INABILITY TO USE THE EQUIPMENT, THE SOFTWARER ANY PART OF
THIS DOCUMENTATION, EVEN IF THE COMPANY HAS BEEN AMISED OF THE
POSSIBILITY OF SUCH DAMAGES.
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/N Laes manualen far pressen tages i brug!

AFSNIT 1

INDLEDNING

PEMSERTER Serie 3000 fastener installationspresse manualen beskriveadeomatiske
version af serie 3000 pressen.

Egenskaber (automatisk presse):

Computerstyresystem med kontaktskeermsbetjeninger@peratgren ukompliceret og
ngjagtig styring. Konstrueret til at gare opstijjrbetjening, vedligeholdelse og diagnose
nem.

Automatisk indfadningsveerktgjsystem der er hudigbpstille/omkoble automatisk. Giver et
omfattende veerktgjsvalg til forskellige fasteneed Wjzselp af den samme indfadningsskal.
Rummeligt emneomrade

Pressen er CE-godkendt. Den overholder alle geetddemapaeiske standarder.

Specifikationer:

Stempelkraft 1,8-71,2 kKN (400 til 16.000 lbs)

Type tryksystem Elektromekanisk servomotor

Krav vedrgrende luft 5-6 BAR (75 til 100 PSI)
6 mm (1/4”) dia. minimum line flow

Halsdybde 61 cm (24”)

Hgjde 208 cm (827)

Bredde 92 cm (36”7)

Dybde 126 cm (49.5")

Veegt 1,235 kg (2,725 Ibs.)

Elektricitet (Nordamerika) 240-250V vekselstrgra, bz, 20A, 1

Elektricitet (Europa og Stillehavsomradet)240-25@kselstram, 50 Hz, 20Af 1

Luftforbrug Automatisk mgatrik tilstand ved 30 indédser pr.

minut er ca. 1,3 liter/sek. ved 1 atm. (2,75 scfm).
Automatisk skrue tilstand ved 30 indferelser pr.
minut er ca. 3,4 liter/sek. ved 1 atm. (7,25 scfm).
Omgivelses temperatur 3Et0 104 F (* Cto 40 C)
Luftfugtighed 0% to 100% (Omgivelser ikke luftéyning)
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SIKKERHED

Serie 3008 blev designet i overensstemmelse med ISO, ANSH®, CEN og CSA
sikkerhedsstandarder.
Serie 3008 opfylder de geeldende EU-direktiver og er CE-méerke
Serie 3008 opfylder de vigtige krav i falgende direktiver:
EN 60204-1 Maskinsikkerhed — Maskinernes elekérististyr, del 1 Generelle krav.
ISO 14121-1:2007 - Maskinsikkerhed — Principperrisikovurdering
EN 349 Maskinsikkerhed - minimumsmellemrum for atiga at kropsdele bliver knust.
EN 61000-6-4; 2001 — Udledningskrav
EN 61000-6-2; 2001 — Immunitetskrav
BS/EN/ISO 12100-1:2003 Maskinsikkerhed — Grundlaadgeprincipper for design —
Del 1: Terminologi og metode
BS/EN/ISO 12100-2:2003 Maskinsikkerhed — Grundlaadgeprincipper for design —
Del 2: Tekniske principper

A Lees og falg venligst nedenstaende sikkerhedsfosheiger.

SIKKERHEDSFORHOLDSREGLER
Sluk og las altid for den elektriske strgm, fgrudligrer service pa pressen. Den spaending
der bruges i maskinen, kan medfare alvorlige stgdller forbreendinger, og kan veere
degdbringende. Udvis altid ekstrem forsigtighed didarbejder med, eller ved siden af,
maskinen.
Brug altid sikkerhedsbriller ved drift og vedligdtelse af pressen.
Hgreveern anbefales.
Frakobl altid den elektriske stram og fjern stresini@gen far servicering af pressen.
Kontrollér fgr brug af pressen, om der er anbragrakoblingsenhed pa
luftforsyningsledningen og om der er let adgangeih, sa at luftforsyningen til pressen kan
frakobles i ngdstilfeelde.
Undersgg luftslangen og fittings regelmaessigt lidr s
Brug kun godkendte dele til vedligeholdelse og rafianer.
Brug ikke revnet eller beskadiget tilbehgr ellerkiss.
Seet luftledningen sikkert fast.
Hold legemsdele veek fra bevaegede dele.
Beer aldrig smykker, |gst tgj eller noget, der kamgles i de bevaegede dele.
Hvis en ny bruger arbejder med pressen, sa sgi flisse instruktioner er let tilgeengelige.
Brug ikke pressen til andet end det, den er betdgne
Der ma ikke foretages nogen som helst eendringpressen.
Fastenere bliver bleest frem med hgj hastighed. $tanigen skal altid veere monteret og
sikret fgr maskinen betjenes.
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A FORHOLDHOLDSREGLER VED ELEKTRICITETSARBEJDE:
Sluk og las altid for den elektriske strgm, fgrudligrer service pa pressen. Den spaending
der bruges i maskinen, kan medfare alvorlige stgdller forbreendinger, og kan veere
dagdbringende. Udvis altid ekstrem forsigtighed didarbejder med, eller ved siden af,
maskinen.
Vekselstramforsyningen skal kobles fra drevet, medodkendt isoleringsenhed, for der
fiernes deeksler fra drevet, og for der udfgres ndgen for servicearbejde.
STOP funktionen fjerner ikke farlig spaending fradt, motoren eller de eksterne enheder.
Drevet indeholder kondensatorer, der stadig indidrgbotentielt dadbringende spaending,
selv efter vekselstramforsyningen er koblet frazisttler har veeret strgm til drevet, skal
vekselstrgmforsyningen isoleres i mindst ti minytter arbejdet kan fortseette.
Funktionen sikker frakobling fierner ikke farligagmding fra drevet, motoren eller de
eksterne enheder.

ADVARSEL: Sa snart du har modtaget pressen, skal dfiastlaegge en
“vedligeholdelseskode”, der kun geelder for tilsynsfrende/vedligeholdelsespersonalet,
da det er muligt, om end meget sveert, at betjene pssen i vedligeholdelsesfunktion,
mens de normerede sikkerhedsskaerme er afmonteredéedligeholdelsesfunktion bar
kun anvendes af uddannet personale. PennEngineerifigr ikke ansvarlig for forkerte
fremgangsmader i vedligeholdelsesfunktion, som for8ager driftstab for pressen eller
bringer operatgren i fare.
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Label

Definition

A\

Generel advarsel — Der er objekter som kraeverakstr
opmeerksomhed. Dette er specificeret i manualen.

4 CAUTION

Laser radiation.
DO NOT STARE
INTO BEAM

Class 2 laser product.

FORSIGTIG: Laser strale. Kig ikke direkte ind i str alen.
Klasse 2 laser produkt.

Ifglge EN 60825:Klasse 2 lasere er lav effekts enheder, der
udstraler synligt lys i baglgeleengde omradet frant til
700nm.

Ret aldrig spot lyset pa andet end emnet.

@jen beskyttelses etiket. @jen beskyttelse skaythennar man
bruger pressen.

Varm overflade. Rar ikke.

> b @

Klemfare. Hold haanderne vaek fra dette omrade.
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GARANTI

PennEngineerirfygaranterer, at dette produkt ved korrekt anvendbtsenstruktionerne og
under normale driftsforhold, er fri for materialgfeamt handvaerksmeaessige fejl i en periode pa
et (1) ar fra kabsdatoen.

Denne garanti geelder ikke produkter, der er blexadret eller repareret, med undtagelse
af normal vedligeholdelse, med mindre dette er gadkaf PennEngineerifigDenne
garanti geelder ikke produkter, der har veeret uidsahisbrug, overtreedelse eller uheld.

Kabers eksklusive og eneste ret er begreensepétagon, sendring eller udskiftning efter af
PennEngineeriryskan. Af PennEngineerifigr pd ingen made ansvarlig for omkostningerne
for nogen som helst indirekte skader eller fglgdskaaf PennEngineerifignsvar vil i intet
tilfeelde overstige produktets kabspris.

Denne garanti er eksklusiv og i stedet for allerarghrantier. Ingen mundtlige eller skriftlige
informationer fra af PennEngineerfhgderes medarbejdere, repraesentanter, distribueheer
agenter kan gge omfanget af ovennaevnte garants&bde nogen ny garanti.

Skulle der opsta spargsmal eller problemer vedieS8006 pressen, kontakt da venligst af
PennEngineerirfyServiceafdeling. Toll-free telefonnummer +1-80B5321 (i Nordamerika)
eller 215-766-8853.

Opstilling, uddannelse og reparationsservice eatlghed, sdlaenge du ejer pressen. Fri

telefoninstruktion og service er til radighed ideressens levetid ved at ringe til af
PennEngineerirServiceafdeling.
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AFSNIT 2
IDENTIFIKATION OG PLACERING AF PRESSENS HOVEDKOMPON ENTER
Identifikation af pressens hovedkomponenter
Dette afsnit preesenterer brugeren for pressenslkongonenter.
Stel

Stellet er pressens konstruktion. Hovedsektiondrearstillet af massivt stal med pasvejsede
komponenter, som danner grundlaget og de andriestitioner. Alle dele er direkte eller
indirekte monteret pa stellet.

Servomotor/Stempel

Pressens stempelkraft leveres af en elektromekamidskrue lineser servomotor. Den er
monteret pa rammen, og omringet af frontaflukkef servomotorens bagside, er der monteret
en kodeenhed, som leeser servomotorens placerimmtelkét pa servomotorens stang (stemplet)
findes sikkerhedselementet, som beskrives i sel&ion

Operatgrens betjeningsknapper

Alle operatgrens betjeningsknapper findes pa diirdat forreste kabinet, med undtagelse af
fodpedalen. De omfatter kontaktskeermen, sikkerhedksappen, ON-knappen, OFF-knappen,
lydsignal og laserlysknappen.

Kontaktskaerm - Dette er det primaere interface til pressens sygitem (PLC). Det bruges

til installation og automatisk indfadningsopstiding konfiguration, feedback til brugeren og
diagnose. Skeermen viser tekst og grafiske oplyemnjray operatgren kan foretage valg ved
at bergre forskellige dele af skaermen, alt eftadhiler vises pa skaerméfontaktskeermen
programmeres med en automatisk screensaver-funlkion sletter skaermen, nar den ikke
har veeret i brug i 10 minutter. Skaermen reaktiveessbergring hvor som helst pa skaermen.
Der gives detaljerede forklaringer af hver enkkéesm i afsnit 6 i denne brugerhandbog.

destog knap- Det fglgende sker, ved tryk pa denne knap:
Aktiverer et uafhaengigt ngdbremsesystem, der hudecelererer og stopper alle
servobeveaegelser (stempel), i henhold til den sikd@senhed der er beskrevet i sektion 3.
Kobler strammen fra hurtigudstgdnings-/forsynireggiten (se luftforsyningens
indlgbssystem pa side 8). Nar trykket er opbrsigipper alle pneumatiske beveegelser.
| nadstopstilstand, er alle output slaet fra. Kolsystemet forbliver online, og opfanger
ngdstoppet.
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Strgm TIL knap - Lyser grgnt nar der er taendt for pressen. Naedslukket for pressen,
vil tryk pa denne knap sende strgm til pressensr@lsystem.

Sluk knap - Denne knap lyser oranger hvis der er tilslugtegim til pressen, men pressen er
slukket. Nar pressen er taendt vil lyset slukke kTpg knappen for at slukke for pressen,
kontrol systemet og alle beveegelige dele vil baflerudt.

Lydsignal - Dette lydsignal styres af PLC'en og bruges tdragive til operatgren, nar
pressen eller betjeningen kraever saerlig opmaerksthnhlgdstyrken kan indstilles ved at
dreje den udvendige ring og indstille bipperensirddpn

Laserlystrykknap - Tryk pa denne knap for at teende og slukke forlgset. Denne knap
lyser, nar laserlyset er teendt. Laserlyset magldties mod noget som helst andet end
emnet, og man ma aldrig se op i laserlyset.

Fodpedal - Fodpedalen bruges af operatgren til at styre bijgan pa en pressecyklus. Den
frigar operatgren til at bruge sine haender til ahipulere emnet.

Elektrisk drev aflukke (hoved) — se figur 2-5

Hoveddrevaflukket pa hgjre side af pressen, indiallle de starre komponenter i
servodrevsystemet, der kontrollerer hovedservd@ese komponenter inkluderer
hovedservodrevstyreenheden, hgjmomentmotorstyrdenhagdbremsesystemet, 24 volt
stramforsyningen, og hovedafbryderen.

Nedre elektrisk aflukke — se figur 2-6

Det nedre elektriske aflukke, under hoveddrevafaikindeholder input/output modulet,

Ethernet switchen, kraftsensorsignalomkoderen $asitellige elektriske komponenter og
distributionsterminaler. Dgren lases med en nggle.
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Vibrerende indfgdningsskal (automatisk indfgdningskomponent til fastenere)

Den vibrerende indfadningsskal pa venstre sideedfgen bruges til automatisk indfgdning af
fastenere. Det er et elektrisk drevet instrumest) summer og beveeger forskellige typer
fastenere. Der sidder forskellige veerktgjskompadypet fastgjort pa skalen til at orientere
fastenerne, som bliver sendt ud af skalen. Derexéimde skal leveres udstyret med en “universal
fremfarings” adapter, som bruges til alle slagskiegraf matriktypen og til visse typer veerktgj

af skruetypen. Den vibrerende indfadningsskal stymed en skalaknap og en afbryder pa
skalens styreskab, der sidder over skalen.

Skalens amplitudeskalaknap- Skalens amplitude eller vibrationskraft reguleresd et
skalastyr. Amplitudejusteringen bruges til at styrdgfadningshastigheden og funktionen af
den automatiske indfgdningsproces.

Skalafbryder med tre funktioner - En afbryder med 3 positioner bruges til at vaedge der
altid er teendt eller slukket for skalen, eller oemdtyres automatisk af PLC'en. Nar
afbryderen star pa auto, tilslutter PLC'en skaleden karselsfunktion og under diagnose.
Under karselsfunktion afbryder PLC'en skalen, lkéser en periode uden aktivitet. Ved
pafyldning eller afleesning af fastenere, taeenddetsisi (ON/OFF) der for skalen efter behov.
Stil afbryderen tilbage pd AUTO, nar du er feerdig.

Stetteenhed til skytten (automatisk indfgdningskompnent til fastenere)

Stgtteenheden til skytten, der sidder ved sideteafvibrerende indfadningsskal, bruges til at
holde og aktivere skyttekomponentvaerktgj, dirigafttilfarsel og holde skrue-i-rgr-sensoren og
stremreguleringsventilen til "pusteren". Skyttetyfinderenpa skyttens stgtteenhed aktiverer
veerktgjsskytterne. Skytten far delene tilfart fem diibrerende indfadningsskal, adskiller delene
enkeltvis og farer dem ud til dorn/amboltomradétyt&ns statteenhed stilles pa linie med den
vibrerende indfa@dningsskal. Det er vigtigt, at skyeerktajet justeres rigtigt, for at det kan
fungere korrekt.

Skrue-i-rgr-sensor- PLC'en bruger denne ringsensor til at overvagstpg
indfgdningsprocessen af skruer og lignende veerktgj.

Strgmreqguleringsventil til pusteren- Denne ventil styrer luftstrammen til den vibrerend
indf@dningsskals veerktgjsanordninger og brugext titgulere forskellige aspekter af
fremfaringens og matriklagens arbejdspraestation.
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Glide- og gribemekanisme (automatisk indfgdningskommonent til fastenere)

Glide- og gribemekanismen, som er monteret ovestgl@alsen, bruges til at holde
topmonterede komponenter og har to pneumatiskeatéiter. De to aktivatorer er en lineaer
glidemekanismecylindevg en_parallelt fungerende grib&riberen bruges til at aktivere
kaebeveerktgjet, som holder fastenerne. Griberersaimkikkes for at tage imod og afgive
fastenere. Griberen er fastgjort til enden af deeebre glidemekanisme. Den linesere
glidemekanisme bruges til at bevaege griberen ogk@eldra deres returnerede position ud til
dornpositionen. Dette system bruges til at foréefeeye ud til veerktgjsdornene. Glide- og
gribemekanismen rummer ogsa ragrforleengelsesvatilkiggrktaj af basningstypen. Glide- og
gribemekanismen kan fjernes for at ggre maskingeetigelig for specialemner.

Amboltholder

Amboltholderen, der er monteret pa den nederstafdgklhalsen, bruges til at holde
amboltveerktgjets komponenter og har én enkeltylifider. Den undermonterede cylinder
bruges til at aktivere undermonterede mgtrikvaeskheduler.

Veerktgjsventil-/lagerkabinet

Veerktgjsventil/lagerkabinettet sidder under demerénde indfgdningsskal. Bag daren er der
endnu et kabinet, som rummer de pneumatiske verdben styrer de forskellige
veerktgjsaktivatorer og bleesere. Under dette kalidder veerktgijets luftakkumuleringstank
Tanken giver en jaevn tilfarsel af trykluft til vateisventilerne for at fa en ensartet
indfgdningsfunktion.

Lufttilfgrslens indtagssystem

Tilfgrslen af trykluft fares ind gennem pressengdide gennem et system, som omfatter
filter/regulator og en elektrisk styret udstgdsitagsventil. Regulatoresr manuelt indstillet til
at styre trykket i forsyningsledningen. Nar udstéiddtagsventilen tilsluttes, forsynes pressen
med luft. Nar udstgds-/indtagsventilafbrydes, lukkes ventilen og udstader hurtigteaisirams
trykluft i pressen.

Veerktgjslagerskab (ekstraudstyr)

Veerktgjslagerskabet sidder pa venstre side afg@mess
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DELNR BESKRIVELSE AF DEL
VIBRENDE INFODNINGSSKAL
SKYTTESTOTTE-ANORDNING

AMBOLTHOLDER-ANORDNING
HOVEDSERVOAFLUKKE (STEMPEL)
HOVED ELEKTRISK DREV AFLUKKE (@VRE)
ELEKTRISK AFLUKKE (NEDRE)
GLIDEMEKANISME-OG GRIBERANORDNING
AMBOLTHOLDER-ANORDNING

FIGUR 2-1
SERIE 3000 PRESSE

ONO|ODWNF-
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DELNR BESKRIVELSE AF DEL
LYDSIGNAL
KONTAKTSKARM
VAKUUMPORT
STROMMEN SLUKKET (OFF) - KNAP
STROMMEN TANDT (ON) — KNAP
SIKKERHEDSSTOP - KNAP
LASERLYS TANDT INDIKATOR
HAJTTALERENHED

FIGUR 2-2
OPERATQORENS BETJENINGSKNAPPER

DN O|PA|WIN P
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DELNR BESKRIVELSE AF DEL

1 ELEKTROMEKANISK RULLESKRUE LINEAR SERVOMOTOR
2 HOIMOMENT MOTOR
3 KOBLING
4 REM
5 INDKODER
6 SAMLINGSBOKS
7 VAKUUMPORT
8 OPTISKE SENSORER
9 SIKKERHEDSHUSANORDHING
10 REFLEKTERENDE AFSTANDSRING
11 NARHEDSAFBRYDER KONSOL
12 LASERLYS TZANDT INDIKATOR
13 RORSYSTEM T-STYKKE
14 VAKUUMGENERATOR
FIGUR 2-3
HOVEDSERVOAFLUKKE
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DELNR

BESKRIVELSE AF DEL

1

GLIDEMEKANISME-OG GRIBERANORDNING

2

AMBOLTHOLDERANORDNING

FIGUR 2-4

DETAILTEGNING AF INSTALLATIONSENHEDS-OG AMBOLTONRAD E
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BESKRIVELSE AF DEL

HBIJHASTIGHEDSDREV

HZ@IJMOMENT DREV

VEKSELSTROMFORSYNINGS TERMINAL

HOVEDKONTAKT

AFBRYDERE

SIKRINGER

LINIEFILTER

TERMINALER

JORDTERMINAL

24V JAEVNSTROMFORSYNING

e
RIB|lo|o(Njo|osjw| Nk

TERMINALER

FIGUR 2-5
HOVED ELEKTRISK DREV AFLUKKE (3VRE)
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FIGUR 2-6
ELEKTRISK AFLUKKE (NEDRE) - FORTSAT

Page 16 of 116

Copyright 2011 by PennEngineerfhg



DELNR

BESKRIVELSE AF DEL

HOVEDKONTROLRELA

DIODETERMINALER

SIKRINGER

KONDENSATORER

HALVLEDERRELAER

UDVIDELSES INPUT/OUTPUT BLOK

ETHERNET SWITCH

KRAFTPAVIRKNINGSSENSORFORSTZARKER

OO N0 (WINF

MODSTANDE

FIGUR 2-6
ELEKTRISK AFLUKKE (NEDRE)
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AFSNIT 3
SIKKERHED

A ADVARSLER - Undgé personskader:

1. Sluk og las altid for den elektriske strgm, fgnuligrer service pa maskinen. Den spaending
der bruges i maskinen, kan medfgre alvorlige stgdller forbreendinger, og kan veere
dedbringende. Udvis altid ekstrem forsigtighed didarbejder med, eller ved siden af,
maskinen.

2. Det er kun tilladt autoriseret og uddannet arbejltlat vedligeholde, reparere, opstille eller
betjene denne maskine.

3. Brug altid sikkerhedsbriller ved drift og vedligdtelse af pressen.

SYSTEMETS SIKKERHEDSEGENSKABER

1. Hovedservoen (stemplet) er udstyret med en sekusplating der er optimeret til bremsning.
Denne spoling bruges, sammen med ngdbremsesystémetistop. Nar den elektriske
stram forsvinder, eller der trykkes pa “OFF” elt@rdstop knappen, aktiverer pressen dette
kredslgb, og stopper hurtigt stemplets bevaegelse.

2. Huvis du slukker for strammen, enten med knappenF'Uffa), eller med ngdstop knappen,
vil den elektriske hurtigudstadnings-/forsyningsvlen udstgde al lufttryk i pressen. Uden
trykket, stopper alle pneumatiske bevaegelser.

3. Daren pa det elektriske skab er last med en ngéledes at uautoriseret adgang til skabet
undgas.

4. Det patenterede sikkerhedssystem kan skelne mell@mne, som er korrekt opstillet
mellem stemplet og ambolten, og et fremmedlegemreedplaceret mellem stemplet og
ambolten. Sikkerhedssystemet fungerer pa fglgeribiem

Der er installeret en enhed, der kaldes en indkanlempa hovedservomotoren.
Indkoderen opfanger hovedservomotorens positioseogler informationen tilbage til
PLC’en.

Et apparat, som kaldes “sikkerhedsanordningentalieses nederst i stemplet.
Anordningen bestar af en stationaer sektion, soohekahuset, og en komprimerbar,
fiederbelastet sektion, som kaldes adapteren. &daptholder dornvaerktgjet. Nar
stemplet gar ned, og adapter- eller dornveerkt@jedrer et objekt, komprimeres
sikkerhedsanordningen.
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To overskydende par optiske gennemstralingssenbefider sig inde i det forreste
kabinet under hovedcylinderen. Hvert sensorpartbpléer en szerskilt optisk stralebane,
som reflekteres af den “reflekterende afstandsrageginem ét af to huller i stemplet. Nar
sikkerhedsanordningen er komprimeret, blokereredratisikkerhedsanordningen inde i
stemplet begge stralebaner, og sensorerne udlgses.

Nar sensorerne udlgses, enten fordi sikkerhedsaimgeh er komprimeret, den
reflekterende afstandsring bevaeges, eller straggbblokeres pa en eller anden made, registrerer
PLC'en omgaende aendringen.

Under en opstillingscyklus bruger PLC'en detteeystil at “leere”, hvor fastenere og
emner er placeret, ved bevaege stemplet ned, korapisikkerhedsanordningen,
registrere bergringen og afleese den lineaere traasdBergringsstedets data lagres og
bruges til sammenligning under hver presse-/kargklss.

Under pressecyklusen afggr PLC'en hver gang, dgstrerer at
sikkerhedsanordningen/dornen har bergrt noget, etrerd’legitimt” eller “ikke legitimt”.
Der anvendes et “sikkerhedsvindue” til at tage bd@ mindre variationer i emnerne og
operatgrens ngjagtighed.

Kun hvis BEGGE de overskydende signaler er ensebvdpdrige bergringspunkt er
indenfor "sikkerhedsvinduet” tillader PLC'en, dtk®rhedsanordningen komprimeres
fuldsteendigt, og at luft-oliesystemet udaver hdjimed den pa forhand fastsatte kraft,
som er ngdvendig til installation af fasteneren.

5. Der er tre niveauer for adgangssikkerhed til radejider hver bestar af en firecifret kode.

A\

ADVARSEL: Sa snart du har modtaget pressen, skal dfiastlaegge en
“vedligeholdelseskode”, der kun geelder for tilsynsdrende/vedligeholdelsespersonalet,
da det er muligt, om end meget sveert, at betjene pssen i vedligeholdelsesfunktion,
mens de normerede sikkerhedsskaerme er afmonteredéedligeholdelsesfunktion bar
kun anvendes af uddannet personale. Penn Engineegrer ikke ansvarlig for forkerte
fremgangsmader i vedligeholdelsesfunktion, som for8ager driftstab for pressen eller
bringer operatgren i fare.

6. Hvis der opstar en afbrydelse, eller en kortslgnirindkoderen, eller en af stemplets

sikkerhedssensorer, vil hele systemet, inklusimngtet, straks stoppe - og det vil ikke kunne
bruges igen, far det er repareret.
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AFSNIT 4

INSTALLERING AF PRESSE
Flytning af presse

Ved brug af forklift eller gaffeltruck sgrg da fat gaflerne er ordentligt anbragt mellem
gaffelstyresporene under pressens bund Nar d@slaeven fra, sa sarg for at keeden eller
stroppen er i balance i de to gskner for at fontendt den svinger. Sgrg for at holde
kaedekraften i gsknerne sa lodret som multVARSEL , ubalanceret belastning af
pressen eller pludselige stop, kan forarsage asprefalder ned.

Placering af presse

Veelg et rent sted med god belysning og et (relatiandret gulv. Gulvet skal veere i stand til
at beere veegten af pressen.

Pressen skal std vandret

Nar man har fundet et sted til pressen, skal deelleies og stabiliseres. Dette gares ved at
justere hgjden pa hver enkelt fodpude og dereise fodpuden pa plads ved at stramme en
kontramgtrik. Der skal bruges to 3/4” nggler tbhhpet (se fig. 4-1). Man kan ogsa bruge en
justerbar nggle. Justér fodpuden samtidig med, aifldeser niveauet ved
matriklageadapteren. Universalfremfarings adaptekahvaere vandret, for at
indfgdningssystemet kan fungere korrekt.

Krav til frirum

PennEngineeririthar ingen seerlige krav mht. frirum omkring presdéan skal imidlertid
veere opmaerksom pa at falge alle nationale oglekaite sikkerhedsvedtaegter, der evt. siger
noget andet. For eksempel siger USA's nationaldraligetsregulativ, at der skal veere
mindst 92 cm frirum foran det elektriske kabinet.avibefaler, at der i det mindste sgrges for
tilstreekkeligt frirum omkring pressen til, at atlere til opbevaringsskabe og
vedligeholdelseskabinetter kan abnes fuldstaenidigsom der skal veere plads nok til at
arbejde pa de starre emner.

Elkrav ved tilslutning af maskinen.

AADVARSEL: Risiko for elektrisk stgd - Spaendingen i de falgende omrader, kan
medfare alvorlige elektriske stgd, og kan veere liigde
Vekselstramskabler og forbindelser
Jeevnstroms- og bremsekabler samt forbindelser
Outputkabler og forbindelser
Mange interne dele af drevet, og eksternt eksttsuds
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Drevet indeholder kondensatorer, der stadig indidrghotentielt dadbringende
spaending, selv efter vekselstramforsyningen eofvkdt. Hvis der har veeret strgm til
drevet, skal vekselstrgmforsyningen isoleres i mstitidminutter, fgr arbejdet kan
fortseette.

Vekselstrgamkrav

VIGTIG: Nar maskinen tilsluttes den indkommende strargfing), skal der veere en ekstern,
separat monteret, kontakt med sikring. Sikringaal 8sere nomineret til 20 amperes, 250 volts
vekselstrgm.

Speending: 200V til 240V £ 10%
Maksimale vedvarende indgangsstrgm: 15 ampere
Ekstern sikring — 20 ampere IECgG
20 ampere, klasse C (ldordrika)
Kablet tvaersnit — 4mm kvadrat (Europa)
AWG#12 (Nordamke)
Antal faser: 2 (fase til fase) for Nordamerika
Enkelt (fase til neutral) for Europa
Maksimal forsyningsubalance: 2% negativ faseseky&rarer til 3% spaendingsubalance
mellem faser).

Frekvensomrade: 48 til 65 Hz

Ved UL overholdelse, skal den maksimale forsyniggsaetriske fejlspeending veere begreenset
til 100ka.
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Anbefalinger vedrgrende sammenkobling af lufttilfgisel

Det er vigtig for pressens funktion og vedligehtdéemed en ordentlig luftforsyning. Ved at
falge nedenstadende enkle retningslinjer sikresoehpgessefunktion.

Luftkvalitet — Kvaliteten pa luften er meget vigtig. Luften kkaere ren og tar. Fugt og
affaldsrester vil forurene olien og ventilsysterogtfare til funktions- og
vedligeholdelsesproblemer af pressen.

Luftforsyningens stramningsevne- Brug en rgrledning med minimum 12 mm (1/27)
indvendig diameter og fittings fra trykluftkildeit pressen. Et driftstryk pa mellem 6 til 7
BAR (90 psi til 100 psi) er acceptabelt. Utilstraekg luftstramning vil pavirke pressens
Luftforbrug - det gennemsnitlige luftforbrug i automatisk nigtiistand, ved 30 indfgrelser
pr. minut, er ca. 1,3 liter/sek., ved 1 atm. (2€8n). Det gennemsnitlige luftforbrug i
automatisk skrue tilstand, ved 30 indfgrelser pnutj er ca. 3,4 liter/sek., ved 1 atm. (7,25
scfm).

Rarledningsinstallation— En ordentlig rgrledningsforbindelse vil bidraget opna
ovennaevnte krav. Se figur 4-2 pa naeste side.

Tilslut forsyningsledningen til et rar, der pegg@ad og kurver over og sa ned. Dette vil
medvirke til at forhindre vand og kompressorola treenge ind i pressen.

Tilslut til dette fald med din forsyningsfittind #n 12mm (1/2”") eller stgrre slange.
Fortseet enden af faldet til en aflabsventil. Deitdjeelpe med at opsamle ekstra vand og
olie, sa der er mulighed for at rense systemet.

Hvis din fabriks luftforsyning er ikke opfylder ompaevnte anbefalinger, kan der anvendes
en beholdertank af passende stgrrelse pa din éokati

Det anbefales at installere et hjeelpefilter/separdage uden for maskine

Installér fodpedalen
Fodpedalen tilsluttes i stikdasen i nederste verigarne af det elektriske kabinet.
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AFSNIT 5

VIRKEMADE
Systemets funktion:

Serie 3000 PEMSERTER® FASTENERINSTALLATIONSPRESSENS funktion er - pd en
sikkerhedsmaessig forsvarlig, hurtig og ensartetenaat installere pres-fastenere af meerket
PEM® i forskellige typer plademateriale. Dette gaved at pressen bruger:

- Et patenteret driftspunkts-sikkerhedssystem, sgneisstemplets nedadgaende bevaegelse og
som ikke lader stemplet ga ned, hvis det bergrareapbjekter end den tilsigtede fastener og
det tilsigtede emne.

Et automatisk fastenerindfgdningssystem, som agérifasteneren ved installationspunktet,
sa operataren er fri til at koncentrere sig om @mne

Elektromekanisk servomotor der giver hurtig sterhpetegelse med hgj installationskraefter
ved indfgrelsespunktet.

Ngjagtige installationsinstrumenter og computeedtyrstallationskratft.

Installation af pres-fastenere:

PEM® pres-fastenere installeres i udstansede ellededraller i formbart plademateriale. Sdan
installeres PEM pres-fastenere:

Fastenerens hals placeres i installationshulldtil iden del af fasteneren, som er stgrre end
hullet, og som kaldes en displacer (som f.eks. temas pa mgtrikkerne, eller hovedet pa
basningerne), er anbragt pa kanten af hullet.

En parallel klemmestyrke udgves for at presse aigpen (den udhaengende del) ind i
pladen.

Kraften far pladematerialet til at “koldflyde” irdastenerens underskeering, som sidder
mellem displaceren og halsen. Dette fanger fastenede i metalpladen.
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Opstilling af pressen:
Efterfalgende afsnit af handbogen beskriver ofisgiiprocessen generelt. Vedr. detaljer for
opstillingen samt drift af pressen henvises tilpligeeldende afsnit i hAndbogen.

Trin 1 — Opstilling af veerktgj

Veerktgjsopstilling bestar i at vaelge det pageeldenelktaj for fasteneren, der indfgdes samt
emnet, installering af veerktgj pa pressen og jigeaf indfgdningsstyringerne.

Der veelges forskellige typer veerktgj, der indfgglnme fastener, for at fa adgang til forskellige
emneformer og -starrelser.

Se veerktgjsafsnittet i denne handbog for valg afetee vaerktgj.

Trin 2 — Veelg opstilling for veerktaj og fastener pakontaktskaermen

Nar farst vaerktgijet er installeret, er neeste triopstille pressen ved at bruge kontaktskaermen.
Kontaktskaermens opstilling er enkel og kan udfpéesn ud af tre mader.

Opstilling af nyt veerktaj — Der vil kun veere tre valg, der skal specificeres
Tilbagekald et job — Veelg fra et tidligere programmeret job, der @emgji pressen
Tilbagekald sidste job— Kar samme job, der lige er blevet kart. Pre¢senhuske dette,
selv hvis den har veeret kobles fra mellem jobsene.

Se afsnittet Kontaktskeermstyringer i denne handbogdveelgelse af de rigtige valg for
opstillingen.

Nar udveelgelserne er udfart, indstiller pressenraatisk veerdierne for drift og fortseetter til
sikkerhedsopstilling.

Trin 3 - Sikkerhedsopstilling

Naeste trin er meget hurtigt og enkelt, men ogsaemégtigt.

Sikkerhedsopstilling er trinnet, hvor pressen lagrstallationspositionen kaldet
Sikkerhedsinstillingspunktet. Operatgren anbringaterialerne til en installation, men pressen
pressen installere ikke fasteneren rigtigt. Stetrgdée ned og rarer fasteneren og emnet.
Kontaktpunktet leerer pressen, hvor det korrektallaionspunkt skal veere. Pressen er klar til
at installere fastenere.
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Automatiske indfadningsfunktioner for fastenere:

Automatisk fastenerindfgdning udfares fra den viemee indfgdningsskal il
indsaetningspunktet i emnet. Fglgende trin udfgres:

Den vibrerende indfadningsskal flytter fastenennedt i skalen og videregiver en
veerktgjskomponent kaldet et matriklagveerktgj forkegg af matriktypen eller en fremfaring
for et veerktgj af bgsningstypen.

Fastenerne vendes rigtigt i veerktgjet og fares emdveerktgjsskytte. Skytten tager den fgrste
fastener og adskiller den fra resten. Fastenegesds med trykluft ud af skytten og ind i et
plastikrar, der farer til dorn- og amboltomradet.

Afhaengigt af veerktgjstype, fades fasteneren enteitd ind i et veerktgjsmodul som et
skrue-injektor modul eller bundindfadnings mgtrilanbeller ind i et seet keeber gverst pa
indfgdningsglideren og gribesystemet.

Under en topindfgdnings veerktgjsinstallation, sanfdsteneren op fra keeberne enten vha.
vakuumopsamling eller dornopsamling og kaeberneramméaekker sig tilbage.

Emnet er anbragt med installationshullet pa entefagtener eller en veerktgjsstyredorn. Nar
operatgren har lokaliseret emnet, kan fodpedajdikes ned for at starte
installationsprocessen.

Installationsprocess:
Nar fodpedalen er trykket ned, slar stemplet htrtegl og bringer dornen ned til emnet.
Nar fasteneren ragrer emnet aktiveres sikkerhedssame. Pressens styresystem
kontrollerer, at positionen kaldet installationsafglen, er samme position som den lgerte
position ved opstilling, sikkerhedsopstillingspugtktKun hvis installationsafstanden er inden
for et vis omrade for sikkerhedsopstillingspunkfettsaetter installationen.

Hvis installationsafstanden er god, tilfgjes defehinstallationskraft for at installere fastener
og stemplet karer op igen.
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Specielle egenskaber og forhold:

- Afbrudt funktion — Nar pressen karer i aforudt funktion, vil presseenfise ned og stoppe,
nar den ragrer emnet og fasteneren. Denne funktiderehgjeste til at sikre lige far installation,
at et emne eller lag af emner er korrekt oprettede.

- Opstillingstolerance —Kan veelges for standardtolerance eller sneeverainter Snaever
opstillingstolerance saetter et mindre omrade fiadtie afvigelse af hver installation fra
sikkerhedsopstillingspunktet. Sneever tolerance ol til mindre fastenere og mere preecis
drift for at sikre en korrekt installation i emnéllett Denne funktion er mindre tolerant over for
emner, der ikke holdes vandret samt darlig hulkeséller hulaffaldsrester.

- Sikkerhedsfejl —Hvis forskellen mellem opstillingsafstanden og sikledsopstillingspunktet

ligger uden for opstillingspunktets tolerance,dér opsta en sikkerhedsfejl. Nar der opstar en
sikkerhedsfejl, vil den overskydende sikkerhedsVérkke og straks stoppe den nedadgaende
stempelbevaegelse. Stemplet skifter retning og tesedtdrnen tilbage. Sikkerhedsanordningen

for enden af stemplet komprimeres aldrig helt agtéerkningscyklussen pabegyndes aldrig.
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AFSNIT 6
STYRING VED HIJAELP AF KONTAKTSKZARM

Der er indbygget en PC med touch-screen, der Kétiedows XP, i PEMSERTER® Serie
3000® presser, for at give brugeren adgang tilrmétion om pressen. Skaeermens primaere
funktion er at vise procesrelateret data, der Butjeat overvage og styre pressens drift.
Computerens touch-screen forbinder brugeren mezkpsen, ved at bede om brugerinput.

Maskinens hgjhastigheds primaere kontrolenhed (egr@ammable logic controller (PLC)) er
programmeret til at arbejde med bade proces ogebyfigr at udfare opsaetning af pressen, drift
og vedligeholdelsesfunktioner.

Programmering i PLC’en og touch-screen enhedemy ladigeren kagre processen via praktiske
hgjniveau kommandoer, der kan have forudbestenvesskring eller logik, for at beskytte bade
bruger og maskineri.

PC skaermen tilbyder datahandtering, diagnostikqitrgeog hjeelpefunktioner.

Alle skeerme kan konfigureres med hensyn til sprggenheder. Disse sksermelementers
funktion kan indstilles af brugeren, efter leveringder adgangskodebeskyttelse.

De falgende afsnit beskriver hvilke oplysningerfagktioner, der star til radighed pa hver
skeerm. Under hver skaerm er der en beskrivelse aplgeninger og funktioner, der star til
radighed pa skeermen. Alle de knapper, der fgrentity skaerm, star opfart i det afsnit af dette
dokument, der beskriver den naeste skaerm.
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Indtastning af tal (keypad funktion)

| flere af de skeerme, hvor der skal indtasteslebtages der en speciel funktion, der kaldes et
keypad. Hvert af tallets cifre, indtastes vedgike pa de specifikke talknapper. Indtastningen
af tallet accepteres ikke, for der trykkes pa desspnde knap for den veerdi. Hvis der er komma
i tallet, fastleegges placeringen. Keypad'et ind@fioogsa knapperne slet og ryd.

Alfanumerisk indtastning (keypad funktion)

Der er ogsa skaerme, hvor der skal indtastes bagstaer vises et keypad, i QWERTY-stil, som
popup, nar der veelges et passende indtastningsfeditte tastatur fungerer som et normalt
tastatur.

HJALPESKARME

Hjeelpeskaermene star til radighed overalt i kont@ktsnsystemets menuer. De yder
gjeblikkelige forklaringer af skeermens funktiondighed med forklaringerne i dette dokument.
Hjeelpeskaermene er onlinedokumentation. Der erridgen aktuelle billeder af
hjeelpeskeermene i denne dokumentation. Knapperh@gpeskaermene fungerer alle pa samme
made.
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[RETUR] - Returnerer styringen af kontaktskeermen til desrsn, hvorfra man oprindeligt
tilkaldte hjeelpeskaermen.

[NASTE] - Gar videre til den naeste hjeelpeskeerm vedrgremene emne. Der er mere end én
side oplysninger i forbindelse med visse hjeelpegprap

[FORRIGE] - Returnerer til den forrige hjeelpeskaerm
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6.1 Titelskeerm
® N
PE M@EE&TEE&M -1
Series 3000™ Press

Bemaerk: Lees manualen for De betjener pressen.

pem PennEngineering®

Danboro, PA 18916 USA

SP3201 5M APE Version 1.00.00
SP3201 EZ Motion Version  1.00.00 Salg Reprasent,ant
SP2201 SM APPS Yersion 1.00.00
SP2201 EZ Motion Version 1.00.00

Screen Yersion 1.19.00 September 15, 2008
PEMSERTER HW Yersion 1.00.00
Microsoft Windows XP Prof  5.1.2600.131072

© 2007 PennEngineering. All Rights Reserved
Afslut Hjem

N&r du taender for PEMSERTERYystemet, startes Windows operativsystemet. Bftstarten
vises “PEMSERTER’ titelskeermen (logoskaerm) pa touch-screen’en.

PennEngineerirfsalgsrepraesentantens adresse og telefonnummepysepa skeermen.

“Master SM APPS Version”, “Master EZ Motion VersipfiFollower SM APPS Version”, og
Follower EZ MOtion Version er versionsnumrene pfivearen i PLC’en.

“PEMSERTER® Screen Version” er versionsnummeretkzrmsoftwaren.
“PEMSERTER HW Version” er pressens modelnummer.

[FORTSAT] til 6.2 Adgangskodeskaerm

[Sprogvalg] [FLAG] — Brugeren kan veelge det grundlseggende sprog, dgedisom
standardsprog i alle skeerme, inklusiv titler, besiser og hjeelpetekst, ved at veelge det
tilhgrende nationalflag.

Salg/service kontakt— Denne knap viser en liste med flag og de sagsdtse organisationer
hjemmehgrende | de enkelte lande.

[Hjem] — Denne knap farer stemplet til hiemmepositionen.

[Afslut] — Lukker programmet, sddan at pressens karlukkes fuldstaendigt ned.
PS 3000 er udstyret med en “Windows” baseret PGkaglukkes ned efter en bestemt sekvens.
Far du kan slukke for hovedafbryderen pa maskisates skal “Windows” lukkes ned, og
PC’en skal slukkes.
Dette ggres ved at:
Vend tilbage til logoskaermen
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Tryk pa knappefAfsiut] - dette vil bne for 2 muligheder)
o [Afslut til Windows]
0 [Luk ned]

Nedluknlngstllstand
Tryk pa[Luk ned], for at lukke maskinen. Dette vil &bne en dialwgy hvor du bliver
bedt om at bekreefte nedlukningen.
Fra denne dialogboks veelger [da] for at fortsaette med nedlukningen. Dette vil
automatisk lukke Windows, og slukke for PC’en.

Afslut til Windowstilstand:
- Der kreeves en adgangskode for at afslutte til “\ws!’.

Tryk pa[Afslut til Windows]. Der vil blive vist et keypad til sikkerhedskoden.
Indtast den korrekte sikkerhedskode og {iyiter] (Den kreevede sikkerhedskode er
den samme som vedligeholdelseskoden).
Dette vil afslutte applikationen, og vende tilbaiéWindows” skrivebord.
Tryk pa knappen “Start”, for at fortseette nedlulggn fra Windows skrivebord. Der vil
abnes en dialogboks.
Veelg[Sluk computeren]. Dette abner en ny dialogboks.
Veelg "Sluk”.
“Windows” lukkes.
Nar “Windows” er lukket, og PC’eren er slukket,dat sikkert at slukke for
hovedafbryderen pa siden af maskinen.

Q Forsigtig!! Vent 30 sekunder, efter hovedafbrydererer slukket, far du abner det
elektriske aflukke. Dette giver den resterende ekdriske spaending tid til at
forsvinde fra servodrevene.

Copyright 2011 by PennEngineerfhg Page 33 of 116



6.2 Adgangskodeskaerm

Indtast Sikkerheds adgangskode for: Kerselsfunktioner

11—
Il
T
I

)
O

t

\J|

= i L7 ] REUT |

Denne skaerm vises og begraenser adgangen til fiigekkeinktionsniveauer afhaengigt
af, hvilke adgangskoder, der er etableret. Se 8e&&8igeholdelsesadgangsskaerm. Hvis
adgangskoden er sat til 0000, vil denne skaerm blingaet og kontaktskeermmenuen vil
fortseette til neeste funktion. Denne samme skeeres ¥askellige steder for
operatgradgang, opstillingsadgang og vedligehadaldgang.

Hvis i Operatgradgangsskeerniertsaetter til Funktionsvalg
til 6.3 Funktionsvalgskeerm

Hvis i Opstillingsadgangsskeerntertseetter til Kar Vaerdisendring skeerme
til  6.x Kraft, Hvile, Blaeser, eller ker Parametre skaerm

Hvis | Opstillingsadgangsskaerntertsaetter til karselsparametre skaerm

til  6.15 Manuel kraftindtastning

til  6.19 Skeermen forudindstillet kraft

til 6.20 Skeermen ISS

til  6.30 Skeermen timere

til  6.31 Skeermen kgrselstilstandsparametre

Hvis i Vedligeholdelsesadgangsskeerm — Fortseektéedligeholdelsesmenuskaerm
til  6.28 Vedligeholdelsesmenuskaerm

Hvis koden er forkert indtastet, hgres en lydalarm.

Hvis du har glemt din adgangskode, skal du rinigeetivicerepraesentanten for
PennEngineeri
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6.3 Funktionsvalgskaerm

FUNKTIONSVALG u

TILBAGEKALD SIDSTE

VARKTGISOPSTILLING
TILBAGEKALD JOB

. HOVED LUFTFORSYNING
) Vedligeholdelse

Operatgrvejledninger

Logo

Denne skaerm giver dig adgang til en udvalgt tygeaifationsopstillingsmetoder eller til
vedligeholdelsesfunktionen, og lader dig vippe eralvisse driftsfunktioner.

[VAERKTAJISOPSTILLING] -- Fortseetter til en komplet veerktgjsvalg opstillingses, som
definerer installationsfunktionen og alle veerdierne
til 6.4 Veerktgjsvalgskeerm

[TILBAGEKALD SIDSTE JOB] -- Fortseetter direkte til sikkerhedsopstillingemeskinen
ved hjeelp af installationsfunktionen og de veerdier,blev defineret i sidste opstilling.
til  6.22 Sikkerhedsopstillingsmetodeskaerm

[TILBAGEKALD JOB] -- Fortseetter til en menu over tidligere gemte inatahsfunktioner
og veerdier.
til  6.28 Tilbagekald jobskaerm

[VEDLIGEHOLDELSE] -- Hvis der er indstillet adgangskode, fortseettree knap til
vedligeholdelsesadgangsskaermen.

til 6.2 Vedligeholdelsesadgangsskaerm
Hvis der ikke er indstillet adgangskode, fortsaatmne knap til vedligeholdelsesmenuen for
vedligeholdelsesfunktioner.

til  6.29 Vedligeholdelsesmenuskaerm

[HOVEDLUFTFORSYNING] - Fra- og tilkobler hovedluftforsyningen.

[Operatarvejledninger] — Fortseetter til menuen med vejledende videoer.
til  6.36 Skeermen vedligeholdelsesvejledninger

[LOGOSK/ERM] — Returnerer til hovedtitelskeermen
to 6.1 Titelskeerm

Copyright 2011 by PennEngineerfhg Page 35 of 116



6.4 SKERMEN VAERKTAJISOPSATNING
Veaerktgjsopszetning

X

QX System

Enkel Vzerktgj

FUNKTION

Denne skaerm bestemmer veerktgjskonfigurationen,vilgeh arbejdsemne billedtilstand, der
bruges til opsaetningsproceduren.

[QX System] (QX revolver) - Fagrer opsaetningsproceduren gen@&mmevolvertilstand.
til 6.5 Skeermen QX multi-veekrtgjer

[Enkelt veerktaj] — Farer opsaetningsproceduren gennem enkelt veekkafguration.
til 6.9 Skaermen indstil fremfagringskilde ved enkelt vaktoj
Dette er efter et dobbelt bekreeftelsestrin, failate at det aktuelle veerktgj er et enkelt veerktg;j.
Farste bekreeftelse ER DU SIKKER PA AT DETTE ER EN ENKELT
VARKTBISOPSATNING?
Anden bekreeftelse ER DU SIKKER PA AT QX VAERKT@JET ER FJERNET?

[FUNKTION] -- Vender tilbage til funktionsvalgskaermen.
til 6.3 Funktionsvalgskaerm
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6.5 OPSATNINGSSKARM TIL MULTI-VARKTAJ

Heror de tarvede statonsUomrader, . -
for at aktivere

konfigureringsopswetning. Begynd . -
ved gron, og veelg stationer modsat

urets retning. INar du er frerdig, sa

borer continue (fortswet).

a2z |
;E | w |
m A\ i

\

{ “
| = E

FUNKTION B Retur

Denne skaerm bestemmer veerktgjskonfigurationenQuedevolverdrift, for hver station.
Stationerne programmeres ved at begynde ved GR@b& oaelge stationer i retning mod uret.

Nar de gnskede stationer er defineret som kreevdttgbb der opsaettes, fortseetter brugeren til
den neeste skaerm ved at vadfgartseet].

>< - (4-delt knap) Hvis du veelger en del af den ruremlver, vil den valgte farve skifte
mellem aktiv og inaktiv. En inaktiv station markersomNOT USED (anvendes ikke). En
aktiv station viser tomme datafelter, for den palgaetle station, som defineres under
opsaetningsprocessen.

[FUNKTION] -- Vender tilbage til funktionsvalgskaermen.
til 6.3 Funktionsvalgskeerm

[FORTSAT] — Gemmer veerktgjsvalgene, og fortseetter til nadssrm.
til 6.6 Opseetningsskaerm til fastenerfadning ved multreerktgj

[RETUR] — Vender tilbage til tilstandsvalg skeermen udegesme valgene.
til 6.4 Skeermen opseetning af automatisk vaerktgj
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6.6 SKAERMEN INDSTIL FASTENERKILDE VED MULTI-VARKTZJ

i}

Denne skeerm bestemmer fastenerkilden, for QX si@tioder vises pa skaermen.

De to fgdningsmuligheder, ved multi-veerktgj, er menfgdning og fadning fra skal A med
automatisk fgdning.

[MANUEL] - Veelg denne for at indikere manuel fastenerfeginior denne station, for dette
job.

til  6.12 Skeermen opseetning af kraftvalg
[SKAL A] - Veelg denne for at indikere automatisk fasterderiy fra skal, for denne station,
for dette job.

til 6.7 Skeermen indstil fastenertype

[FUNKTION] -- Vender tilbage til funktionsvalgskaermen.
til 6.3 Funktionsvalgskeerm

[RETUR] — Vender tilbage til skeermen veerktgjsopseetning atigemme valgene.
til 6.4 Skeermen veerktgjsopsaetning
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6.7 SKAERMEN INDSTIL FASTENERTYPE VED MULTI-VARKT@J
QX System

Indstil fastenertype
Vzelg fastener fodetype for Station 1 (Groen)

|® Motrik / Bgsning @ Lange Bgsning

§‘ SKRUER/LUKKET
5 BOSNING

FUNKTION Retur

Denne skaerm bestemmer fastenertypen for den aRiv8tation.

Brugeren skal veelge en af disse muligheder, ftorédeette til naeste trin i opsaetningen af multi-
veerktgj.

[M@TRIK/KORT B@SNING] - Tilstanden mgtrikker og korte bgsninger er tiloamuiatisk
fadning af matrikker til topfadnings haengeenhedérlagopsamling gennem det interne hul i
fasteneren. Se beskrivelse af veerktgjer og dveeiktgjssektionen.

til 6.8 Skeermen indstil fastenerfgdningtype

[SKRUER/LUKKET BASNING] -- Topfadnings skrue- og blindbgsningsfunktiomeregnet

til automatisk fadning af stiftskruer og blinde hager til topfadningshaengeenheden, til

dornopsamling vha. af et vakuum. Se beskrivelsesaeaktgj og funktion i veerktgjsafsnittet.
til  6.12 Skeermen opseetning af kraftvalg

[LANGE BASNINGER] -- Lang bgsningsfunktion til topfadning er beregtiletutomatisk
fadning af leengere, abne, basninger til topfadriegysgeenheden, til dornopsamling gennem det
indvendige hul i fasteneren. Se beskrivelsen akiaeog funktion i veerktgjsafsnittet.

til  6.12 Skeermen opseetning af kraftvalg

[SPOTFAST] - Veelg denne for at indikere at fastenertypen ealelt veerktgjs drift er en
Spotfast fastener.
til  6.12 Skeermen opseetning af kraftvalg

[[FUNKTION] -- Vender tilbage til funktionsvalgskaermen.
til 6.3 Funktionsvalgskeerm

[RETUR] — Skeermen indstil fastener type ved multi-veerktgj
til 6.6 Skeermen indstil fastener type ved multi-veerktjg
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6.8 SKAERMEN INDSTIL FEDNINGSTYPE VED MULTI-VARKTAJ

QX System

Indstil fastener fodetype
Vzelg fastener fodetype for stationenl (Groen)

Topfedning

Dobbelt
Arbejdsgang

Nar den valgte fastenertype er en mgtrik fra enl,skékal brugeren specificere
fgdningspositionen.
Ved alle andre fastenertyper, springes denne sk@emi opsaetningsproceduren.

De to (2) muligheder §TOPF@DNING] og[DOBBELT ARBEJDSGANG]. Nar operataren
veelger en af disse muligheder, fortseetter opsaspiogeduren til naeste trin i opsaetningen for
multi-veerktgj.

[TOPFZDNING] - Tilstanden topfgdning er til automatisk tilfers¢imatrikker og korte
basninger til topfadningens haengesamling, til g@gmling gennem fastenerens interne hul.
See Tooling Section for description of tools andragion.

til  6.12 Skeermen opseetning af kraftvalg

[DOBBELT ARBEJDSGANG] — Topfadnings/bundinstallations dobbeltslags matnktion
er beregnet til automatisk fadning af matrikketdpfadningshaengeenheden, til dornopsamling
gennem det indvendige hul i fasteneren og anbrsegeh en dobbeltslags-,
bundinstallationsambolt. Se beskrivelsen af veerdgaunktion i veerktgjsafsnittet.

til  6.12 Skeermen opseetning af kraftvalg

[FUNKTION] -- Vender tilbage til funktionsvalgskaermen
til 6.3 Funktionsvalgskaerm

[RETUR] — Skaermen indstil fastener type ved multi-veerktgj
til 6.7 Skeermen indstil fastener type ved multi-veerkip
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Automatisk

i

Denne skaerm bestemmer fastener fadekilden forstiadh veerktgjskonfiguration.

De to muligheder §gMANEAL] og[AUTOMATISK] .

[MANUEL] - Veelg denne for at indikere manuel fastenerfeginied drift med et enkelt
veerktgj.
til  6.12 Skeermen opseetning af kraftvalg

[AUTOMATISK] - Veelg denne for at indikere automatisk fasterterieg ved drift med et
enkelt veerktgi.
til  6.10 Skaermen indstil fastenertype ved enkelt veeriyf

[FUNKTION] -- Vender tilbage til funktionsvalgskaermen
til 6.3 Funktionsvalgskaerm

[RETUR] — Skeermen veerktgjsopsaetning
til 6.4 Skeermen veerktgjsopsaetning
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6.10 SKARMEN INDSTIL FASTENERTYPE VED ENKELT VAERKTZ J

Enkel Varktoj
Indstil fastenertype

‘@ Motrik / Bgsning @ Lange Bgsning

‘ g SKRUER/LUKKET

BASNING

Denne skaerm bestemmer fastenertypen ved enkeltajagedafiguration.

Nar den valgte fastenerkilder er fra en skal, skateren specificere fastenertypen.
Hvis der er valgt manuel fadning, springes denrmersk over i opsaetningsproceduren.

[M@TRIK/KORT BZSNING] - Tilstanden mgtrik og kort bgsning, er til autorsiafadning af
mgtrikker. Operatgren veelger fadningsmetode maztrsien indstil fastener fadningstype.
til  6.11 Skeermen indstil fastenerfadningtype

[SKRUER/LUKKET B@SNING] -- Topfagdnings skrue- og blindbgsningsfunktiomeregnet

til automatisk fadning af stiftskruer og blinde bager til topfadningshaengeenheden, til

dornopsamling vha. af et vakuum. Se beskrivelsesaeaktgj og funktion i veerktgjsafsnittet.
til  6.12 Skeermen opseetning af kraftvalg

[SPOTFAST] - Tilstanden SpotFast er til automatisk fadning SyjotFast fastenere til
topfadnings haengeenheden, til slagopsamling meguwak
til  6.12 Skeermen opseetning af kraftvalg

[LANGE BZSNINGER] -- Lang bgsningsfunktion til topfadning er beregtilesautomatisk
fadning af lsengere basninger til topfedningsheertysaen, til dornopsamling gennem det
indvendige hul i fasteneren. Se beskrivelsen aki@pog funktion i veerktgjsafsnittet.

til  6.12 Skeermen opseetning af kraftvalg

[ANDRE] — Tilstanden Andre er til specielle brugertilpasseld¢éande, der er specielt defineret
for specifikke fastenere og applikationer. Se bgskse af veerktgjer og drift i den
dokumentation der fglger med veerktgjet..

til  6.12 Skeermen opseetning af kraftvalg
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[FUNKTION] -- Vender tilbage til funktionsvalgskaermen.
til 6.3 Funktionsvalgskaerm

[RETUR] — Skeermen indstil fastener type ved enkelt veerkigj

til 6.9 Skeermen indstil fastener fgdningskilde ved et veerktgj uden at gemme den
indtastede data
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6.11 SKARMEN INDSTIL FODNINGSTYPE VED ENKELT VAERKTG J

Enkel Vaerktej
Indstil fastener fodetype

Topfedning

Dobbelt
Arbejdsgang

Bundfadning

#2 (M2.5) - 1/4 (M6)

Bundfadning

5/16 (M8)

FUNKTION Reti

Denne skaerm bestemmer mgatriksfadningstypen vedtergeektgj konfiguration. Bundfgdning
er ikke tilgeengelig, nar der er installeret en @Xalver pa pressen.

Nar den valgte fastenertype er en mgatrik fra enl,skékal brugeren specificere
fadningspositionen.
Ved alle andre fastenertyper, springes denne sk@em opsaetningsproceduren.

Operatgren skal veelge en af disse muligheder, tftoreseette til naeste trin i opsaetningen for
enkelt veerktgi.

[TOPFZDNING] - Tilstanden topfgdning er til automatisk fadningradtrikker og korte
basninger til topfadningen haengeenheden, til sls@opng gennem fastenerens interne hul. Se
beskrivelse af veerktgjer og drift i veerktgjssektion

til  6.12 Skeermen opseetning af kraftvalg

[DOBBELT ARBEJDSGANG] — Topfadnings/bundinstallations dobbeltslags matnktion
er beregnet til automatisk fadning af matrikketdpfadningshaengeenheden, til dornopsamling
gennem det indvendige hul i fasteneren og anbrsegeh en dobbeltslags-,
bundinstallationsambolt. Se beskrivelsen af veerdgaunktion i veerktgjsafsnittet.

til  6.12 Skeermen opseetning af kraftvalg

[BUNDFZDNING] - Bottom Feed Nut Mode is for automatic feeding dfsrto a Bottom Feed
Module Tool mounted on the anvil holder. See Traplsection for description of tools and
operation.

til  6.14 Opseetningsskaerm til kraftvalg

[FUNKTION] -- Vender tilbage til funktionsvalgskaermen
til 6.3 Funktionsvalgskeerm

[RETUR] — Vender tilbage til skeermen indstil fastenertypd enkelt veerktgj uden at gemme

data.
til 6.8 Skeermen indstil fastener type ved enkelt veerki
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Denne skaerm lader operatgren bestemme hvordasaetafinkter oprettes, for hver station der
tidligere er defineret i opsaetningsproceduren.

[INDTAST EN TALVARDI FOR KRAFT] - Lader operatgren indtaste enhver veerdi
indenfor stemplets kraftomrade, 1,8 til 71,2 kNq1#87.250 kg), manuelt.
til  6.14 Skeermen manuel kraftindstilling

[FORUDINDSTILLEDE VARDIER] - Denne metode bruger en tabel med forudberegnede
kraftomrader for hver fastenertype, stgrrelse dmpjdsemnemateriale, til at vejlede brugeren i
valg af kraftsesetpunkt.

til  6.14 Skeermen veelg fastenerstgrrelse og arbejdsennmateriale

[ISS]-metoden bruger pressen til at skabe en kraft gepsition profil, for at analysere
installationen. En algoritme identificerer detiomle kraftsaetpunk.
til  6.16 ISS skeerm

[FUNKTION] -- Vender tilbage til funktionsvalgskaermen
til 6.3 Funktionsvalgskaerm
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6.13 SKARMEN MANUEL KRAFTINDSTILLING

Manuel kraftindstilling
Indtast kraftpunkt for station1 (Groen)
Indtast i Ibf-enheder:

1) Indtast den enskede kraft, med det
numeriske keypad.

2) Tryk CONTINUE (fortsaet) for at
betjene pressen med den indtastede
kraft

FUNKTION ‘ Fortsaet ‘

Denne skaerm lader operatgren indtaste kraftseegtumkinuelt via keypad’et.

Operatgren indtaster den gnskede kraft med det nskaekeypad, og trykkefCONTINUE]
(fortseet).

[FUNKTION] -- Vender tilbage til funktionsvalgskaermen
til 6.3 Funktionsvalgskeerm

[FORTSAT] — gemmer det sidste kraftseetpunkt. Det er ikkvtakkar der indtastes en veerdi.
Under den indledende opseetningscyklus ved multkiagr aktiveres
skeaermen indstil arbejdsemnebillede.

til  6.17 skeermen indstil arbejdsemnebillede

Hvis jobbet har et indstillet arbejdsemnebillede,ortdeetter
opseaetningsproceduren til skeermen indstil arbejdserdfarelser.
til  6.20 skeermen indstil arbejdsemneindfarelser

[RETUR] — Vender tilbage til skeermen veelg kraftopsaetning.
til  6.12 Skeermen opseetning af kraftvalg
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6.14 Arkivér/tilbagekald jobskaerm

FASTENERSTORRELSE
M2.5 M3 M3.5 M4
#2 #4 #6 #8
M5 M6 M8 M10
#10 1/4 5/16 3/8

OG EMNEMATERIALE

’ ALUM./KOBBER | KOLDVALSET STL ‘ RUSTFR. STL ‘

FUNKTION FJ  Retur

Denne skaerm lader operatgren veelge stgrrelsenfpétdaers der bliver installeret, og
materialet pa det arbejdsemne de installeres sei@a pa operatgrens valg, gar serie 3000 det
falgende:

1) Begraenser den maksimale installationskraft, af yretisoperatarens sikkerhed.

2) Veelger automatiske fgdningsfunktion indstillinger

3) Forudindstiller en anbefalet installationskraf

[FASTENERSTORRELSE] + [EMNEMATERIALE] (enhver starrelse + ethvert materiale) —
Veelg en starrelse eller et materiale, nar der etéget et valg, kan operatgren aendre valget,
simpelthen ved at trykke et andet valg. Knap[f@dRTS/T] vises sa snart der er valgt BADE
stgrrelse og materiale.

[FORTSAT] — Fortseetter til skeermen forudindstillede krafohigar Det er ikke aktivt, far der

indtastes en veerdi.
til 6.15 Skaermen forudindstillet kraft

[RETUR] — Vender tilbage til skeermen veelg kraftopsaetning.
til  6.12 Skeermen opseetning af kraftvalg
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6.15 FORUDINDSTILLEDE KRAFTVARDIER

Forudinstil kraftvaerdier

Accepter eller modificer de forudindstillede vaerdier for station1 (Groen)

Y= — 9% £ at forudindstille kraften; kontroller PEM fasteners
= kataloget, og brug piletasterne til at justere kraften.
53,

4000
Tryk s& pa knappen CONTINUE (fortsaet).

12000

BB
NN
E &

g

g

ool

=

13.4 kN 3000 " lbs
FUNKTION
Fortszet J

Nar denne skaerm vises, vil der veere forudindstiteanbefalet installationskraft. Operatgren
kan fortseette med den anbefalede indstilling, flistere veerdien med pilene, og sa fortszette.

1 -- Dger kraftindstillingen op til den graense, dasttes af indstillingen pa fastenerstarrelsen
0g materialet i emnet.

[ ] -- Mindsker kraftindstillingen til det minimale.

[FUNKTION] -- Returnerer til funktionsvalgskaermen.
til 6.3 Funktionsvalgskeerm

[FORTSAT] - Fortseetter Opstillingsprocessen eller vendeadi til Karselsfunktion, hvis
gjort og indstiller kraften ved Start ved Minimum

Indledende opsaetningscyklus til konfiguration afkiag
til  6.17 Skeermen indstil arbejdsemnebillede

Hvis dette job har et indstillet arbejdsemnebillddetsaetter opsaetningsproceduren til:
til  6.20 Skeermen indstil arbejdsemneindfarelser

Hvis der ikke er indstillet noget arbejdsemnebiiddr dette job, fortsaetter

opseaetningsproceduren til:
til  6.21 Skeermen indtastning af indfgrelser
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6.16 ISS skaerm
ISS slag

Bestem enkelt ambolt ISS kraftvaerdi
—— 168000 Tryk pa fodpedalen, for at f3 et 1SS kraftpunkt.

2
3

ooo  Den nyeste kraft kan justeres, vis pilene op og ned,
til venstre for kraftbjaelken.

@
N

—_— T
R

Tl
ey
1

12000 Nen viste ISS kraft accepteres ved tryk pd CONTINUE
(fortsaet), tryk pd Continue (fortsaet) for at fortsastte
10000 til K@rselsskaermen,

&
T
H

@
e
&

2000

B
&
£}

6000

ey
o

4000

Sikkerhedspunkt genapstilling

4
o

2000

°
°

FUNKTION Retur ‘

Denne skaerm giver en kraftindstillings analysetafkendt emne.

Der samles en kraft versus position profil, dereardes pa en algoritme der finder den optimale
kraftindstilling for emnet, baseret pa profilensdaeristikker.

Afhaengigt af tilfarselstypen, skal der vaere et eplaeeret til stempelhandling. Nar han er klar,
starter brugeren analysen med fodpedalen.

Den resulterende kraftindstilling vises, med taloafik, pa ISS skeermen.
Operatgren kan justere kraften manuelt med pildden sidste indstilling, for knappen
[FORTSAT] veelges, er den kraftindstilling der indledende hlive brugt til indfagrelse en

fastener i emnet.

[SIKKERHEDSPUNKT GENOPSTILLING] - Fortseetter til skeermen sikkerhedsopseetning,
og lader brugeren starte ISS proceduren igen.

[FUNKTION] -- Returnerer til funktionsvalgskaermen.
til 6.3 Funktionsvalgskeerm

[FORTSAET] - Den sidst rapporterede kraftindstilling gemmes.
Indledende opsaetningscyklus til konfiguration afitireeerktgj,
til  6.17 Skeermen indstil arbejdsemnebillede

Hvis dette job har et indstillet arbejdsemnebillefdetseetter opseetningsproceduren til:
til  6.20 Skeermen indstil arbejdsemneindfarelser
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Hvis der ikke er indstillet noget arbejdsemnebdledor dette job,
opsaetningsproceduren til (afheengigt af brugerihidsterne — sektion 6.36):
til  6.21 Skeermen indtastning af indfarelseeller
til  6.22 Skeermen sikkerhedspunkt opsaetning

[RETUR] — Vender tilbage til skeermen veelg kraftopsaetning.
til  6.12 Skeermen opseetning af kraftvalg

fortseetter
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6.17 INDSTIL ARBEJDSEMNEBILLEDE

Tndekil aphaideaminahillad

! '
FUNKTION | B Retur|

Denne skaerm lader brugeren specificere et billédenaet for jobbet.

Der kan bruges et eksisterende billede, eller dertlges et nyt seet billeder, som kan bruges nu
og fremover.

[NY] — Veelg denne knap, for at importere et nyt billaflarbejdsemnet.
til  6.18 Skeermen tag arbejdsemnebillede

[SOG] — Veelg denne knap, for at lede efter tidligere enileslie.
til  6.19 Skaermen sgg i arbejdsemnebilleder

[INGEN] — Indikerer at der ikke hentes eller tages nogetddifor dette job.
til  6.20 Skeermen indstil arbejdsemneindfarelser
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6.18 SKARMEN TAG ARBEJDSEMNEBILLEDE

Hent arbejdsemnebillede
Vzelg billede nedefor

" .
L

J:ENG' Series 300 J:AENG,Series 300

Neste bibliotek i/

FUNKTION Fortsaette [ 55 Retur
Denne skaerm lader brugeren indfgre nye arbejdsehedel i systemet.

Hvis der sluttes et digitalkamera til touch-scresms USB port, kan brugeren fa adgang til fotos
der er gemt i kameraet. Bekraeft at kameraet rdttee

BEMARK: Fgrste gang der anvendes et kamera, skal Wdows muligvis genstartes, for at
driverne kan installeres.

[NASTE BIBLIOTEK] - Aktiverer Windows Explorer menuen, sa du kan gesel
filplaceringen.

Hvert billede vises med filnavn. Brug knappefR®RRIGE SIDE] og[NASTE SIDE] til at
rulle gennem hele billedsamlingen.

Hvis du veelger en miniature, markeres det arbejdsem

Brugeren kan indtaste flere billeder. Nar du vaetgeillede, aktiveres knapp@RORTSAT].
Nar du veelger knappdRORTSAT], gemmes billederne, og opseetningsprocessen foetdiet
naeste trin.

Brugeren indtaster indfgrelsespunkter senere i tisgsprocessen.

[TILSTAND] - Vender tilbage til skeermen tilstandsvalg.
til 6.3 Skeermen tilstandsvalg

[FORTSAET] - det valgte arbejdsemneseaet gemmes til brug gplay brugeren bedes om at
definere indfgrelser senere i opseetningsprocedden.knap bliver ikke aktiveret, far der er
valgt et billede.

til  6.20 Skeermen indstil arbejdsemneindfarelser
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[RETUR] — Vender tilbage til skeermen indstil arbejdsemitedie
til  6.17 Skeermen indstil arbejdsemnebillede
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6.19 SKARMEN FIND ARBEJDSEMNEBILLEDE

Indstil arbejdsemnebillede

Vzelg billede nedefor
regina

FUNKTION B} Retur

Denne skaerm lader brugeren lede efter, og veelgebefdsemneseet fra en liste af tidligere
hentede arbejdsemner.

Der vises en liste over arbejdsemneminiaturer, fineavne, i alfabetisk reekkefglge. Der kan
markeres et emne. Hvis du bergrer en af miniatererselges det arbejdsemne. Tryk
[FORTSAT].

De billeder der er valgt via billedvalg, nar dejkikes pdFORTSAT], bruges til
jobopseetningen. Brugeren indtaster indfgrelsegpusknere i opsaetningsprocessen.

[FUNKTION] -- Returnerer til funktionsvalgskeermen.
til 6.3 Funktionsvalgskaerm

[FORTSAT] - det valgte arbejdsemnesaet gemmes til brug igplay brugeren bedes om at
definere indfgrelser senere i opsaetningsprocedden.knap bliver ikke aktiveret, far der er
valgt et billede.

til  6.21 Skeermen indstil arbejdsemneindfarelser

[RETUR] — Vender tilbage til skeermen indstil arbejdsemitexdie
til  6.17 Skeermen indstil arbejdsemnebillede

Copyright 2011 by PennEngineerfhg Page 54 of 116



6.20 SKAERMEN INDSTIL ARBEJDSEMNEINDFZRELSER

Denne skeerm lader brugeren specificere et hullpgdmemnet, til den pateenkte indfgrelse af
fasteneren.

Alle indfgrelser for station, eller enkelt veerktbpr specificeres fgr du fortseetter til det naeste
opseaetningstrin.

Indfgrelserne indtastes i reekkefglge. Indfgrelsekierne/hullerne specificeres ved at bergre
billedet ved indfgrelsespunktet/hullet. Operateaecepterer det viste indfgrelsespunkt, ved at
trykke [ENTER], og fortseetter til den naeste indfgrelse. Hwildrelsespunktet blev valgt
forkert, kan brugeren veelge igen, hvorefter knadf&mET] vises, denne knap annullerer den
sidste indfarelse og lader brugeren fortseette deéanndfarelse.

Nar alle indfarelser er indtastet, kan brugerenstette til den naeste station for at specificere
indfgrelser for den del, ved at ber@f©ORTSAT].

Nar den sidste stations indfarelsespunkter er iifigeret, sa try{FORTSAT].
til  6.22 Skeermen sikkerhedspunkt

[BILLEDE] - Viser det neeste arbejdsemnebillede i saettet,vonapl around til det farste
billede.

[GEM] - Koordinaterne for det sidste arbejdsemne bildglv tilfgjes til jobbet.
Indfgrelsessekvensnummeret gges.

[RYD ALLE] - fierner alle valgte indfagrelsespunkter fra k.

[[FUNKTION] -- Returnerer til funktionsvalgskaermen.
til 6.3 Funktionsvalgskaerm
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[FAERDIG] - Afslutter valg af indfgrelsescyklen, og gemmmeifarelserne for den station.
Hvis der skal defineres flere stationer for jabbertsaetter opsaetningsproceduren.
til 6.5 Skeaermen opseetning af multi-veerktgj

Hvis dette er et enkelt veerktgjs job, eller densteiddefinere station, sa afsluttes
opseetningstilstande, og karselstilstanden begymaer enkelt veerktajs opseetning, eller
den gr@nne station i en opsaetning med multi-veerktgj

til  6.22 Skeermen sikkerhedspunkt procedure opseetning

[RETUR] — Vender tilbage til skeermen indstil arbejdsemitexdie
til  6.17 Skeermen indstil arbejdsemnebillede
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6.21 SKARMEN INDTASNING AF INDFZRELSER

Denne skaerm kraeves, for at specificere antallieidhgrelser for hver station, eller en karsel
med et enkelt veerktgj, nar der ikke er specificetetrbejdsemnebillede.

Indfarelsesteellingen defineres med en simpel keypdtdstning, sddan at systemet kan styre
vaerktgjsstationerne og/eller arbejdsemnetaellingen.

[FUNKTION] -- Returnerer til funktionsvalgskaermen.
til 6.3 Funktionsvalgskeerm

[FORTSAET] - Den sidst indtastede veerdi gemmes som indfatetdieng for den fastener.
Hvis der skal defineres flere stationer for jobliet{ssetter skaermen.
til 6.5 Skeermen opseetning af multi-veerktgj

Hvis dette er et enkelt veerktgjs job, eller densteiddefinere station, sa afsluttes
opseetningstilstande, og karselstilstanden begymaer enkelt veerktajs opseetning, eller
den grgnne station i en opsaetning med multi-veerktgj

til  6.22 Skeermen sikkerhedspunkt procedure opseetning

[RETUR] — Vender tilbage til skeermen veelg kraftopsaetning.
til  6.12 Skeermen opseetning af kraftvalg
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6.22 Sikkerhedsopstillingsmetodeskaerm

Hvis pressen blev opstillet i en fastenerindfadsfogktion, vil systemet automatisk
indfade en fastener til issetningsomradet.

Denne skaerm opfordrer operatgren til at kontrollaréasteneren og emnet sidder rigtigt i
sikkerhedsstillingen i leeresekvensen, og opfordparataren til at pAbegynde sekvensen. Den
vejledende tekst kan veere forskellig afhaengigtvdkén veerktgjsfunktion, du har valgt.

Det er meget vigtigt, at fasteneren og emnet holdéiadt mod amboltens top.

Sidste trin for hver sekvens beordrer operatgtet firykke Fodpedalen Ned. Stemplet vil sla
ned og ragre fasteneren og emnet og kare op igematdestallere fasteneren. PLC’en bruger
dette trin til at lsere positionen, hvor det er siklat installere. Dette kaldes
Sikkerhedsindstillingspunktet.

Det er meget vigtigt, ved bunden af stempelslageta stemplet rarte fasteneren og
emnet, at fasteneren var helt nede i emnehullet aj begge var flade mod ambolten..
Hvis dette ikke var tilfeeldet, s& brug Genopstilligsfunktionen pa skeermen til at
gentage processen. Se 6.23 Kgrselsfunktionsskaerm dgenopstillingsdetaljer (se
afsnit 10).

[FUNKTION] — Vender tilbage til funktionsvalgskaermen.
til 6.3 Funktionsvalgskaerm

[MANUEL F@DNING] — Pabegynder en fgdningssekvens, sa en fasteneesiisglling til
sikkerheds leeresekvensen, hvis den farste fastemget tabt.

(Vellykket laeresekvens) -Nar operatgren har udfgrt en vellykket sikkerhedstimg, vil

skeermen automatisk ga videre til Kgrselsfunktiovasge klar til at installere fasteneren.
til 6.9 Karselsfunktionsskaerm
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6.23 Kgrselsfunktionsskaerm

Karselsfunktionsskeaerm
Enkelt veerktgj

Kagrselsfunktionsskaerm
Multi/QX veerktgj

Denne skaerm fungerer som hovedstyringspanel, nressgm er i drift i produktionsfunktion.
Forskellige knapper og displayet pa skeermen udfatgende funktioner:

SIKKERHEDSINDSTILLINGSPUNKT  -- Viser den aktuelle veerdi af den laerte
bergringsstilling til sikkerhedsmaessig forsvartigtallation.

INDFZRINGS DISTANCE - Viser bergringsstillingens vaerdi ved sidstedgrpa
installation, ligegyldigt om den lykkedes eller ej.

[ARBEJDSGANGI/TIME] -- Knap/display, viser en teeller der teeller denmgamsnitlige
hastighed af vellykkede installationer. Denne vaatdstilles efter hver opstilling. Tryk pa
display-knappen for at teende eller slukke for fiorken. Hvis der er slukket for funktionen,
viser displayet O hele tiden.

[SIKKERHEDSPUNKT GENOPSTILLING] -- Gagr det muligt for pressen at leere et nyt

sikkerhedsopstillingspunkt uden at forlade KGRSHilugktionen. Bergr denne knap, sa blinker
knappen. Tryk ned pa pedalen, og pressen vil gefmreren leeresekvens og genindstille
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sikkerhedsopstillingspunktet til den nye stillirRyessen VIL IKKE gennemfgre en installation.
(Se 6.22 Sikkerhedsopstillingsmetodeskaerm)

[AFBRYD CYKLUS] -- Annullerer en afbrudt cyklus ved ventepunktetader operatgren
starte om igen.

Stempelposition bjeelker - indikerer stemplets jieste returposition. Bjeelken repraesenterer
stemplets udstraekning. Den laveste indstillingréburpunktet, er ca. 25mm (1 tomme) over
sikkerhedspunktetPileknapperne, i bjeelkens ender, bruges til at eestemplets returposition.
Denne funktion kan bruges til at reducere slagetse tilstande, og heeve cyklusraten. Denne
funktion deaktiveres i tilstande der bruger topfiadssystemet.

F ] - Heever stemplets returpunkt.

[ ] - Seenker stemplets returpunkt.

[PRESSEKRAFT FEEDBACK] -- Knap/Display, viser den aktuelle installatioredk beregnet
pa grundlag af stemplets hydrauliske tryk. Dennediailstilles ved begyndelsen af et
installationsforsgg og viser installationskrafterder installationen. Slutveerdien for
installationen lases fast til neeste installatiorség. Bergr knappen for at ga til den skaerm, hvor
den forudstillede kraft justeres.

Denne knap er OPSTILLINGS adgangsbeskyttet med passrd. Se 6.2

Adgangskodeskaerm og 6.17 Adgangskode opstillingsskee

til  6.12 Skeermen opseetning af kraftvalg

[SLET PASSWORD] - Denne knap blinker efter en OPSTILLINGS adgandsker indtastet
ved en af de beskyttede funktioner. Mens denne kfiaker, kan operatgren fa adgang til en
hvilken som helst af de beskyttede funktioner uaegenindtaste OPSTILLINGS adgangskoden
igen. Ved at bergre denne knap slettes OPSTILLINM&§ngskoden, knappen stopper med at
blinke og neeste gang en beskyttet funktion veelgeadgangskodeskaermen komme frem igen
(se 6.2).

[OPRET JOB LOGFIL] - denne knap vises, nar automatisk job log aktiwer Det giver
brugeren mulighed for at oprette en dataekspornétl jobinformationen, inklusiv information
om jobopsaetningen, teellere og indfarelseskrafBeugeren kan fa adgang til jobeksport filerne,
gennem et 3-parts regneark eller databasepakke,atfooprette rapporter eller anvende
analyseveerktgijer.

[ARBEJDSEMNE BILLEDE] - Denne knap vises i EZ skeermtilstand, nar dénlduderes et
arbejdsemnebillede i jobopseetningen. Nar du veekjmmppen WORKPIECE IMAGE
(arbejdsemnebillede), aktiveres en skaerm der viadyejdemnebilledet, markeret med
indfgrelserne for drift med et enkelt veerktgj, elfer den aktuelle veerktgjsstation under
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automatisk veerktgjsdrift. Det naeste indfgrelsespenlaltid markeret, og skeermen fortseetter,
hvis arbejdsemnet er specificeret som et seet & fidleder.

[KORSELSFUNKTIONSPARAMETRE] — Knap/Display, viser jobopstillingsinformation
inkl. funktionsvalg. Cirklerne, der er udfyldt medark farve, indikerer at funktionen er
aktiveret. Bergr denne knap for at ga til skeernoerkérselsfunktionsparametre.

Karselstilstand parameteromradet bruges til at aibejdsemnebilledet, nar der er defineret et
seet billeder.

Visning af arbejdsemnebilledet har prioritet, ogtmndardtilstanden nar der er defineret et
arbejdsemnebillede for jobbet.

| dette tilfelde, kan brugeren fa adgang til kemsatametrene, for den naeste indfarelse, ved at
veelge arbejdsemnebilledet som et mal. Hvis kguaedsnetrene under titlen veelges, vender
skaermen tilbage til det ventende arbejdsemnebifi@déen neeste indfarelse.

to 6.26 Karselsfunktionsparameterskaerm

[BLASERTID] - tillader justering af bleesertiden ved automatitkdning. Blaesertiden er den
periode luften forbliver teendt, til at bleese fastem fra shuttlemekanismen gennem
fadningsraret til indfarelsesomradet. Bergr deomap, for a justere bleesertiden. Tiden
indstilles ved at indtaste en veerdi, med tastatogebergre denne knap.

[HVILETID] - tillader justering af tryktiden. Tryktiden eenl periode hvor malkraften
anvendes, far tilbagetraekning. @g tryktiden, li@steneren ikke installeres fuldsteendigt. Saenk
tryktiden, hvis fasteneren overinstalleres. Tidwetstilles ved at indtaste en veerdi, med
tastaturet, og bergre denne knap.

[GEM JOB] -- Lader operatgren gemme de aktuelle kgrselsfumdindstillinger i en
forudindstillet hukommelse, sa de kan tilbagekaldes hurtigopstillingsfunktionen.
Gemmefunktionen gemmer de fglgende indstillinger:

Veerktgjsfunktion Emne komplet anmeldelsesindsgllin

Fastenerstgrrelsesvalg Workpiece Complete Notityrige

Emnematerialevalg Cyklusfunktion (Vedvarende/Aftijud

Forudindstillet kraft Indstillingspunkt tolerance
(Standard/sneever)

Bleesertid Sikkerhedsfejl Auto Indstillingsfunktion

Force Hold Time (tryktid) Vakuumkontrolfunktion

En oversigt over nogle af disse oplysninger visegeirsigtsboksen.
Aktuelle emne- og fastenerteellinger og emner/@itVER IKKE gemt.

Alle justeringer, der foretages af de anbefaledelie®e bliver gemt sammen med jobbet. Hvis
fastener-/emneteellingen er indstillet, nar jobbeagekaldes, bliver teelleren nulstillet, men den
er aktiv og begynder at teelle igen. Hvis man ikkénave, at teelleren er aktiveret til alle job,
nulstilles teelleren.

til  6.29 Arkivér jobskaerm
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[FASTENERE] -- Display/knap: Det fgrste starre tal er det alktuantal fastenere, der er
installeret i det aktuellemne. Bergr og hold pa denne knap for at nulstdiingen. Det andet,
mindre tal er antallet af fastenere pr. emne, suintilles pa teellerskaermen iflg. nedenstaende.
Nar det farste tal nar det andet tal, er emnetitgerolg fastenerteellingen nulstilles automatisk.
Det andet tal eendres ikke under en karsel.

[EMNER] -- Display/knap: Det farste stgrre tal er det akeuantal emner, der er blevet
faerdige, siden teelleren sidst blev nulstillet. Bergrhold pa denne knap for at nulstille den
aktuelle teelling. Det andet, mindre tal er antale¢mner pr. parti, som indstilles pa
teellerskaermen iflg. nedenstadende. Nar det fembt&it det andet tal, er partiet faerdigt, og
emneteellingen nulstilles automatisk. Det ande¢aatires ikke under en karsel.

[-1] -- Skift nedteellingsknap: Bergr denne knap og lagd nede, og bergr enten emneknappen
eller fastener-knappen for at teelle den aktuellenigel ned.

[TALLERE] eller [JOB INDSTILLINGER] - Til hjeelp til at indstille emne- og
fastenerteellerne. Bergr denne knap for at gadirshken til at indstille begge teellere.
til 6.25 Skaermen teellere / QX jobindstillinger

[GENTAG] -- | alle automatiske veerktgjsfunktioner seettémalessen i stand til at forsgge
endnu en installation uden at indfede en andeeriast Bergr denne knap, og knappen blinker.
Tryk ned pa pedalen, og stemplet gar ned, installeg vender tilbage igen uden at indfade en
ny fastener. Sikkerhedsvinduet blivem indstillet til standardvinduet under GENTAG-
cyklusen, derved ophaeves "emnebeskyttelsen” farbnag. Hvis den er aktiveret, deaktiveres
knappen igen ved at bergre den. Denne funktiorakaendes til et ekstra slag til en delvist
installeret fastener eller til manuel installatiomder automatisk fadningskarsel uden at forlade
karselsskaermen.

[F@DNING] -- Ved at trykke pa denne knap kan operatgregdtemet til at fade en ekstra
fastener til emneomradet uden at aktivere stempktne funktion bruges kun, hvis man mister
fasteneren i lgbet af en standard fadningsproces.

[HIZELP] -- Karselsfunktion til hjeelpeskeerme
til  Hjeelpeskaerm

[FUNKTION] -- Vender tilbage til funktionsvalgskaermen.
til 6.3 Funktionsvalgskeerm
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6.24 SKAERMEN ARBEJDSEMNE | KBARSELSTILSTAND

Under karslen, kan brugeren bruge arbejdsemnesbilain en guide til indfgrelser. Hvis der er
inkluderet et arbejdsemnebillede i et job, kan afsen aktiver&kaermen arbejdsemne i
karselstilstand, som altid viser det naeste indfgrelsespunkt.

Hvis det er et job med multi-veerktgj, vises veeddigtionen nederst i venstre hjgrne.

Skaermen vil vise hvert indfgrelsespunkt for dritdrenkelt veerktgj, eller den aktive station ved
multi-veerktgj. Hvert punkt vises i henhold til dewifgrelsesraekkefglge der er specificeret i
opseetningen. Det feerdige indfgrelsespunkt er metrke

[AFBRYD CYKLUS] -- Annullerer en afbrudt cyklus ved ventepunktetader operatgren
starte om igen

[FDNING] -- Ved at trykke pa denne knap kan operatgregstemet til at fade en ekstra
fastener til emneomradet uden at aktivere stempkatne funktion bruges kun, hvis man mister
fasteneren i Igbet af en standard fadningsproces.

GENTAG] -- | alle automatiske veerktgjsfunktioner seettérpiessen i stand til at forsgge
endnu en installation uden at indfede en andeeriast Bergr denne knap, og knappen blinker.
Tryk ned pa pedalen, og stemplet gar ned, installeg vender tilbage igen uden at indfade en
ny fastener. Sikkerhedsvinduet blivem indstillet til standardvinduet under GENTAG-
cyklusen, derved ophaeves "emnebeskyttelsen” farbinag. Hvis den er aktiveret, deaktiveres
knappen igen ved at bergre den. Denne funktiorakaendes til et ekstra slag til en delvist
installeret fastener eller til manuel installatiomder automatisk fadningskarsel uden at forlade
karselsskaermen.

[RETUR] -- Vender tilbage til karselsfunktionsskaermen.
TIL  6.23 Kgrselsfunktionsskeerm

Copyright 2011 by PennEngineerfhg Page 63 of 116



6.25 SKAERMEN TZALLERE / QX JOBINDSTILLINGER

TALLER SKARM FOR:
Enkelt veerktgj

QX JOB INDSTILLINGS
SKZARM FOR:
MULTI/QX veerktgj

Denne skaerm lader operatgren aendre fastenername.@ emner pr. forudindstilling af
partiteelleren.

Teeller keypad - Operatgren bruger keypad’et til at indstille gaen for hvert ciffer, for hver
teeller. Omradet for hver teeller er fra 0 til 9999.

[¢ EMNER pr. SERIE] — Bergr denne knap, efter at have indtastet edivesrd keypad’et, for
at forudindstille veerdien for fastenerindfgrelsergsbejdsemne Bergr denne knap for at flytte
den veerdi, der vises pa fingerhjulsstyrene til damdi, der er forudindstillet for emnerne pr.
parti. Hvis denne er nulstillet, bliver taelleren sd af funktion. Hvis denne taeller er indstillét p
en hgjere veerdi end nul, bliver de feerdige emrderEmnetaellingen bliver talt op, efter man har
naet antallet af fastenere pr. emne. Nar emneetiipa karselsfunktionsskaermen nar den
naevnte forudindstillede veerdi, vises advarslenigiagr feerdigt, og emnetaelleren nulstilles
igen.
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[¢ FASTENERE pr. EMNE] — Bergr denne knap, efter at have indtastet edivesd

keypad’et, for at forudindstille veerdien for arbegdhner pr. parti. Bergr denne knap for at flytte
den veerdi, der vises pa fingerhjulsstyrene, til demdi, der er forudindstillet for
fastenerinstallationer pr. emne. Hvis denne ertitlels bliver teelleren sat ud af funktion. Hvis
denne tzeller er indstillet pa en hgjere veerdi endhtiver de faerdige installationer talt.
Fastenerteellingen bliver talt op ved slutningemsfallationskrafthvilen. Nar fastenerteellingen
pa karselsfunktionsskeermen nar den neevnte forudiade veerdi, bliver der talt ét feerdigt
emne, og der vises en advarsel: Emnet er feerdigelzelleren teeller 1 op, og fastenerteelleren
nulstilles.

Advarselsskeermen: Emnet er feerdigtvalgknapper --
[AUTO] -- Vipper advarselsskeaermen "emnet er feerdigéutiomatisk at vende tilbage
til karselsskeermen efter et kort lysglimt og enadelstone.
[MANUEL] -- Vipper advarselsskaermen "emnet er feerdigt”etded nadvendigt for
operatgren at bergre nulstillingsknappen pa skeemderadvarselsskaermen "emnet er
feerdigt” vises. Der lyder en advarselstone, narsien vises.
[SLUKKET] -- Vipper advarselsskaermen "emnet er faerdigt”, sak#tetvises. Der er
kun en advarselstone.

Inkluderet pa skeermen QX jobindstillinger:

[BLAESER TID] - tillader justering af bleesertiden ved automatitkdning. Blaesertiden er den
periode luften forbliver teendt, til at bleese fastem fra shuttlemekanismen gennem
fadningsraret til indfarelsesomradet. Tiden idtistived at indtaste en veerdi, med keypad’et, og
bergre denne knap.

[HVILETID] - tillader justering af tryktiden. Hviletiden den periode hvor malkraften
anvendes, for tilbagetraekning. @g tryktiden, li@gteneren ikke installeres fuldsteendigt. Saenk
tryktiden, hvis fasteneren overinstalleres. Tidetstilles ved at indtaste en vaerdi, med
keypad’et, og bergre denne knap.

[RETUR] -- Vender tilbage til karselsfunktionsskeermen.
til 6.9 Karselsfunktionsskaerm

[HIALP] -- Fastener- og emnehjaelpeskaerm
til  Hjeelpeskaerm
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6.26 Kgrsels parametre skaerm

Denne skaerm virker som hovedkontrolpanel, menserearbejder i produktionsfunktion. De
forskellige knapper og displays pa skeermen udfimigende funktioner:

[VEDVARENDE/AFBRUDT CYKLUS] -- Knap/display, viser hvilken funktion pressen drives
i ved uafbrudt cyklusfunktion eller afbrudt cyklusktion. Bergr denne knap for at vippe mellem
de to funktioner.
Vedvarende cyklusfunktion -- Nar operataren trykked pa pedalen, gennemfarer
stemplet en hel installationscyklus: nedslag, itegian af fasteneren og retur.

Afbrudt cyklusfunktion -- Nar operataren trykkerdnga pedalen, gar stemplet ned,
STOPPER og VENTER. Nar operataren trykker ned pialee igen, installerer stemplet
fasteneren og returnerer. Dette tager hensyn tiiggsanvendelser, giver lejlighed til at
undersgge eller justere fastenerens/emnets séilinge inden den aktuelle installation.

[STANDARD/SNAVER OPSTILLINGSTOLERANCE] -- Vipper opstillingstolerance-
vinduet fra standard til sneevert. Standard tolexdager hgjde for normale variationer mht.
emne- og fastener-dimensioner og operatgrens héngitdf emnet. Snaever tolerance kraever
mere ngjagtige dimensioner og operatgrhandteringnever tolerance anvendes typisk til de
skrgbeligste emner med ensartet tykkelse.

[AKTIVER SIKKERHEDSFEJL AUTONULSTILLING] — Denne knap til- og frakobler
Autonulstillingsfunktionen. | Auto nulstillingsfuriion, behgver operatgren ikke at bergre
skaermen for at nulstille, hvis der opstar en sikkdsfejl. Disse to sikkerhedsfejl nulstilles
automatisk:
Sikkerhedssensorerne blev aktiveret OVER indsgiipunktet, under Karselsfunktion,
stemplet rgrte noget, far det ndede den minimigdelte installationsafstand.

Sikkerhedssensoren blev aktiveret UNDER indstiipunktet, under Kgrselsfunktion,
stemplet rarte ikke noget, far det ndede den maisiitiadte installationsafstand
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[AKTIVER VAKUUMKONTROL] - Denne knap vil til- og frakoble
Vakuumkontrolfunktionen. Hvis pressen arbejderrugkunktion, vil denne egenskab kontrollere
tilstedevaerelsen af fastenere pa vakuumdornen.

[METRISK/AMERIKANSKE KORSELSSKARMSENHEDER] - Bergr denne knap for at
aendre displayet til enten metrisk eller amerikaresieeder. Den valgte enhed vises i mgrk farve.

[TILBAGE] -- Vender tilbage til karselsfunktionsskaermen.
til 6.9 Karselsfunktionsskaerm

[HIZAELP] — Karselsfunktionsparameternes hjeelpeskeerme
til  Hjeelpeskaerme
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6.27 Arkivér/tilbagekald jobskaerm

Denne skaerm lader operatgren at tilbagekalde fodstllede jobindstillinger eller gemme
forudindstillede jobindstillinger, afhaengigt af aredkommende fik adgang til denne skaerm fra
funktionsvalgskaermen eller kgrselsfunktionsskaermen.

Job Information (jobinformation) - (Display) en Elmed jobinformation der er gemt, eller skal,
gemmes, der viser det indtastede, eller valgtepfotenne skaerm.

Job Directory (jobbibliotek) - (Display/valglistelen liste med alle de gemte job. Bergring af et
emne, veelger det job. Jobbet kan sa hentes Htees Ved markering viser blokken
jobopsummering det markerede, gemte job.

Keyboard - Operatgren bruger det indbyggede keybthiat indtaste et jobnavn med tal og
bogstaver. Indtastningsfeltet er tomt til at gtarted. Feltet kan aendres til enhver alfanumerisk
streng, som operatgren veelger som jobnavn. Daite bruges til at identificere jobparameter
saettet til [SAG] og [HENT], eller til [GEM]. Namwfst et job er fundet via en sggning, kan det
hentes ind eller slettes.

[SOG] (s@g) - Leder efter et gemt job, der har det istéde navn. Der vises en besked pa
skaermen, hvis jobbet ikke findes.

[RHENT] - Bruger de jobparametre der blev fundet, ellerkeiet i jobbiblioteket, i det aktuelle
job. Denne knap er aktiv, hvis det indtastedegitdérede er gemt.

[SLET] - Denne funktion vil slette al data under jobnumeneTryk pa knappen [SLET], nar du
har indtastet det jobnummer der skal slettes.

[GEM] - Denne knap tilfgjer de aktuelle jobparametiejeijobs der er gemt i systemet. Denne
knap er aktiv, hvis det indtastede jobnavn ikkéogbundet med nogle gemte jobs.
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[OPSAT] - Denne mulighed vises, nar du veelg¢ENT JOB] fra skaermen tilstandsvalg (fig.
6.3). Fortseetter til skeermen sikkerhedsopsaetning.

[RETUR] - Denne knap sender den aktive skaerm tilbagkadrmen karselstilstandmed
jobparametrene der hgrer til det jobnavn der vigeknappen.
til 6.9 Karselsfunktionsskaerm

[FUNKTION] -- Vender tilbage til funktionsvalgskaermen.
til 6.3 Funktionsvalgskaerm
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6.28 Vedligeholdelsesmenu skaerm

Denne skeerm lader operatgren fa adgang til vediigetsesfunktionerne. Her kan operatgren fa
adgang til visse opstillingsskaerme, en vedligeHstdstyreskeerm og automatisk
fadningsveerktgj testfunktioner.

[PLC I/O] -- Fortseet til PLC indgangs-/udgangseffekt styseisken, som uafhaengigt lader
operatgren styre PLC indgangs-/udgangseffektsigtibtbagnose.
til  6.29 PLC udgangseffektstyreskaerm

[PRESSEKRAFT KALIBRERING] - Fortseetter til Pressekalibreringsskaermen, s@ar gi
vedligeholdelsespersonalet mulighed for at korgrellog kalibrere
kraftkalibreringsindstillingerne.

til  6.30 Pressekraftkalibreringsskaerm

[VAERKTQOJISTEST] — Fortseetter til skeermen for Test veerktgjer/itidgger, som giver
vedligeholdelsespersonalet mulighed for at testevaerktgjet og til-/frakoble sensorindstillinger
samt fastenerleengdekontrolfunktion.

til  6.31 Test veerktgjs-/indstillingsskaerm

ADVARSEL : Veerktgjstestfunktionerne skal anvendes med forsiighed. Det
korrekte veerktgj skal altid monteres, inden man beener nogen som helst test-
funktion. Hvis man forsgmmer at fglge disse krav,isikerer man at beskadige
veerktgjet og at bringe sikkerheden i fare.

[ROBOT I/0O] - Skal bestemmes senere. Aktiverer skeermen it@Dptler bruges til at styre
robotoutputs.

[FJERNADGANG] - Denne knap styrer autorisering af fijernadgandrjernadgang via
Internettet betragtes, som standard, som en rigliédor er indstillingen slaet fra som standard.
Der kan dog veere tilfaelde hvor PennEngineétiteknikere kan fejlfinde fra en fijernlokation.
Hvis du aktiverer fiernadgang, kan PennEngineériteiknikere se hver skaerm, og veelge mal.
Bemeerk: Den lokale operatgr beholder kontrollernr ®templet, da fodpedalen er last som en
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lokal kontakt. Fejlfinding kreever derfor lokal &tance. Dette er for at sikre den sikreste drift
mulig, under fejlfinding fra en fjernterminal.

Nar du skifter fra aktiveret til deaktiveret, viséarts fiernadgangsskaermen.

[STEMPEL RYK] -- Fortseetter til rykskeermen, lader operatgtere stempelstillingen ved
mindsket hastighed under opstilling.
til  6.32 Stempelrykskaerm

[TOPFZDNINGSPOSITION] - Tillader justering af topfedningens glidepogitioGar det
muligt at justere topfadnings glidesynkroniseringBopfadnings glidesynkroniseringen pavirker
funktionen af den automatiske topfadnings mgatrileopings sekvens. Bergr denne knap for at
ga til justeringsskaermen til synkroniseringen.

til  6.33 Justeringsskaerm til synkronisering af topfadimgsglidemekanisme

[[SIKKERHEDSKODER] -- Tillader at adgangs- og vedligeholdelsesaddertgr bliver
aktiveret og eendret.
til  6.34 Sikkerhedskodeopstillingsskaerm

[VEDLIGEHOLDELSES VEJLEDNINGER] (vedligeholdelsesvejledninger) - Fortseetter til
skeermen vedligeholdelsesvejledninger, hvor opezatkan se instruktionsvideoer der ligger i
programmet.

til  6.35 Skaermen vedligeholdelsesvejledninger

[INDSTILLINGER] - Fortseetter til skeermen brugerindstillinger, hoperatgren kan veelge
driftsindstillinger for pressen.

til  6.36 Skaermen brugerindstillinger
[HOVEDLUFT] - Til-/frakobler hovedluftforsyningen

Cyclusdisplay -- Viser maskinens faste cyklusteeller.

[FUNKTION] -- Vender tilbage til funktionsvalgskaerm.
til 6.3 Funktionsvalgskaerm
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6.29 PLC Indgange/Udgangseffektstyreskeerm
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Denne skaerm lader operatgren styre alle udgangtaffealerne fra PLC'en. Hver enkelt
udgangseffektknap teender eller slukker for et ugdgaffekt styresignal. De sma tal ved siden af
hver knap svarer til det tilsluttede udgangseffiektsStemplets rykhastighed og kraft kan ogsa
justeres pa denne skeerm.

i Retur|

N

[INDGANGSSIGNALER] —Hvert display viser statusen for en indgang. Hviaggpen er
mgark, er signalet TAENDT.

[UDGANGSEFFETSIGNALER ] -- Hver enkelt knap styrer en udgangseffekt, knigppen er
mgark, er der TAENDT for udgangseffektsignalet. Vissapper er samvirkende af
sikkerhedshensyn. Bergr en lys knap, nar du vil DENor en udgangseffekt. Bergr en mark
knap, nar du vil SLUKKE for en udgangseffekt.

Der er en enkelt undtagelse til outputknappenstfanksom beskrevet ovenfor:
[PUSTER] - Output fra pusterstyringen fungerer i en kvasitiistand.

Altid ON - Cyklus for skruetilfgrselstilstand
Til/Fra blinkecyklus - Cyklus for mgtriktilfgrtstilstand
Altid FRA - Pusteren er slukket.

Denne knap er undtagelsen. Hvis operatgren bedgrelyse knap, cykler udgangseffekten
skiftevis fra teendt til slukket, idet den efterlegrprogramcyklusen til
mgtrikfadningsfunktionerne. Hvis operataren bergydtusknappen, bliver der ved at veere
teendt for udgangseffekten, idet den efterlignegmmcyklusen til skruefgdningsfunktionerne.
Hvis operatgren bergrer den marke knap, slukketodedgangseffekten.

[RETUR] -- Vender tilbage til vedligeholdelsesmenuskaermen.
til  6.28 Vedligeholdelsesmenuskaerm
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6.30 Skaermen kraftkalibrering

Denne skaerm lader vedligeholdelsespersonalet Ktemerdalibreringen for kraft.
Vedligeholdelsespersonalet kan bevaege stempleg o, justere kraftindstillingen, booste til
stor kraft og kontrollere udlzesningerne.

Falg trinene pa skaermen, for at kalibrere kraftemekt.

Vedligeholdelsespersonalet kan indstille udlgbstitlekalibrering pa skeermen
brugerindstillinger

[RETUR] -- Vender tilbage til vedligeholdelsesmenuskaermen.
til  6.28 Vedligeholdelsesmenuskaerm
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6.31 Veerktgjs Testskeerm

ADVARSEL : Veerktgjstestfunktionerne skal anvendes med forstgghed. Det
korrekte veerktgj skal altid monteres, inden man begener nogen som helst
testfunktion. Hvis man forsgmmer at fglge disse kn risikerer man at beskadige
veerktgjet og at bringe sikkerheden i fare.

[TEST - TOPFZDNINGSMJTRIK] -- Kgrer en automatisk topfadnings matriksekveas f
skytten til topfadnings glidemekanismenedslagestdyklusen karer for de fleste
topfadningsmaeatrikker og korte bgsningégklussen karer i det uendelige.

[TEST — TOPF@DNINGS SKRUE] -- Kgrer en automatisk topfgdnings skruesekvems fr
skytte til gverste fadningskaeber. Denne testcykéusr for de fleste topfadningsskruer og
bgsningerDER MA IKKE K@RES INJEKTORER | DENNE TEST . Cyklusen kgrer i det
uendelige.

FLM NB.: Nar der kares i denne testfunktion medeaythardwaren for Fastenerlaeengdekontrol
aktiveret, vil glideren slippe forkerte fasteneden at komme dem pa vakuumdornen.

[TEST - BUNDFZDNINGSM@TRIK] -- Kgrer en automatisk bundfadnings matriksekveas
skytten til bundfgdnings modulnedslaget. Testcydduskarer for de fleste
bundfadningsmgatrikker. Cyklussen karer i det ueigdel

[AKTIVER VAKUUMKONTROL] - Denne knap vil til- og frakoble

Vakuumkontrolfunktionen. Hvis pressen karer i skunétion, vil denne egenskab kontrollere,
om fasteneren er til stede pa vakuumdornen.
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TIDER - Lader brugeren justere de indbyggede veerktigjstig -forsinkelser. Indtast den nye
tid pa keypad'et, og tryk pa den korrekte tid.

Aktiver forgget kraft vandring — Pressen er forprogrammeret med begraensninger i
kraftvandringen af sikkerhedshensyn. For de flaggikationer vil den forprogrammerede
vandring pa 2,5 mm veere tilstraekkelig til at giveged installation. Ved enkelte applikationer
kan en laengere vandring veere kreevet og derfor kdorgget vandring aktiveres.

Ved aktivering af forgget kraft vandring vil sterapl/andre op til 10 mm. Hvis den gnskede
kraft ikke opnas i labet af de 10 mm vil pressemkee med fejl 73 "Kraft vandring har
overskredet greensen”.
Funktionen kobles til/fra pa aktiveringsknappenskarmbilledet "Test veerktgjer”. Nar
funtionen aktiveres vil den forblive aktiveret ifdit af falgende sker:

1. Funktionen bliver frakoblet via aktiveringsknappen.

2. Programmet lukkes ned, med afslut til Windows.
3. Strgmmen til pressen afbrydes.

FORSIGTIG
Ved at aktivere denne funktion fas en meget lamdkandring. Der skal udvises forsigtighed for
at sikre at veerktgjer og lignende er monteret ki@ den valgte kraft. Ved forgget vandring
med hgje kreefter kan der komme sidebelastningaarkigjet, som kan gdelsegge veerktgijet eller
fare til farlige situationer.
Brug aldrig foragget vandring ved veerktgjer, som ikke er beregnet til det. Brug aldrig
foraget vandring, hvis ikke det er pakreevet. Fglg lid sikkerhedsforeskrifterne og benyt
sikkerhedsbriller.

[RETUR] -- Vender tilbage til vedligeholdelsesmenuskaermen.
til  6.28 Vedligeholdelsesmenuskaerm
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6.32 Stempelrykskaerm

Denne skaerm lader operatgren rykke stemplet ogd@g mindske hastigheden. Den anvendes
til vedligeholdelsesprocedurer.

[JUSTERING OP] -- Bergr og hold denne knap nede for at flyttengtiet op.
[JUSTERING NED] -- Bergr og hold denne knap nede for at flyttengtiet ned.
[LANGSOMMERE] -- Bergr denne knap for at mindske stemplets giasti.
[HURTIGERE] -- Bergr denne knap for at gge stemplets hastighed

[HJEM] — Bruges til at nulstille “Hjem” positionen, hvisrsomotoren udskiftes, eller hvis
hjemmesensoren gar lgs.

[RETUR] -- Vender tilbage til vedligeholdelsesmenuskaermen.
til  6.28 Vedligeholdelsesmenuskaerm
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6.33 SKAERMEN TOPFZDNINGSPOSITION

Denne skaerm gar det muligt for operatgren at jestgfadningsglidemekanismens
synkronisering til automatisk, topfadningsmetrikrlmasningsfunktion. Under
topfadningsmaeatrik- og bgsningssekvensen samlereddiasteneren op. Opsamlingen
gennemfares ved at stemplet beveeger sig nedadkkerstn stift, der sidder pa dornen, gennem
hullet i fasteneren. Nar stiften gar gennem hulbhes topfadningskaeberne, og
glidemekanismen traekkes tilbage. Synkroniseringeleane proces skal veere forholdsmeessigt
ngjagtig, sdledes at fasteneren bliver samlegtigp. Justeringen, som foretages pa denne
skeerm, indstiller abningen af kaeberne og tilbadetiagen af glidemekanismen til at finde sted
tidligere eller senere. Den ideelle placering atdaeren er midt pa stiften.

Den gverste del af den marke streg indikerer diaive stilling af fasteneren, ikke den aktuelle.
[ ] - Flytter fastenerens relative placering paetifop. (Abner keeberne senere).

["] -- Flytter fastenerens placering pé stiften ndthner keeberne tidligere).

[RETUR] -- Vender tilbage til vedligeholdelsesmenuskaermen.
til  6.28 Vedligeholdelsesmenuskaerm
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6.34 SKARMEN OPSATNING AF SIKKERHEDSKODE

Denne skaerm giver operatgren mulighed for at kommeheg sendre adgangskoderne for
operatgr, opstilling og vedligeholdelse. Den opeirge indstilling af disse tre er nul, hvilket
deaktiverer hver adgangsskaerm.

VIGTIGT: Sa snart du har modtaget Series 3000 pres=, skal du fastlaegge en
"vedligeholdelsesadgangskode". Vedligeholdelsesskaene gar det muligt at drive
pressen, mens de normerede sikkerhedsveern er afmeanéde. De funktionerne, man kan fa
adgang til pa vedligeholdelsesmenuskaermen, bgar kiamvendes af uddannet personale.

Kode keypad- Operatgren bruger keypad’et til at indstille gaen for hvert ciffer, for hver
kode. Operatgren bruger fingerhjulsstyrene tihdstille veerdien af alle cifre i begge teellere.
Raekkevidden af begge teellere er fra O til 9999.

[OPERATORADGANGSKODE] — Bergr denne knap, efter at have indtastet edivessd
keypad'et, for at indstille operater adgangskodBargr denne knap nar vaerdien for
adgangskoden, der vises pa fingerhjulsstyret, figds. Hvis den er nulstillet, bliver
adgangsskaermen deaktiveret. Hvis koden er indgtiflen anden veerdi, er adgangsskaermen
aktiveret, og det er ngdvendigt at indtaste koderaf kunne kare pressen.

[OPSTILLINGSADGANGSKODE] - Bergr denne knap, efter at have indtastet enivesd
keypad'et, for at indstille opsaetningskoden. Belemne knap nar veerdien for adgangskoden,
der vises pa fingerhjulsstyret, skal flyttes. Ha&nne er indstillet pa en anden veerdi, er
opstillingsadgangskodeskaermen aktiveret og deg@vendigt at indtaste koden for at fa kunne
aendre opstillingsparametrene i karselsfunktion tllipgsadgangskoden er ngdvendig for at
agendre fglgende af kagrselsfunktionens funktioner:
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Kraftindtillingspunkt

Alle timere og forsinkelsesindstillinger

Karselsfunktionsparameterskeerm
Cyklusfunktion (vedvarende/afbrudt)
Indstillingspunkttolerance (standard/snaever)
Sikkerhedsfejl autonulstilling (aktiver/dealer)
Vakuumkontrol (aktiver/deaktiver)
Karselsskeermenheder (metrisk/amerikansk)

Gem et job

NB: Nar farst opstillingsadgangskoden er indtastetlen aktiv indtil karselsfunktionen forlades
eller knappen “Slet opstillingspassword” bergres.

[VEDLIGEHOLDELSESKODE] - Bergr denne knap, efter at have indtastet enivesd
keypad’et, for at indstille vedligeholdelseskodetvis den er nulstillet, bliver
vedligeholdelsesadgangsskaermen deaktiveret. Hdisrker indstillet pa en anden veerdi, er
vedligeholdelsesadgangsskaermen aktiveret, og chetdyendigt at indtaste koden for at fa
adgang til vedligeholdelsesfunktionerne. Der giadgang til falgende vedligeholdelsesskaerme:

Vedligeholdelsesmenu
PLC I/O
Stempel & kraftkalibrering
Test veerktgj/indstillinger
Stempelryk
Topfadningsglidesynkronisering
Sikkerhedskoder

NB: Enhver, der har adgang til sikkerhedskodeskaeriuer kreeves vedligeholdelsespassword)
vil derfor have adgang og kan aendre alle sikkenpessvords.

[RETUR] -- Vender tilbage til vedligeholdelsesmenuskaermen.
til  6.28 Vedligeholdelsesmenuskaerm
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6.35 SKARMEN VEDLIGEHOLDELSESVEJLEDNINGER

Vejledningsskaermengiver brugeren adgang til vejledende informatuter, ligger i touch-
screen systemet.

De tilgeengelige vejledninger vises pa skaermenledrjngerne veaelges ved at trykke pa dem.

Hver vejledning i vejledningsbiblioteket er inklude og kan veelges til

Tutorial 1 gennemsyn. Vejledningsskeermen aktiveres efter ptagimen, sa du kan
foretage yderligere valg, eller annullere til derrige skaerm.

[START ALLE] - Afspiller alle vejledninger.

[FUNKTION] -- Vender tilbage til funktionsvalgskaermen.
til 6.3 Funktionsvalgskaerm

[RETUR] -- Vender tilbage til vedligeholdelsesmenuskaermen.
til  6.28Vedligeholdelsesmenuskaerm
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6.36 SKAERMEN BRUGERINDSTILLINGER

Denne skeerm giver PEMSERTER® 3000® brugeren mulighe for at styre
skeermnavigationen, ved at forbiga valg, der ikkeetateret til pressens konfiguration. Her kan
funktioner og udseende ogsa tilpasses.

[EMNE BILLEDE] - (AKTIVER /DEAKTIVER) - Denne knap veelger om
arbejdsemnebillede bearbejdningen skal forbigdSABILE), eller om du vil drage fordel af
billedbehandlingen, ved at tillade et eller flerkeller pr. job.

[QX SYSTEM] - MANUAL/EN STATION/TO STATIONER/TRE STATIONER/FIRE
STATIONER) Denne indstilling lader brugeren have en standagdktgjskonfiguration, for at
forbiga skeerme der ikke skal anvendes i brugerenfiguration eller i den generelle drift.
Antallet af stationer, eller drift med enkelt vaaijktkan indstilles ved at trykke pa knappen.

[KALIBRERINGS ADVARSEL] - (INGEN /1000 CYCLER /2000 CYCLER /6
MANEDER /1 AR) Denne knap definerer en kalibreringsadvarsel bapéret antal cykler,
eller tiden siden sidste kraftkalibrering. Funken tilbyder en kombination af cykler og tid,
som brugeren kan veelge imellem, eller NONE (indesg advarslen ikke gnskes.

[OPSAT TALLERTRIN] - (AKTIVER/DEAKTIVER) Denne mulighed lader brugeren
specificere, at en passende teeller vises undertopsgprocessen.

[FASTENER F@DNING] - (MANUEL /EN SKAL/TO SKALE) Specificerer pressens
fadningsopsaetning, sa opsaetningsskaermen givdgamtielige valg.

[LOGGING] - (AKTIVER/DEAKTIVER) Dette bestemmer om der automatisk oprettes
partilogs for hvert parti. Hvis logging deaktiver&an brugeren manuelt veelge at oprette en log,
vis knappen pa skeermé&mrselstilstand (sektion 6.27)

[AFGRZAENSNING | LOGFILEN] — (KOMMA/SEMIKOLON/KOLON) Brugeren indstiller
afgreensningen i dataloggen. Denne knap skiftelemetie forskellige afgreensningsvalg.
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[ISS] - (AKTIVER )/DEAKTIVER) Brugeren kan veelge at udelade ISS
kraftbestemmelsesprocessen, fra opseetningsprocedued at veelge DEAKTIVER i denne
mulighed. Ellers vises ISS pa skeernvarlg kraftopsaetning (sektion 6.14).

[ENHEDER] — (UNIFIED (tommer)METRISK) — Tryk pa denne knap for at aendre enheder
mellem tommer og metrisk visning. Den valgte evéamagark.

[GEM] - Gemmer de valgte indstillinger.

[FUNKTION] -- Vender tilbage til funktionsvalgskaermen.
til 6.3 Funktionsvalgskaerm

[[TILBAGE til veerktgjsvalg] -- Vender tilbage til veerktgjsvalg skeermen.
til 6.4 Veerktgjsvalg, 1. skeerm
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6.37 Bemeerk: Meddelelsesskaerm

Denne skaerm viser automatisk, nar styresystemetggpan situation, der kreever operatarens
opmaerksomhed. De passende diagnostiske meddelisiseipa skaermen. Nedenstaende er de
diagnostiske meddelelser og en forklaring pa dskfllige situationer.

[HIJZALP] -- Bemeerk-skaermens hjeelpeskaerm -- viser liste meeidelelser og forklaringer
til  Hjeelpeskaerm

[NULSTIL] -- Rydder bemeerk-skaermen -- vender tilbage tilfdemge skaerm.
To ofte forekommende meddelelser kan indstillegtthulstilles automatisk. Det er:
Sikkerhedssensorudlgsning udenfor vinduet
Emnet feerdigt
Bemaerk-meddelelser

Sikkerhedssensorer udlgst over sikkerhedspunktet &9)

Sikkerhedssensorer udlgst under sikkerhedspunktet#61) -- Sikkerhedssensorerne
detekterede, at stemplet kom i kontakt med en gadstdenfor det tilladelige vindue, der er
oprettet omkring sikkerhedsindstillingspunktet.

Vakuumkontakt sat for lav. (#52)—Vakuumkontaktens indgang triggede, selvom
vakuumudgangen var deaktiveret.

Ingen stempelkontakt (#53) --Stemplet er i fuldt nedslag, uden at sikkerhedssyst
detekterer kontakt.

Kraft for hagj (#55) - Den malte kraft overstiger hvad det valgrktaj vil tillade.
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Sikkerhedspunktet for hgjt (#56)
Sikkerhedspunktet for lavt (#57)- Under fremgangsmaden til sikkerhedsopstillingeé
tilleerte sikkerhedsindstillingspunkt udenfor ddlatielige reekkevidde.

Stempelstillingsfejl (#60)- Indtraeffer ved funktionsvalget, hvis stempélistijen IKKE males
som "udgangspunkt", nar man forsgger en opstilling.

Sensorer frakoblet / sikring 3 sprunget (#61} Kontroller om sikring 3 er sprunget. Kontroller
kablingen fra sensorerne til de digitale indgange.

Lt.Stream fejl 1—sensorer ikke synkroniseret (#65) Begge light stream sensorer triggede
ikke indenfor en given afstand.

Lt.Stream fejl 2-spejlkrave ude af position (#66)- En af light stream sensorerne triggede,
imens stemplet var pa vej op og var over sikkerpendktet.

Lt.Stream fejl 3-sikkerhedssensorer trigget (#67} En af light stream sensorerne triggede,
mens stemplet var i retur positionen.

Sikkerhedspunkt fejl (#70)— Sikkerhedspunktets selvjusterende gennemsnit eadenfor det
tilladelige.

Pressekraft for lav. (#71) — Pressen opnaede ikke den programmerede kraf

Skruesensor trigget for tidligt (#72) — Sensorer ved Input 4 blev teendt udenforeseden.
Kontroller om sensoren er blokeret, og om den lkbereensor er installeret og valgt.

Stemplets vandring under hgj kraft for lang (#73)— Under aktiveringen af trykforsteerkeren
har stemplet flyttet sig leengere end den tilladstatice.

Vakuum mistet (#76)— Vakuumindgangssignalet forsvandt, mens stenvplepa vej ned.
Skrue-1-Rgr systemfejl (#78)- Systemet detekterede ikke 5 fastenere i traek.

Safety Setpoint Out of Rangé#80) (sikkerhedspunkt udenfor omradet) - Sikkespeaiktet er
for langt over veerktgj-til-veerktaj sikkerhedspurtkte

Safety Stop Distance Faul{#81) (sikkerhedspunkt afstandsfejl) - Stempletebgede sig for
langt under en sikkerhedsfejl eller opsaetningontidkt din servicerepraesentant for at rapportere
problemet, og modtage yderligere hjeelp.

Sikkerheds kredslgbsfejl(#82,#83,#84,#85)Signal fejl. Kontakt service tekniker for
yderligere hjeelp.
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QX fejl: lasestift (#101) - QX revolverens lasestift fungerer ikkerkét. Kontroller
luftforsyningstrykket, samt de pneumatiske forbisdetil QX revolveren.

QX fejl: Rotations problem (#102) - QX kan ikke finde en position. Kontrolkdle elektriske
forbindelser, sikringer, og den mekaniske instafaaf QX revolveren.

Hoveddrev fejlet (#103) - hgjhastighedsdrevet har fejlet. Tryk péistopknappen, og slip den
saigen, tryk s pa knappen reset (nulstil) pasieer Nar softwaren starter igen, sa far pressen
hjem.

Hoveddrev overophede{#104) - hgjhastighedsdrevet er overophedet. lasspen kale af.

Hoveddrev bremsemodstand alarn(#105) - Hgjhastighedsdrevets bremsemodstand jhet. fe
BRUG IKKE PRESSEN.

Hoveddrev overbelaste{#106) - hgjhastighedsdrevet er overbelastet.
Hoveddrev advarsel(#107) - hgjhastighedsdrevet har en ukendt fejl.
Akkumolator (#108) - Hgjhastighedsdrevets akkumulator er alestet. Vent i flere minutter.

Falgedrev fejlet(#109- hgjmomentdrevet har fejlet. Tryk pa nadst@ppen, og tryk sa pa
knappen reset (nulstil) pa skeermen. Nar softwataner igen, sa far pressen hjem.

Folgedrev overophede{#110) - hgjmomentdrevet er overophedet. Lad preksle af.

Folgedrev bremsemodstands alarn#111) - Hgjmomentdrevets bremsemodstand har fejlet
BRUG IKKE PRESSEN.

Falgedrev overbelaste{#112) - hgjmomentdrevet er overbelastet.

Drevets CTComms Kommunikation er tabt(#113) - Kommunikationen mellem servodrevene
er afbrudt.

Hgj hastigheds CTComms kommunikation er tabt(#114) (hgjhastigheds CTComms
kommunikation er afbrudt) - Hgjhastighedsdrevetsikmnikation er blevet afbrudt.

I/0 kommunikation tabt (#115) - /0O kommunikation er blevet afbrudt.

PLC kommunikation fejlet (#116) - Kommunikationen mellem PC/HMI og servodnes er
afbrudt.

Ngdstop aktiveret(#117) - Der er blevet trykket pa ngdstopknappslip nadstopknappen,
kvitter for beskeder og fgr pressen hjem nar saftwaenstarter.z

Kontrol kredslgb deaktiveret (#118) - Kontrolkredslgbene er deaktiveret. Trgkden grenne
knap for at genstarte.
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Kraft kalibrering udlgbet (#203) - Kraftkalibreringen er udlgbet. Enhedeal glen-kalibreres.
PLC tilstansskift fejlede (#211) - PLC’en svarede ikke pa en kommando.

Fadningscyklus fejlet(#213) - Pressen kunne ikke hente en ny fastener.
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AFSNIT 7

ELEKTROMEKANISK SERVOMOTOR / PNEUMATISK SYSTEM

A. ELEKTROMEKANISK SERVOMOTOR

Stempelbevaegelsen og klemmekraften produceresed€kimomekanisk servomotor. Denne
enheds komponenter er: Hovedservomotoren, koblingdmsjmoment motoren.

Beveege stemplet ned

Nar den far strgm, flytter hovedservomotoren stetnpéd til indfarelsespositionen.

Nar stemplet nsermer sig indfgrelsespunkter, begytheteat decelerere. Nar stemplet
decelerere, accelererer boostermotoren, og kolliagtveres. Nar koblingen er aktiveret,
og stemplet er nastkkertfrem til indfarelsespositionen, leverer hgjmomestionen
indfarelseskraften.

Beveege stemplet op

Nar indfarelsen er gennemfart, skifter hgjmomentret retning, og begynder at beveege
stemplet op.

Nar stemplet er over indfgrelsespositionen, akéisdrovedservomotoren, som deaktiverer
koblingen.

Nar koblingen deaktiveres, accelererer hovedsertomo, og stemplet returneres til
hjemmeposition.

B. DET PNEUMATISKE SYSTEM

Luftindtag

Lufttilfarslen bar veere ren, tar og have en godratringsevne. Hvis luftens stramningsevne
er mindre end 70 I/sek. (150 SCFM), forgges cyidiest

Luft med et tryk pa 6 og 7 BAR strgmmer ind i sysé$ gennem et manuelt justeret
filter/regulator, der er monteret pa maskinens lokgs

Nar luften har passeret filteret/regulatoren, thsteres den til tre omrader.

1) Det 6 mm rgr, der udgar fra forgreningsrarenytes til mange forskellige
maskinfunktioner, der manipulerer, transporterefargr fastenerne i position. Det forsyner
et forgreningsrar med 8 ventiler, der sidder uriddningsskalen. For yderligere oplysninger,
se afsnit 9.

Copyright 2011 by PennEngineerfhg Page 87 of 116



****************

,,,,,,,,,,,,,,,,

/I\
w

/N
S

DELNR.

BESKRIVELSE AF DEL

AMBOLT VENTIL

SYTTE CYLINDERK

PUSTER

BLASER 1

BLAESER 2

VAKUUM GENERATOR

SKYDE CYLINDER

GRIBER CYLINDER

SKUBBER CYLINDER

UDLUFTNINGS VENTIL

REGULATOR

el =
SRSl (N|o|os|w|n|e

FILTER

FIGUR 7-1

HYDRAULIK / PNEUMATIK DIAGRAM

Copyright 2011 by PennEngineerfhg

Page 88 of 116



AFSNIT 8

DET ELEKTRISKE SYSTEM

ADVARSEL: SERIE 3000° PEMSERTER® FASTENERINSTALLATIONS-
PRESSENbruger hgjspaendingselektricitet . Drevet indehotsuden kondensatorer, der
stadig indeholder potentielt dgdbringende spaendelg,efter vekselstramforsyningen er
frakoblet. Hvis der har veeret strgm til drevesglslkekselstrgmforsyningen isoleres i mindst ti
minutter, far arbejdet kan fortseette. Kun uddarmgeautoriseret personale har tilladelse til at
vedligeholde, servicere og reparere de elektriskiersystemer, komponenter eller dele.

Der skal bruges en seerlig nggle til at Abne foetkktriske skab. Formalet hermed er at beskytte
maskinen imod uautoriseret brug og ligeledes dt\iesuautoriseret personale imod elektrisk
sted. Vi foreslar, at ngglen opbevares af veerkkddeen eller supervisoren, der kan kontrollere,
at ngglen bliver anvendt af rette vedkommende.

Distribuering af vekselstragm:
Pressen er udstyret med en to-polet hovedstrgnddhry

Den indgaende vekselstrgm, sendes til de fglgendarader:
- Hovedservomotoren.

Hgjmomentdrevet.

PC HMl'en

Jeevnstrgmforsyningen.

Vibrations skaldrev styreenheden.

Distribuering af jeevnstrgm:

Jeevnstramforsyningen forsyner udvidelses Input/@iigpheden. Gennem forskellige
underkredslgb, forsyner den ogsa sensorerne, saire mput/output.

PLC’en er pressens elektroniske styreenhed. PL@@dtager input fra sensorer der er
placeret over hele maskinen, som giver driftsstagésthvert punkt. Med undtagelse af
stempelbevaegelsen, styrer PLC’en de fleste af masgiaktiviteter med luftventiler,
inklusiv veerktgjet der transporterer og placerstdaerene.

Der er 4 jeevnstrgmsikringer. De beskytter (1) smrae, (2) Ethernetswitchen, (3)
udvidelses Input/Output enheden og (4) aflukketgilagor.
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ELEKTRISKE/ELEKTRONISKE KOMPONENTER
(Bemeerk: De fleste af emnerne nedenfor er illustrest i afsnit to i denne handbog).

Navn Placering Formal
PLC INDGANGE:
Sikringsstop Sikkerhedsstop-kreds Detekterer at der er trykketikkerhedsstop

knappen og stopper programmet.

Sikkerheds-sensor|
1

Venstre side af stemplet
under cylinder, inde i def
forreste kabinet.

En optisk stralesensor, der meddeler PLC'g
nar stemplets sikkerhedsanordning er komi
i kontakt med et objek®’fhaengigt af hvor i

stemplets bane, der var kontakt, vil PLC'en
afgare, om processen kan fortsaette eller ol
stemplet skal standses og traekkes tilbage.

n,
met

n

Sikkerheds-sensor|
2

Hgijre side af stemplet,
under cylinder, inde i def
forreste kabinet.

Endnu en optisk stralesensor, der giver
PLC'en information, nar stemplets
sikkerhedsanordning er kommet i kontakt
med et objekt. (Fejlsikker).

Fastenersensor

Fastgjort pa veerktgijet
neer skalen (bruges til
skrue-i-rgr FLM
sensorer.)

Skrue-1-Rar ringsensorer taendes, nar en lang

fastener kommer ind i rgret og er klar til at
blive blaest ned i installationsveaerktgjet.

FLM-systemets sensor taendes, nar en
fastener, der matcher opstillingslaengden,
bleeses ind i kammeret pa skytten.

Sikkerhedssensor
releeer

Elektrisk aflukke (nedre)

Kontrollerer sikkerhedstilstande for at
aktivere/deaktivere det dynamiske
bremsesystem.

Valideringsrelee

Elektrisk aflukke (nedre)

Kontrollerer at der er teendt for
jeevnstrammen, sa sikkerhedsventilerne
holdes abne under en gyldig installation.
Kontrollerer af der er slukket for
jeevnstrammen, sa sikkerhedsventilerne
lukkes under en sikkerhedsfejl.

Fodpedal Gulv Ved tryk pa pedalen seettes en
installationscyklus i gang.

Vakuumkontakt - | Indeni hovedservomotor| Ved topfadningsveerktgj, informerer

indfgdning fra (stempel) aflukket vakuumkontakten styresystemet om at der

oven en fastener klar til indfgrelse. Kontakten

aktiveres nar der bliver holdt en fastener i
bunden af stempelslaget, pa grund af det
vakuum der skabes af vakuumgeneratoren

er
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Navn

Placering

Formal

PLC INDGANG (Fortsat):

Sensor 1 tilsluttet
(Indgang 11)

Sensor 1 stik/frontkabine

t Loopback verificeresitkerhedssensor 1 ef

tilsluttet.

Sensor 2 tilsluttet
(Indgang 12)

Sensor 2 stik/frontkabine

t Loopback verificeresiftkerhedssensor 2 ef

tilsluttet.

PLC UDGANG:

Sikkerhedsvalideri | Elektrisk aflukke (nedre)| Forbedrer kontrolredundans i den dynamisk
ngsrelee bremse.

Dynamisk Elektrisk aflukke (nedre)| Aktiverer drevets dynamiske bremsesystem
bremserelee

Testbremserelae

Elektrisk aflukke (nedre)

Tester om det dynamiske bremsesystem
fungerer korrekt.

Styring af skal

Indenfor kabinettets
deeksel, under den
vibrerende skal.

Gor PLC'en i stand til at teende og slukke fo
skalen.

D

-

Lydsignal Sidder under Det justerbare lydsignal bruges til at informgre
kontaktskaermen. operatgren ved pressen om, at et emne er
feerdigt og/eller at et parti emner er
feerdiggjorte, eller at der er en sikkerhedsfej|.
Luftudstadsventil Del af indtagssystemet | Udstader alle lufttryk, der ville veere i stand {il
bag pa pressen. at seette stemplet eller veerktgjskomponenterne

i beveegelse.

Vakuumsolenoide
(Udgang 8)

Del af “veerktgjs”
ventilanordningen,
installeret under den
vibrerende skal.

Farer luft til en vakuumgenerator, som danner

det vakuum, der bruges til at holde en fastenger

fast mod dornen. Dornen er installeret neder
pa stemplet.

Solenoide til skytte
(Udgang 9)

Del af "veerktgjs"
ventilanordningen, der
sidder under den
vibrerende skal

Far luft til at stramme til skyttecylinderen, sa
den kan beveege sig frem og tilbage for
henholdsvis at hente og aflevere en fastener
rgrets munding.

Puste-solenoide
(Udgang 10)

Del af "veerktgjs"
styrings-anordningen,
der sidder under den
vibrerende skal.

Luften bruges til hjeelp til at tilpasse fastenerne

til skalfremfaringslagen, og til at danne det
vakuum, der bruges til at treekke de mgatrikke
der vender rigtigt, ind gennem
fremfaringslagen.

Nedgangsglide-
mekansime
solenoide

(Udgang 11)

Del af "veerktgjs"
ventilanordningen, der
sidder under den
vibrerende skal..

Far luft til at stramme til glidemekanismens
cylinder, sa glidemekanismen fgres ned eller
under dornen.
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Navn

Placering

Formal

PLC UDGANG (Fo

rtsat):

Blaeser-solenoide 1

(Udgang 12)

Del af "veerktgjs"
ventilanordningen, der
sidder under den
vibrerende skal.

Anvendes ved fgdning af forskellige slags
skruer til at bleese en fastener op |
modtagelsesomradet, inden skytten gar tilb
efter den naeste fastener. Nar farst skytten
flytter sig, falder fasteneren ned i
rgrmundingen.

age

Blaeser-solenoide !

» Del af "veerktgjs"
ventilanordningen, der
sidder under den
vibrerende skal

Bleeser Iuft ind til at puste fastenerne genne
raret til dorn/ambolt omradet (isaetning af
veerktgj fra forsiden).

m

Grib-og-luk-
solenoide

Del af veerktgjsventilan-
ordningen, der sidder
under den vibrerende
skal

Far luft til at stramme til gribeanordningen

under indfadning fra oven. Gribeanordninge
kgrer pa glidemekanismen. Dens kaeber luk
omkring en fastener, sa denne kan holdes i
position under dornen. Keeberne abnes, nar
dornen er i stand til at fastholde fasteneren.

=]

kes

Skubbemeka-
nisme
Solenoide

Del af "veerktgjs"
ventilanordningen, der
sidder under den
vibrerende skal.

Far luft til at stramme til skubbecylinderen i

124

bunden af fadningsmodulet. Modulet skubbé

r

fasteneren ud til det punkt pa ambolten, hvolr

det er tilpasset til installering.
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Navn

Placering

Formal

ELEKTRISKE KOMPONENTER:

Indkodere Hovedservoaflukke Bruges til at laese stempelservomotorens
(stempel) position.

Hovedkontakt Hoved elektriske Forbinder og frakobler
drevaflukke (gvre) vekselstrgmsforsyningen til maskinen.

Hgjhastighedsdrey Hoved elektriske Styrer hovedservomotoren, og flytter stemplet
drevaflukke (gvre) hurtigt op og ned.

Dynamisk Hoved elektriske Styrer den dynamiske bremseprocess.

bremsemodstand | drevaflukke (avre)

Hgjmomentdrev | Hoved elektriske Styrer hgjmomentmotoren til tryk ved hgj
drevaflukke (gvre) kraft.

24V Hoved elektriske Producerer 24V jeevnstrgm der er ngdvendigt

jeevnstrgmforsynin| drevaflukke (gvre) for alle interne PLC og drevfunktioner.

g

Uvidelses Elektrisk aflukke Der bruges 5 moduler til at styre systemet.

Input/Output (nedre)

moduler

Sikkerhedsrelee | Elektrisk aflukke Forbedrer kontrolredundans i den dynamiskg
(nedre) bremse.

Dynamisk Elektrisk aflukke Aktiverer drevets dynamiske bremsesystem

bremserelae (nedre)

Bremsetestrelee | Elektrisk aflukke Tester om det dynamiske bremsesystem
(nedre) fungerer korrekt.

Ethernet Switch | Elektrisk aflukke Sikrer internetforbindelser mellem drev,
(nedre) Udvidelses Input/Output enhed og PC HMI.

Kraftpavirkningsse
nsorforsteerker

Elektrisk aflukke
(nedre)

Betinger kraftpavirkningssensorens signal, f
det sendes, som analogt signal, til
styreenheden.

ar
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AFSNIT 9
VAERKTAISOPSTILLING

Iseetning af veerktgj

PEMSERTER Serie 3008 fastenerinstallationspressen kan udstyres med ftelii veerktaj,
s& den kan installere talrige typer PEfastenere korrekt. Serie 300@eerktaj omfatter
komponenter, som installeres pa pressen, der egaafor automatisk indfadning, og som
installerer forskellige fastenertyper pa forskeallipader.

Manuel i modseaetning til automatisk iseetning af veerkgj

Manuelt veerktaj henviser typisk til dorn- og ambadttet, som bruges til at installere fastenerne.
Hver enkelt fastener placeres i emnehullet af dpeea. Det er kun den nedadgaende
stempelbevaegelse og installationsslaget, der styn@essen. Automatisk veerktgj henviser til
det saet specifikke komponenter, der orientereef@she, som fares fra den vibrerende skal til
den automatiske dorn og ambolt, og som gar detgtiar operatagren at anbringe emnet korrekt
og befordre fasteneren ind i emnehullet. Pressgar &g af hele sekvensen. | automatisk
indfadningsfunktion handterer operatgren kun emnet.

Manuel iseetning af veerktgj

De to veerktgjskomponenter, der udgver installaki@msmekraften, kaldes dornen og ambolten.
Typisk er dornen det beveegelige element, der &alleset for enden af sikkerhedsadapteren for
enden af stemplet. Ambolten er det stationaere elerder er installeret i amboltholderen
nederst i pressehalsen. | en typisk installatigkkier dornen displaceren ind i emnet, og
ambolten stgtter den anden side af emnet og ydktioaskraften.

Forskellige dorne og ambolte veelges til forskellgstenertyper, -starrelser og -materialer. Der
er forskellige former for dorne og ambolte forage hgjde for de forskellige fastenerformer. Til
mange fasteneranvendelser bruges der dog en darfladeoverflade. Ambolte er mere
forskellige. Til skruer bruges der f.eks. en amipwdtd et hul i midten, for at fa plads til skruens
lange legeme. Der er brug for en ambolt med ethtdrskellig starrelse til hver enkelt starrelse
skrue, s& materialet kan understgttes pa den kernekde.

Det er somme tider ngdvendigt med specifikt veeriizat fa plads til emnernes forskellige
starrelser og former. Dorne og ambolte findesskelig laengde, for at kunne na eller tilpasse
sig forskellige emner. Der findes dorne og ambwiezl forskellige diametre eller saerlige
egenskaber, som kan tilpasses forskellige emneialateng -tykkelser.
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Valg af automatisk veerktgjsseet

Der er forskellige typer automatisk indfgdningsvieykil indfadning af forskellige
fastenertyper, -starrelser og -materialer. Demelog forskellige typer automatisk
indfgdningsveerktgi til indfadning af de samme faste.

PEMSERTER Serie 3008 automatisk veerktgj bestar af flere grundtyper.

Topmonteret fadningsveerktgfarer fastenerne til glide-/gribemekanismen @#halsen.
Emnet anbringes og hullet centreres midt pa emaatisk indfadningsambolt. Nar pressen
aktiveres, anbringes fasteneren for enden af emmed automatisk indfgdning og fares ned
til det ventende emne til installation. Denne vagjdtype kan bruges til forskellige
mgtrikker, skruer og bgsninger samt til speciadfaste.

Undermonteret mgtrikfgdningsveerktgj med dobbekjadnang (dobbeltslag)er beregnet

til en matriktype, det svarer til topmonteret fauysvaerktgj, bortset fra at emnet ikke
placeres pa ambolten, far pressen aktiveres. ledamktion fades fasteneren til glide-
/gribemekanismen. Nar der treedes pa fodpedaletefgamng, fares mgtrikken ned til
ambolten og afleveres pa ambolten, med halsen @meéfter placeres emnet pa fastenerens
hals. Nar der treedes péa fodpedalen anden gangéteginstallationsprocessen. Denne
veerktgjstype bruges, nar emnets installations&ideér tilgaengelig for dornen, og
amboltens laengde og form er ngdvendig for at faetriirat passe.

Undermonteret indfgdningsmodulveerkidgrer ikke fasteneren til glide-/gribemekanismen
| stedet fares fasteneren direkte ind i et dorler @mboltmodul. For fastenere af
matriktypen installeres der et undermonteret msmnikdul pa amboltholderen. Mgtrikken
fodes ud til det undermonterede mgtriksmodul, metdaktiveres af den undermonterede
fadningscylinder, og fasteneren trykkes ud pa plEdsnet befinder sig pa fastenerens hals,
ligesom det undermonterede mgtriksveerktgj med dbhheejdsgang (dobbeltslag). Dornen
kommer ned og foretager installationen. Disse vagsitper bruges til anvendelser, hvor
man kan fa emnets form eller starrelse til at péisseodulvaerktgjets type.

Copyright 2011 by PennEngineerfhg Page 95 of 116



Veerktgjsfunktionsvalg pa kontaktskeermen

Under opstillingsprocessen af pressen skal veefltisonen vaere valgt pa kontaktskeermen.
De tilgeengelige veerktgjsfunktioner er:

[M@TRIK MANUEL]

[SKRUE MANUEL]

[TOPMONTEREDE M@TRIKKER/BQ]
[UNDERMONTEREDE M@TRIKKER - DOBBELTSLAG]
[UNDERMONTEREDE M@TRIKKER]

[SKRUER/BBQ@]

[LANGE B@SNINGER]

[SPOTFAST]

[PF]

[KUNDESPECIFIK]

BEMARK: Der veelges forskellige vaerktajsfunktioriebisningsfastenere, pa baggrund
af stgrrelse og type. Veelg:

[LANGE B@SNINGER] - hvis bgsningslaengden er ligdas#y som en skrue, og
veerktgjskomponenterne har en skytte af skruetypsthmmdt rer og en dorn
[TOPMONTEREDE M@TRIKKER/BJ] - hvis bgsningslaengdarkort og ligner en
magatrik, og veerktgjskomponenterne har en skytte@tfikiypen med rektanguleert rar
[SKRUER/BB®] - hvis bgsningen er lang eller blimdt¢t hul igennem den), og
veerktgjskomponenterne har en skytte af skruetypsshmmdt rgr og topmonteret
mgtrikfadningsveerktgj med vakuumdorn

Installering af komponent til iseetning af veerktgj

Skruefremfaring og matriklage

Formalet med en fremfaring er at fa fastenernedkbtilpasset, sd andet veerktgj kan levere
og leegge dem til rette til installation i stempeitmltomradet. Skruefremfgringer installeres
gverst pa ydersiden af den vibrerende skal.

De fremfaringer, der bruges til mgtrikker, bestéioadele: (1) den farste del af fremfaringen
kaldes en mgtriklage adapter. Matriklage adaptsidater fast pa
universalfremfgringsadapteren ved hjeelp af to pysstifter. (Universalfremfarings
adapteren sidder fast pa siden af skalen ved kbitpT-handtag.) (2) Den anden del kaldes
matriklagen. Mgtriklagen er en fastenerspecifikskiafremstillet kanal, der kun tragter
matrikker, der er lagt korrekt til rette, til skgtt. Matriklagen sidder oven pa mgtriklage
adapteren ved hjaelp af de samme to positionsstifteden holdes pa plads med en
fingerskrue.
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De fremfgringer, der bruges til skruer, er “skruaxsfikke”, og kan vaere én af to forskellige
typer. Det er ngdvendigt at udskifte "universalfferimgs adapteren” pa skalen ved hjaelp af
2 T-handtag til den farste type. Den anden typetares pa
"universalfremfaringsadapteren”, mens mgtriklagepéeten er afmonteret.

Nar fremfgringen er monteret, skal man skubbe pustslangen ind i fremfaringens
luftindtagsforbindelse. Pusteren har to funktiorf&j:den bleeser overskydende eller darligt
tilpassede fastenere veek fra den gverste del Efrskéampe og tilbage i skalen og (2) den
danner et lille vakuum (kun nar der installeresrnikiger), der medvirker til at treekke
mgtrikkerne ind i fremfaringskanalen.

Justér lufttrykket til pusteren ved at dreje patprens luftstramsknap. Overskydende eller
darligt tilpassede matrikker og skruer skal pusitbage i skalen, mens mgtrikker, der vender
rigtigt, skal treekkes forsigtigt ind i kanalen. Kapeen sidder under fremfgrings-
monteringsomradet.

Formalet med skytten er at flytte fastenerne égaadyen fra fremfaringen til mundingen af
det tilsvarende plastikrar, som sa vil transporti til dorn/amboltomradet.

For at forebygge, at fastenerne bliver forkertasipede, er hver skytte og hvert rgr
konstrueret til at behandle specifikke dele. Deldgier man som regel skytterne sidde pa det
tilsvarende rgr og behandler delene, som var dankad.

Nar en skytte installeres: (1) Skal den seetteskytdesluftcylinderen. Denne luftcylinder
monteres pa det samme beslag, der vil understgites, nar denne er installeret.
Luftcylinderens funktion er at skubbe og traekkettgs glidemekanisme frem og tilbage.
Luftcylinderen saettes pa skytten ved at fare shgttgaffelbolt op over den spidse ende af
cylinderstangen, (2) placer skytten ud for de tsifansstifter og seet den fast med dens ene
T-handtag. Serg for at der er et gab pa ca. 1 mdd'(Dmellem skytten og skruegangen.

Rgrforleengelse, kaeber, dorn

Dornen fgres ind i bunden af sikkerhedshuset @grstres forsvarligt til ved hjeelp af de to
stilleskruer.

Ambolten fgres ind i amboltholderen, og den sagtfeglads ved at stramme
monteringsskruen.

Installer keebeseettet pa gribeanordningen. Hver leasiies pa plads ved hjeelp af de to
vedlagte positionsstifter, hvorefter den stramnileget hjselp af fingerskruen.

Til installation af matrikker drejes rgret 180 geadsa matrikken placeres med halsenden
nedad) og enden af raret fgres ind over fitting&aen venstre kaebe.

Til installation af skruer fgres rgrforleengelsed aver enden af fastenerleveringsroret,
hvorefter rgrforleengelsen seettes ind i rgrbgjlero@jlen er en del af den anordning, der
understatter veerktgjet). Sgrg for at skraeetaltid lgber gennem skrue-i-rgr-sensoren.
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Undermonteret indfgdningsmodul til mgtrikker

Fastgar bundmonterings-veerktgjsmodulet til topgem@doltholderen. Dette gares i tre trin:
(1) Placér hullet i bundmonterings-veerktgjsmoduigittemekanisme over stiften for enden
af cylinderskaftet, (2) placér hullet i bunden aérktgjsmodulet over positionsstiften pa
amboltholderen og (3) stram de to stilleskruerigérae af bundveerktgjsmodulet, sa det
fastholdes i denne position.

Luftstrammen, der gar ind i cylinderanordningenldsir pa bagenden af amboltholderen),
bar kun justeres, hvis der indtreeffer for hurtigefor langsom modulfunktion. Dette geres
ved at dreje pa luftstram-kontrolknappen. Knappddes for enden af cylinderanordningen.
Fer enden af fastener-leveringsraret ind over geithagest pa
bundmonteringsveerktgjsmodulet.
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DELNR BESKRIVELSE AF DEL DELNR. BESKRIVELSE AF DEL
1 FODESKAL 8 GENNEMSIGTIG SKYTTESKARM
2 FASTGYRELSES HANDTAG 9 UDBLANINGSVENTIL
3 M@TRIKLAGE 10 SKYTTESTOTTE ENHED
4 M@TRIKLAGEADAPTER 11 INFEODNINGSENHEDENS BUND
5 UNIVERSAL-FREMFQJRINGS- 12 GAFFELBOLT
ADAPTEREN
6 HANDTAG 13 RORADAPTER
7 SKYTTELUFTCYLINDER
FIGUR 9-1
F@DESKAL MED M@TRIKVARKTSJ
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DELNR. BESKRIVELSE AF DEL DELNR. BESKRIVELSE AF DEL
1 F@DESKAL 8 UDBLANINGSVENTIL
2 FASTGYRELSES HANDTAG 9 SKYTTESTQOTTE ENHED
3 STUD ESCAPEMENT 10 SKRUE-I-RR-SENSOREN
4 HANDTAG 11 INFODNINGSENHEDENS BUND
5 UNIVERSAL-FREMFQJRINGS- 12 RORADAPTER
ADAPTEREN
6 SKYTTELUFTCYLINDER 13 SKRUESKYTTEENHED
7 GENNEMSIGTIG SKYTTESKARM 14 GAFFELBOLT
FIGUR 9-2

F@DESSKAL MED SKRUEVARKT@J
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DELNR.

BESKRIVELSE AF DEL

STANSEENHED

KZABEENHED

AMBOLT

SLANGE

SKYTTE

OB WIN|F

M@TRIKLAGE

FIGUR 9-3
TOPMONTERINGVARTAISPAKKE TIL MBTRIKKER
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DELNR. BESKRIVELSE AF DEL
STANSEENHED

MODULENHED
SLANGE
SKYTTE

M@TRIKLAGE

FIGUR 9-4
BUNDMONTERINGVART@JISPAKKE TIL MBTRIKKER

O WIN|F
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DELNR. BESKRIVELSE AF DEL
SKYTTE

SLANGE
SLANGEFORLZAENGELSE
STANSEENHED

AMBOLT
HOJIRE KABE
VENSTRE KABE
SKRUEFREMFZRING

FIGUR 9-5
TOPMONTERINGSVARKT@JISPAKKE TIL SKRUER/B@SNINGER

ONO|OB|WIN|F
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DELNR. BESKRIVELSE AF DEL
SKYTTE
SLANGE

SLANGEFORLZAENGELSE

STIFTDORN
AMBOLT
HAJIRE KABE
VENSTRE KABE
SKRUEFREMF@ZRING

FIGUR 9-6
TOPMONTEREDE BZSNINGER, VARKTBISPAKKE

DN U R|WIN P
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AFSNIT 10
BETJENING AF PRESSEN
Far brug af pressen:

Monter veerktgj (Se afsnit 9).

Overfyld ikke fgdeskalen. Skalen ma maksimalt fylds til halvdelen af dybden, for at
sikre at fastenerene kan bevaege sig ordentligt.

Kontroller luftforsyning — efterse at luft er tilsluttet og trykket er neel 6-7 BAR
Kontroller at strammen er tilsluttet — Kontroller at rotationsafbryderen pa
hoveddrevaflukket er slaet til. Teendt tilstand kedés ved en ravgul oplysning af knappen
“off” (fra) pa pressens front.

Brug sikkerhedsbriller ved betjening af pressen.

Hold alle kropsdele sa langt veek fra beveegelige desom muligt.

Test sikkerhedssystemet dagligt.

Test af sikkerhedssystemet:
Monter veerktgj — alle standardstempler og modhold kan brugesdatd fladt stempel og
modhold til PS2000 pressen er 16 mm i diameterG@ymm lang.
Teend pressen- tryk pa den grgnne ON knap pa fronten.
Ga til opstilling — tryk [Fortseet] pa skeermen
Veelg opstilling — tryk [Veerktagjsopstilling]

Veelg opstillingstype— pres§TOOL SET-UP MODE] (veerktgjsopsaetningstilstand)
Veelg veerktgjsopseetning- tryk [SINGLE TOOL] (enkelt veerktgj)
Veelg Fastener fadekilde tryk [MANUAL FEED] (manuel fgdning)

Veelg kraft - tryk [PRESET VALUE] (forudindstillede veerdier) for at acceptere
standardkraften.

Tryk [MANUAL NUT] (manuel mgtrikeller MANUAL STUD] (manuel skrue)
Veelg kraft — tryk [Fortseet] for at veelge standardveerdien.

Tryk pa [CONTINUE] (fortseet) for at bruge den forud indstillede kraft

Udfar sikkerhedsopstilling — Uden nogen fastener eller emne mellem stempeiaathold
trykkes der pa fodpedalen. Stemplet vil kare nestéimpel og modhold rgrer hinanden og
pressen har leert sikkerhedsafstanden. Stemplet galigen og karselsskaermen kommer pa
skeermen.

Test sikkerhedssystemet Brug fglgende test for at kontrollere at siklegl¥systemet virker
korrekt.:

a) Efter sikkerhedsopstilling uden fastener eller emmeiem stempel og modhold placeres en
treeblyant mellem stempel og modhold. Brug sikkesheitler og hold kropsdele sa langt
veek fra pressen som muligt.

b) Tryk pa fodpedalen.

c) Stemplet vil kare ned til den rgrer blyanten ogkede en sikkerhedsfejl.
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d) Hvis blyanten bliver gdelagt, virker sikkerhederKIK
Sluk pressen og afbryd stramforsyningen.
Afbryd luftforsyningen og fjern slange/rar.
Kontakt din forhandler.

Traeblyanten skal vaere minimum 6,3 mm malt oveaddisider.

Brug af pressen:
(Disse instrukser er for et standardjob opstilliigr andre muligheder se kapitel 6.)

Teend pressen- tryk pa den grenne ON knap.
Ga til opstilling — tryk [fortsaet] pa skaermen

Veelg opstillingstype— tryk enten

[Veerktgjsopstilling] — for opstilling af et nyt job

[Hent gammel fil] — for at veelge et job fra job arkivet

[Hent forrige fil ] — for at hente det sidst karte job, selvom presss veeret slukket.

Veelg veerktgjsopseetning tryk pa dit valg

Flere veerktgjer - Bestem stationsopseetning for €Xlvervaerktgj.
Se opseaetningsinstruktioner i sektion 6 Touch-schegjening

Enkelt veerktgj - Bestemmer automatisk fedning eflanuel fadning.
Se opseaetningsinstruktioner i sektion 6 Touch-schegjening

Udfer sikkerhedsopstilling — Falg instruktionerne pa skeermen. Hvis der egtvalitomatisk
fadning vil en fastener blive fadet. Anbring emketrekt pa modholdet eller fasteneren. Tryk pa
fodpedalen. Stemplet vil kare ned til stempel oglhwdd ragrer hinanden og pressen har laert
sikkerhedsafstanden. Stemplet karer op igen ogelssissermen kommer pa skeermen.
Fasteneren bliver ikke monteret.

VIGTIGT: Stemplet skal bergre fasteneren/emnet hel{uden at installere den) og
bade fastener og emne skal veere helt fladt pa steelppg modhold. Gabet mellem
stempel og modhold ma ikke overstige 5,5 mm for &ve op til kravene i
maskindirektivet. Dette betyder at totalhgjden af enne og fastener, far montering,
ikke ma overstige 5,5 mm.
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’76 > 55MM (7/32%

Se tegninger pa naeste side for korrekt og ukorrekbpstilling
Monter fastener — Placer emnet korrekt pa modholdet eller fastameFryk pa fodpedalen.

Stemplet vil kare ned og montere fasteneren. Pnesseu klar til montering af den naeste
fastener.
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Eksempler:
Mgtrikopstilling Skrueopstilling Basningsopstilling

Y

L7777 L7 V7L

2B

7777772 7723

\,Y

\

v
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AFSNIT 11

VEDLIGEHOLDELSE

Det vigtigste element til vedligeholdelse af PEMIER® Serie 3008 pressen er at sikre, at
trykluften er ren og ter. Brug ikke smagreluft.

Ved at fglge nedenstdende vedligeholdelsesplaredvinkende til at holde pressen i god
funktionsmaessig stand.

VIGTIGT : Kun kvalificerede personer ma udfgre vedligehisiesprocedurerne. Med

mindre andet er specificeret, skal al vedligehaldalke med pressen frakoblet fra luft- og
stramforsyningen. Falg sikker praksis og overhdliellakale sikkerhedsregler.

Maintenance Schedule — PEMSERTER Series 3000

Daily Inspection

Kontrollér veerktgj - BRUG IKKE veerktgj, der er revnet eller
beskadiget pa anden made.

Undersgg at alle returtapper kan bevaeges frit.

—

Undersgg fodpedalens ledning -  Reparér eller udskift altid en knaekket, flosse
eller beskadiget ledning

Kontrollér sikkerhedsstop- - Udfar sikkerhedsstopafstandskontrollen
afstanden (“Blyanttesten”)

Efterses ugentligt

Kontrollér Lightstream - Huvis plastiklinserne er snavsede, rens da med
ringen optisk renseopl@gsning og en blgd klud.
Rens pressen - Tar pressen ren for opbygning af evt. snavs,

olietdge eller materialer fra luften i lokalet. Beet
vil medvirke til at opdage aktuelle problemer med
pressesystemet.
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Eftersyn og vedligeholdelse manedligt

Kontrollér vaerktajsop-
retningen

Kontrollér dorn og ambolt opretning
Kontrollér keebens opretning i forhold til dorn
Kontrollér skalens opretning i forhold til skytten

Kontrollér Lightstream
funktionen

Fjern alle dorn og amboltveerktgjer og i

vedligeholdelsesfunktion pa kontaktskaermen, ryk

da stemplet hele vejen ned til enden af dets
vandring. Kontrollér at sikkerhedssensor
LEDs’ene ikke gendrer sig eller flimrer langs hel
slaget.

Kontrollér sikkerheds-
anordningens funktion

Skub dornadapteren for sikkerhedsanordningen

med handen og kontrollér at det kan beveege sig

frit og blgdt langs hele den fijederbelastede
vandring.

Kontrollér aktivator-
beveegelse

Kontrollér at skyttecylinderen kan bevaeges frit
Kontrollér at glideanordningen kan bevaeges frit
Kontrollér at gribeanordningen kan bevaeges frif

[¢2)

Kontrollér at knapfadecylinderen kan beveeges frit.

Kontrollér vibratorskalen

Kontrollér for snavs, pulver eller andet materiale

skalen og rens om ngdvendigt.

Kontrollér de indvendige flader i skalen.
Overfladerne skal have en jeevn og sandblaest
finish. Hvis dele af skalen bliver polerede og
blanke, skal skalens overflade sandblaeses.

Kontrollér veerktgjsadapter| -

Kontrollér overfladen pa adapterpladen for
veerktgjsmgtrikldgen. Den gverste overflade sk
have en jeevn og sandbleest finish. Hvis omrade
pladen bliver polerede og blanke, skal pladen

al
r af

sandbleeses.

Vedligeholdelse arligt

Rens luftventilerne

Hvis der kommer forureningsopbygning, rens d:

S )

(optionalt) pneumatikventilerne en gang om aret.
Rens vakuumgeneratoren Hvis der kommer forureningsopbygning, rens d:
(optionalt) vakuumgeneratoren en gang om aret.

52

Kontrollér vibratorskalens
magnetgab

Gabet mellem magnetspolerne og slutblikket sk
veere 0,9 — 1,0 mm (.035"-.040") og parallelt.
Justér med skruer, hvis ngdvendigt. Sgrg for at

al

holde spoler og blik parallelt.
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PEMSERTER® Serie 3008 Vedligeholdelsesprocedurer

Test af sikkerhedsafstand (“Blyanttest”)

Formal: At kontrollere at sikkerhedssystemet fungererrér

Hvorfor : Pressens sikkerhedssystem er det vigtigste sy&letrer designet til selvdiagnose og
saledes, at ingen enkeltkomponentfejl vil bringstemet i fare. Der skal dog altid udfgres en
kontrol som sidste test af systemet.

Hvor ofte: Udfares dagligt

Ngdvendige veerktgjer En traeblyant

(enhver standardblyant kan bruges, men den mestdgiigt brugte er en treeblyant med 6,3
mm-7,6 mm (.250-.300") fladt-mod-fladt 6-sidet t\s3it.

Installér veerktgjet — et hvilket som helst dorn- og amboltsaet kan ésu&tandard fladdorn
og ambolt for Serie 206Ger 16 mm (.625") i diameter og 102 mm (4.0”) lang.

Teend for pressen- tryk pa den grgnne ON knap.

Ga ind under Opstilling — tryk[FORTSAT] péa kontaktskaermen

Veelg opstillingstype— pres§TOOL SET-UP MODE] (veerktgjsopsaetningstilstand)
Veelg veerktgjsopsaetning- tryk [SINGLE TOOL] (enkelt veerktgj)

Veelg Fastener fgdekilde tryk [MANUAL FEED] (manuel fgdning)

Veelg kraft - tryk [PRESET VALUE] (forudindstillede veerdier) for at acceptere
standardkraften.

Tryk [MANUAL NUT] (manuel mgtrik) eller MANUAL STU D] (manuel skrue)
Veelg fastenerstgrrelse og emnemateriale veelg M2.5/#2 stagrrelse og aluminium
Tryk pa [CONTINUE] (fortseet) for at bruge den forud indstillede kraft

Udfar sikkerhedsopstilling — IKKE med nogen fastener eller emne mellem dgrambolt.
Traed pa fodpedalen, stemplet slar ned og dorn dwpkwil rare hinanden og "leere"
sikkerhedsopstillingsafstanden. Stemplet kgreigep bg karselsskeermen kommer frem.

- Test sikkerhedssystemet Test at sikkerhedssystemet fungerer korrekt. Belgende test:
e) Efter udfart sikkerhedsopstilling uden noget melidonn og ambolt. Anbring en blyant pa
ambolten.
f) Brug sikkerhedsbriller, og hold alle kropsdeleadgt vaek fra de bevaegende dele som
muligt.
g) Treed péa fodpedalen.
h) Stemplet slar ned og dornen vil rgre blyanten @ggen vil indikere en sikkerhedsfejl.
i) Hvis blyanten bliver gdelagt virker sikkerheden IKK
Sluk pressen og afbryd stramforsyningen.
Afbryd luftforsyningen og fjern slange/rar.
Kontakt din forhandler.
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AFSNIT 12

FEJLFINDING

Bemaerk: Hvis der eventuelt udvikler sig et internt PLC-plem, henvises der til
PennEngineeriritservicetekniker. Internationale kunder kan ringjetl (215) 766-8853.
Danske kunder kan ringe til J.D. Friderichsen AZ&Sgdefon 45 96 01 23.

SYMPTOMER

DIAGNOSE OG SANDSYNLIG

SANDSYNLIG

ARSAG

LASNING

A. Nar hele systemet fungerer darligt.

1. Pressen vil ikke starte.
(OFF-lyset er ikke taendt)

1. Pressen vil ikke starte. (OF}
lyset er ikke teendt)

F1. Pressen vil ikke starte.
(OFF-lyset er ikke taendt)

Pressen vil ikke starte.
(ON lyset er teendt).

a. OFF-knappen er “dben”
b. ON-knappen lukker ikke.
c. Systemfejl i MCR
(hovedstyringsrelae).
d. Sikringerne F1 og/eller F2 €
sprunget.

a. Efterse knappen, udskift hvis
fejlbeheeftet.

b. Efterse knappen, udskift hvis
fejlbeheeftet.

rc. Efterse ledningernes
kontinuitet, udskift hvis
fejlbeheeftede.

d. Udskift sikringer.

2. Pressen vil ikke kare gennen
en cyklus

nha. Sikkerhedssensorinput 1 og 2
teendt

b. Fodpedalen giver ikke den
korrekte input.

ea. Reflektoren sidder ikke rigtigt
til “lightstream”-processen.
b. Efterse fodpedalen og
ledningerne. Udskift hvis
fejlbeheeftet.

3. SIKKERHEDSFEJL:

a. Dornen/griberen/ambolten er
ikke korrekt tilpassede.

b. Glide-/gribemekanismen skal
vedligeholdes/rengares.

c. Sikkerhedshusets fjeder er

a. Efterse tilpasningen.

b. Rengar/smgar aksler efter
behov.
c. Efterse fjeder/udskift hvis

beskadiget.

fejlbeheeftet.
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B. Fejl ved det elektriske/elektroniske system

1. HMI'en vil ikke fungere,
men stramknappen er teendt

a. Sikring F15 og/eller 16 er
sprunget.

a. Analyser og reparer det
HMI relaterede kredslgb, og
udskift sa sikringen.

b. Udskift HMI'en hvis den
ikke fungerer.

3. Sensorerne fungerer ikke.

a. Kontroller om sikringer F1
F2 eller F6 er sprunget.

b. Undersgag alle sensorerne fo
at se, om der er én, der er
kortsluttet.

a. Hvis de er sprunget, sa
undersgg kredslgbet og
udskift sikringerne.

b. Reparér kortslutnings-
problemet og/eller skift sensore
ud.

3. Jaevnstrgmforsyningen virkel
ikke.

a. Kontroller sikringerne F1
og F2.

b. Undersgg om der er
forsyningsspeending ved
forsyningsterminalerne

a. Udskift hvis de er sprunget.
b. Kontroller kabelfgringen.
c. Udskift stramforsyningen.

4. Man kan ikke teende for
pressen.

a. Undersgg om der er
indgangsstrgm til stede.

b. Undersgg om hovedafbry-
deren er afbrudt.

c. Kontroller MCR systemets
kabelfgring.

a. Sgrg for at der er stram til
stede.

b. Drej til ON-positionen
(TAND).

5. Man kan ikke slukke for
pressen.

a. Undersgg om OFF-knappen
(SLUK) er fejlbehaeftet.

b. Kontroller MCR systemets
kabelfgring.

a. Udskift hvis fejlbehaeftet.

6. Der er ingen speending ved ¢
bestemt solenoide.

na. Undersgg om der er en
kortsluttet spole.
b. Undersgg den relaterede
udgangsspaending.

a. Repareres eller udskiftes.

b. Udskift udgangskortet, hvis
det er fejlbehaeftet.

C. Funktionsfejl ved stemplet

1. Stemplet bevaeger sig ikke
gnidningsfrit op og ned.

a. Undersgg hovedcylinder-
anordningen.

b. En af sikkerhedsventilerne el
snhavset/sidder fast/er beskadig

a. Udskift hovedcylinder-
anordningen, hvis den er
fejlbeheeftet.

eh. Rengar, ombyg eller udskift,
hvis de er fejlbehaeftede.

2. Stemplet vil ikke ga ned.

a. Kontroller drevene og
systemet.

a. Kontakt din lokale service
repraesentant.

Copyright 2011 by PennEngineerfhg

Page 113 of 116



SYMPTOMER DIAGNOSE OG SANDSYNLIG
SANDSYNLIG ARSAG LASNING
3. Stemplet vil ikke ga op. a. Kontroller drevene og a. Kontakt din lokale service
systemet. repreesentant.

4. Spidsen pa sikker-
hedsanordningen rokker.

a. Efterse de stilleskruer, der
holder dornen.

a. Stram stilleskruerne.

5. Isaetningsstyrken er ikke
tilstreekkeligt stor.

indstillet for lavt.
b. Kontroller styresystemet.

a. Undersgg om kraftniveauet g

ra. Nulstil styrkeniveauet ved
hjeelp af kontaktskeermene.
b. Kontakt din lokale service
repreesentant.

D. Funktionsfejl i det pneumatiske system

1. Der er ikke vakuum ved
dornen.

a. Kontroller
outputspaendingen

b. Undersgg
vakuumudsugningssolenoiden.

a. hvis spaendingen ikke er
24V, sa kontakt
servicerepraesentantetvis
der leveres 24 volt, men
solenoiden ikke virker, skal
denne skiftes ud.

b. Udskift hvis fejlbehaeftet.

2. Der kommer ikke luftind i
pressen.

a. Se efter om den manuelt
betjente regulator er lukket.
b. Undersgg luftudstads-/
indtagsventilen.

a. Abn regulatoren. Udskift hvis
fejlbeheeftet. .
b. Udskift hvis fejlbehaeftet.

3. Nar der slukkes for pressen,
kan man ikke hgre lyden af luft
under tryk, der slippes ud.

a. Undersgg luftudstads-/
indtagsventilen for
indkommende tryk.

a. Udskift hvis fejlbehaeftet.

E. Funktionsfejl ved veerktgjssy

stemet

1. hvis:

Pusteren ikke virker som den
skal.

Blaeser 1 ikke virker som den
skal.

Blaeser 2 ikke virker som den
skal.

Skytten ikke glider frem og
tilbage.

Glidebanen pa det gvre
frontveerktaj ikke gar op og
ned.

Mgatrikkerne, der indfgdes fra
neden, ikke bliver skubbet ud
til ambolten.

Gribeanordningen ikke fungerey.

a. Kontroller
outputspaendingen
Kontroller spaendingen pa
magnetventilen.

a. Hvis spaendingen ikke er
24V, sa kontakt en
servicerepraesentant. b. Hvis
spaendingen er 24V, driver
spaendingen magnetventilen
0g magnetventilen fungerer
ikke. Udskift magnetventilen

2. Skytten er blokeret.

a. Der er en fastenersitieter
fast.

a. Fjern fasteneren.

Copyright 2011 by PennEngineerfhg

Page 114 of 116



SYMPTOMER

DIAGNOSE OG
SANDSYNLIG ARSAG

SANDSYNLIG
LASNING

3. Matrikker eller skruer gar ikk
korrekt gennem
skruefremfgringen.

pa. Fremfgringen er ikke rigtigt
tilpasset.

a. Tilpas fremfgringen igen.

4. Den lange del af skruerne
saetter sig pa tveers i raret.

a. Rarets bgjninger er for skarp

=

e. a. Bgj roredsd, at det vendd
mod stellet, og derefter igenner
rerklipsene pa stellet.

=

5. Skytten vibrerer i takt med
skalen.

a. Skytten sidder for teet pa
fremfaringen.

a. Hold en afstand pa cirka 1,0
mm (0,04") mellem skytten og
fremfgringen.

F. Funktionsfejl ved den vibrerende skal

1. Skalen vibrerer ikke.

a. Kontroller
outputspaendingen
Kontroller spaendingen pa
magnetventilen.

b. Undersgg det interne kredslg
til skalens drivmekanisme.

a. Hvis spaendingen ikke er
24V, sa kontakt en
servicerepraesentant. b. Hvis
spaendingen er 24V, driver
kspaendingen magnetventilen
0g magnetventilen fungerer
ikke. Udskift magnetventilen
b. Udskift dele eller hele

drivmekanismen efter behov.

Copyright 2011 by PennEngineerfhg

Page 115 of 116



AFSNIT 13

RESERVEDELE

BESKRIVELSE PFT MANGDE PRODUCENT PRODUCENTENS
AF DEL DELNR. DELNR.

NIVEAU 1 - RESERVEDELE
(Hvis man kan tolerere at systemet er ude af fonktkort tid, skal man altid have dette minimundafe pa lager.)

SENSOR, SIKKERHED 8 009 715 1 OMRON E3Z-T81
VENTIL, 4-VEJS 8 003 211 1 SMC VQZ2151-5MO
2-POSITIONS

LUFTCYLINDER 8 000 680 1 COMPACT AIR BFH12X1
(SKYTTE)

LUFTCYLINDER 8 000 467 1 COMPACT AIR BFH12X2
(SKUBBER)

GRIBEMEKANISME 8 006 257 1 PennEngineerfhg

LINEZAR GLIDER 8 006 258 1 PennEngineefing
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