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No part of this documentation may be reproducepietbor transmitted in any form, or by any
electronic, digital or other means, without perigissn writing from PennEngineerifiginc.
(referred to herein as the “Company”). This in@dsgbhotocopying and information storage and
retrieval systems. The material in this documéonias subject to change without notice.

PLEASE READ THESE TERMS AND CONDITIONS CAREFULLY B®ORE USING THE
SOFTWARE INCLUDED WITH THE EQUIPMENT. BY USING THSOFTWARE
ACCOMPANYING THE EQUIPMENT YOU AGREE TO BE BOUND BYHE TERMS
AND CONDITIONS OF THIS LICENSE.

All software furnished with the equipment is onaehsed basis. The Company grants to the
user a non-transferable and non-exclusive licemssé such software in object code only and
solely in connection with the use of the equipmedtich license may not be assigned,
sublicensed, or otherwise transferred by the usait drom the equipment. No right to copy a
licensed program in whole or in part is grantedleTo the software and documentation shall
remain with the Company. The user shall not mqalifgrge, or incorporate any form or portion
of a licensed program with other program mateadate a derivative work from a licensed
program, or use a licensed program in a netwotke User agrees to maintain the Company’s
copyright notice on the licensed programs deliveveét the equipment. The user agrees not to
decompile, disassemble, decode, or reverse engangdicensed program delivered with the
equipment, or any portion thereof.

LIMITED WARRANTY: The Company warrants only thdtet software will perform in
accordance with the documentation accompanyingdag@ment during the equipment warranty
period. The Company does not warrant that theveo# is error free. The user’s exclusive
remedy and the Company’s sole liability for defantthe software as to which the Company is
notified during the equipment warranty period igépair or replace the software at the
Company’s option. This limited warranty does naplg if the software has been altered, the
user has failed to operate the software in accaelath this documentation, or the software has
been subject to abnormal physical or electricasstr misuse, negligence or accident.

EXCEPT FOR THE EXPRESS WARRANTY SET FORTH ABOVE, EFSOFTWARE IS
PROVIDED “AS IS” WITH ALL FAULTS. THE COMPANY DIS@AIMS ALL OTHER
WARRANTIES, EXPRESSED OR IMPLIED, INCLUDING, WITHOULIMITATION,
THOSE OF MERCHANTABILITY, FITNESS FOR A PARTICULARURPOSE AND
NONINFRINGEMENT OR ARISING FROM A COURSE OF DEALIN@SAGE, OR
TRADE PRACTICE.

IN NO EVENT SHALL THE COMPANY BE LIABLE FOR ANY INDORECT, SPECIAL,
CONSEQUENTIAL, OR INCIDENTAL DAMAGES, INCLUDING, WTHOUT
LIMITATION, LOST PROFITS OR LOSS OR DAMAGE TO DATARISING OUT OF THE
USE OR INABILITY TO USE THE EQUIPMENT, THE SOFTWARER ANY PART OF
THIS DOCUMENTATION, EVEN IF THE COMPANY HAS BEEN AMISED OF THE
POSSIBILITY OF SUCH DAMAGES.
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A P ed uvedenim lisu do provozut te manual!

KAPITOLA 1

P EDSTAVENI

Manual lisu PEMSERTERSeries 300D pro instalaci spon popisuje standardni automaticko
verzi lisu ady 3000.

Vlastnosti:

Bezpeny a ochranny systém citlivy na 0.4 mm (0.015").

Jedineny vysokorychlostni posuv berana s energickpriym pracovnim zdvihem.

Po ita ovy kontrolni systém s dotekovymi kontrolnimi adé&cimi kanaly. Poskytuje
operatorovi jednoduché agsné kontroly.

Rychlé nastaveni/pm na automatického posuvu obrétho systému. Poskytuje rozsahly
vyb r nastroj pro r zné lisovaci prvky u itim stejné hlavy davkova

Specifikace:

Hydraulicka sila 1,8a 71,2 kN (400 to 16 000 hpe

Tlakovy systém Elektromechanicky ovlada

Poteba vzduchu 6 a 7 BAR (90 a 100 P&dra na tvere ny palec/)
12 mm (1/2") min.g hadky pro proudni vzduchu

Vyp ti (vylo eni) 61 cm (24")

Vyska 193 cm (76")

Sika 92 cm (36")

Tlous ka (hloubka) 126 (49.5")

Vaha 1,235 kg (2,72500 liber)

Elektrické napti (severni Amerika) 240 + 250 VAC, 60 Hz, 20 A1

Elektrické napti (Evropa a Pacifik) 240 + 250 VAC, 50 Hz, 20 Al

Spoteba vzduchu Automaticky re im seatenem @ 30 vlo enich za minutu je fbli n
1,3 | za vteinu pi tlaku 1 atm (2,75 sec/mipAutomaticky re im s trnem p 30 vio enich
za minutu je pblin 1,3 | za vtenu pi tlaku 1 atm (7,25 sec/min)

Provozni teplota 0 - 4C

Provozni vzdusna vihkost 0 - 1004e\ztahuje se na stlavzduch)
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Uzemelés mod paraméterei parbeszédablak

Série 3000 byla navrhnuta v souladu siglusnymi ISO, ANSI, OSHA, CEN a CSA
bezpenostnimi normami.
Série 3000 vyhovuje pislusnym pedpis m Evropské Unie (EU) a pom m znaky CE.
Série 3000 odpovida dle itym podminkam nasledujicich @dpis :
EN 60204-1 Bezpaost stroj — Elektrické vybaveni stroj ast 1: Obecné po adavky.
ISO 14121-1:2007 Bezpeost strojnich zézeni - Posouzeni rizika - Zasady
EN 349 Bezpenost stroj — Minimalni odstup pro zamezeni pohmaond asti lidského ta.
EN 61000-6-4; 2001 — Po adavky na emise
EN 61000-6-2; 2001 — Po adavky na bezpeast
BS/EN/ISO 12100-1:2003 Bezpwost strojnich zdzeni - Zakladni pojmy, vSeobecné zasady
pro konstrukci - ast 1: Zakladni terminologie, metodologie
BS/EN/ISO 12100-2:2003 Safety of machinery — Benpst strojnich zézeni - Zakladni
pojmy, vSeobecné zasady pro konstrukcést 2: Technické zasady

Prosim pe t te si a dodr ujte ni e uvedena bezp@stni opaeni.

A BEZPE NOSTNi OPAT ENI

V dy vypn te a odpojte pvod elektrického proudu pd provadnim udr by a oprav na lisu.
Nap ti pou ivana ve stroji mohou zgobit va na porami elektrickym proudem a/nebo
mohou zpsobit smrt. R praci na stroji nebo v jeho okoli jeeba zachovéavat nejvyssi
opatrnost.

dy pracujete s lisem nebo provadite adr bu, nasasi v dy ochranné bryle.
Jsou doporueny chranie sluchu.
P ed opravou lisu v dy vyprte pivod el. energie a vytahte si ovy kabel ze zastky.
P ed pou itim lisu se ujiste, e je vypnuté zdzeni pipraveno na pvod vzduchu a misto je
snadno pstupné tak, aby pvod vzduchu k lisu mohl byt v naléhavénigad vypnut.
Vzduchovou hadici a sluSenstvi vym ujte pravideln kv li opot ebeni.
Pou ivejte jen pedepsanéasti pro udr bu a opravy.
Nepou ivejte odstpené, popraskané zni ené pislusenstvi a nastroje.
P ipevn te bezpen p ivod vzduchu.
Dily nastavby dr te stranou od pohyblivasti.
Nikdy nenoste Sperky, volné ob&ni nebo cokoliv, co by se mohlo zachytit do poiwjch

asti stroje.
Jestli e na lisu pracuje novy u ivatel, ujige se, e instrukce jsou snadno k dispozici.
Nepou ivejte lis na jinéinnosti, ne pro jeho zamné U ely.
Neupravujte jakkoliv tento lis.

Lisovaci prvky jsou vhamy velkou rychlosti. Ne zene stroj pracovat, musi byt v dy
hadi ka adn upevnna. Ped pou itim stroje, pezkouSejte celistvost hadty.
Spuste hydraulickou kapalinu. Podivejte se na Tabulkuaji o bezpenosti material pro
p isluSnou manipulaci. Dodr ujte vSechny platné niisiezpenostni normy.
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A ELEKTRICKA BEZPE NOSTNI OPAT ENI:
V dy vypn te a odpojte pvod elektrického proudu pd provadnim adr by a oprav na lisu.
Nap ti pou ivana ve stroji mohou zgobit va nd porami elektrickym proudem a/nebo
mohou zpsobit smrt. R praci na stroji nebo v jeho okoli jeeba zachovavat nejvyssi
opatrnost.
Napajeni sidavym proudem musi byt odpojeno od pohonu schyéalerdpojovacim
zaizenim jest p ed sejmutim jakéhokoli krytu z pohonu nebegzahajenim udr byi
oprav.
Funkce STOP neodstrani nebezpenapti z pohonu, motorui jinych externich gdavnych
jednotek.
Pohon obsahuje kondenzatory, kterétavaji nabité na potenciadlsmrtelné nagi i po
odpojeni stidavého napajeni. Pokud byl pohon pod tiap je nutno odpojit sidavée
napajeni alespodeset minut ged tim, ne se bude pokravat v praci.
Funkce Bezpena deaktivace neodstrani nebez@enapti z pohonu, motorui jinych
externich pidavnych jednotek.

VAROVANI: Immediately upon receipt of your press, establish a “Maintenance
Code” for your supervisor/maintenance personnel on, as it is possible, however
difficult, to operate the press without the standad safeguards in place in the
Maintenance Mode. Only trained personnel should westhe Maintenance Mode.
PennEngineering is not responsible for improper maintenance modernpcedures,
which result in a loss of operation of the press coperator safety.
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Ozna eni

Popis

A\

Hlavni varovné oznani — Existuji operace, které vy aduji
pozornost. Jsou specifikovany v manualu operatora.

A CAUTION

Laser radiation.
DO NOT STARE
INTO BEAM

Class 2 laser product.

POZOR: Oza ovani laserem. Nehlete do paprsk .
Laserovy produkt 2. t idy.
Dle EN 60825 a ANSI /americky narodni G ad pro

normalizaci/ Z136.1: Lasery 2. tidy jsou nizkovykonne
p istroje vyzaujici viditelné zéeni v rozsahu 400mm a 700mm

vinovych délek. Chvilkovy pohled, moment ozai 0,25 sekun

nebo mén, neni zava n riskantni od doby, kdy byl omezen
vykon horniho bodu vyzagjici paprsky na niSi ne MPE
(maximalni povolené zéni). Zdmrn prodlou eny pohled do

zaeni je vSak zava nnebezpené.
Nikdy nenastavujte zamovaci svtlo jinam, ne na obrobek

j -

Oznaeni chranie zraku — Pracujete-li na lisu, musite nosit
chrani e zraku.

Oznaeni horky povrch — Horky povrch. Nedotykejte se.

Oznaeni pisk ipnuti — Dejte ruce pry z takto oznaeného
mista.

Copyright 2011 by PennEngineerfhg
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GARANCE (ZARUKA)

Stavba stroj upev ovacich prvk v Pensylvanii garantuje, e tento produkt, je-pr&vn
pou ivan v souladu s pokyny a podle meznich provdzrpodminek, ma zaruku na zavady
v materialu a zpracovani po dobu 1 roku od datamak

Tato garance se nevztahuje na produkty, kterégeam n ny, p epojovany nebo
opravovany, b na obsluha zamitnuta, kronté, je schvalila firma Stavby stroj
upev ovacich prvk v Pensylvanii. Tato garance se nevztahuje na jtgditerée byly
vystaveny nespravnému pou iti, zanedbani nebo pubrémi.

Specializovana a zakladni oprava provedena kupujicide omezena k nadhraghrovedeni nebo
vym n na zaklad rozhodnuti firmy Stavba stroupev ovacich prvk v Pensylvanii. V. 4&dném
p ipad nebude firma Stavba stroppev ovacich prvk v Pensylvanii odpowna za naklady
z n jakych vedlejSich nebo naslednych Skod. V adnéipaa odpov dnost firmy Stavba stroj
upev ovacich prvk v Pensylvanii negkro i vysi nakupni ceny produktu.

Tato garance je vyhradni a nelze ji nahradit adfioou zarukou. adné Ustnii pisemné
informace od firmy Stavba strojupev ovacich prvk v Pensylvanii, jejich zanstnanc,

p edstavitel, distributor nebo zastupc nebudou rozSovat rozsah zaruk nad ramec nebo
vytva et n jaké nové zaruky.

Objevi-li se njaké problémy s lisem série 30Q0kontaktujte servisni odteni Stavby stroj
upev ovaci technologie v Pensylvanii.isla s pimou volbou 1-800-523-5321 (v severni
Americe) nebo 215-766-8853.

Seizeni, Skoleni a opraveky servis je vam k dispozici tak dlouho, jak bedelastnit vas lis.

Bezplatné telefonni instrukce a servis na déeli servisu u Stavby strojupev ovaci
technologie v Pensylvanii jsou k dispozici po dolotnosti lisu.

Copyright 2011 by PennEngineerfhg Page 5 of 113
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KAPITOLA 2
IDENTIFIKACE A ROZMIST NI HLAVNICH ASTI LISU
Identifikace hlavnichasti lisu

Tato kapitola seznamuje u ivatele s hlavnirastmi lisu.

Ram stroje

Ram stroje je nosni dil lisu. Hlavniésti jsou z tuhé oceli siga enymi &stmi, je tvoi
zékladova deska a jiné dogbvé asti. VSechny dily jsou pmo i nepimo namontovany na
ram stroje.

Ovlada / tlouk

Raznd sila lisu je vyvijena elektromechanickym pagm pohonem s kulkovym Sroubem. Je
zasazen do ramu a ohraem pednim krytem. K ovlada je na jeho zadnim konci ipojen
kodér, ktery sleduje polohu ovlada K ty i ovlada e (tlouku) je pipojeno bezpenostni zaizeni
popsané v oddile 3.

Ovladaci prvky operatora

VSechny ovladaci prvky operatora, krormpedalu, jsou umishy na dveich pedniho krytu.
Zahrnuje: dotekovy panel, tldko E-stop, tlaitko ZAPNOUT, tlaitko VYPNOUT, zvukovy
pager a tlaitko bodového swla.

Dotekovy panel— Je to hlavni kontakt &dicim systémem lisu (PLC). Je u ivan pro instalaci
a automatické nastaveniiypdu a usp@dani, zptné napjeni k u ivateli a ovovani funkci.
Obrazovka ukazuje textové a grafické informace a umyje operatorovi ovladat lis dotekem
r znych asti obrazovky, jak je uvedeno na obrazovdeeln zobrazeni. Dotekovy panel je
naprogramovana s automatickym spem obrazovky, ktery po 10 minutach klidu
obrazovku ,uspi“. K ,oiveni“ obrazovky sta , kdy se kdekoliv obrazovky dotknete.
Podrobné vyswleni vSech obrazje stanoveno v lekci 6 tohoto manualu.

Tla _itko nouzoveého zastavert-
Zajisti nezavislé nouzové rozpojeni obvpdteré rychle zpomali a zastavi veSkeré
pohyby ovladae (tlouku) v souladu s bezp®stnim systémem popsanym v oddile 3.
Odpoji napdjeni rychlého vyfukovéhaimdniho ventilu (viz systém jwodu vzduchu
na str. 8). Je-li vypush tlak, veSkeré pneumatické pohyby zastavi.
B hem stavu nouzového vypnuti jsou vSechny vystuppnuty. Systém ovladani
z stava v innosti a detekuje nouzové vypnuti.

Copyright 2011 by PennEngineerfhg Page 7 of 113



Tla_itko zapnuti napajeni (ON)— Je-li lis vypnut, stiskem tohoto titgka se zapne napajeni
idiciho systému lisu.

Tla_itko VYPNOUT - Toto tlaitko sviti lut , jestli e je lis pipojen ke zdroji elektrického
napti, ale je vypnut. luté svtlo nesviti, kdy je lis zapnuty. Stiskte toto tlaitko
k vypnuti lisu, proud zkontrolniho systému a vSedhybnych asti vetn
rychlovypustného/plniciho ventilu se vypne.

Zvukovy pager — Tento pager je kontrolovaidicim systémem lisu a je u ivan k upozamn
d Inika, kdy lis nebo jeho funkce vy aduji zvlaStpbzornost. Hlasitost pageru Ize nastavit
oto enim vnjSiho krou ku a regulaci clony (velikosti otvoruageru.

Tla_itko_bodového svtla — Toto tlaitko sloui k zapnuti a vypnuti bodového #a.
Tla itko sviti, kdy je zapnuta stopa #hi. Nikdy nemite svtlo jinam, ne na obrobek a
nikdy se nedivejte fmo do bodoveho stla.

Pedal — Pedal u iva operator ke kontrole ztku lisovaciho cyklu. Umo uje operatorovi,
aby se mohl wvmovat pouze manipulaci s obrobkem.

Sk i elektropohonu (Hlavni) — viz obr. 2-5

Ve skini hlavniho pohonu na pravé strdisu jsou umistny vSechny hlavni komponenty
systému servopohonu, ktery ovlada hlavni ovliaddezi tyto komponenty patregulator
servopohonu, reguldtor momentového motoru, obvagdoveho vypinani, jednotka napajeni 24
V a hlavni vypina napajeni.

Spodni elektricka ski — viz obr. 2-6

Spodni elektricka sk , ktera je umisha pod skini hlavniho pohonu, obsahuje vstupni a

vystupni moduly, spinaEthernetu, udr ovasignalu idla sily a r zné elektrické komponenty a
svorkovnice rozvod. Dvee jsou uzamykatelné na kli

Copyright 2011 by PennEngineerfhg Page 8 of 113



Vibra ni miska davkova e (Automatické podavani lisovacich prvk)

Vibra ni miska davkovee, na levé stranlisu, je pou ivana k automatickému podavani
lisovacich prvk. Je to elektrickyizeny aparat, ktery pojme agmisti r zné typy
lisovacich prvk. R zné typy dilc nastroje jsou fpevn ny k zasobniku pro ueni

sm ru upinacimu prvku, jen je vydan ze zasobniku.rdibi zasobnik je vybaven
nastavcem ,univerzalni propouét ustroji“, ktery se pou iva pro vSechny typy ncai

n které typy ep . Vibra ni miska davkovee je kontrolovana stupnici a spiean na
ovladaci ski ce zasobniku, umisté nad zasobnikem.

Rozsah stupnice zasobniku Rozsah zasobniku nebo sila vibrace je regulokéangolni
stupnici. Nastaveni stupnice sloui pro kontrolichipsti podavani a provedeni procesu
automatického posuvu.

T i reimy spina e zasobniku— Ti pozice spinae umo uji zvolit, zda bude zasobnik
v dy zapnuty, vdy vypnuty nebo automaticky kontowthin PLC. Je-li spinana pozici
»=auto“, PLC automaticky otee zasobnik them chodu a them ov ovani funkce. Bhem
chodu uzawe PLC zasobnik, jestli e dojde kasové prodlev (b hem neinnosti lisu). PLC
automaticky penastavi zasobnik, je-li posouvan dalSi lisovaaiekr Pi pln ni nebo
vyjimani lisovacich prvk, nastavte spinazasobniku na ZAPNUTO/VYPNUTO dle
po adavk . Vra te spina do polohy AUTO, jakmile skorite.

Nosnik dopravniku (automatické podavani lisovaciclprvk )

Nosnik dopravniku, nachazejici se vedle vibranisky davkovae, je pou ivan k dr eni
a ovladani nastrojdopravniku, k ureni smru dodavky vzdusnou cestou, k dr emdla

» €pV hadice" a k regulaci prtokového ventilu ,Fouka"“. Pohyb vzduchového valce
na nosniku dopravniku ovlada posuvy nastrBjopravnik pijima asti dodavané od
vibra niho podavae zasobniku, rozliSuje je a vydava je do zara esihadniho trnu.
Nosnik dopravniku je sizeny s vibrani miskou davkovee. Spravné s&eni je dle ité
pro posuv nastroj

idlo _ep v hadice - Systém izeni poita em uiva toto zvukové idlo ke kontrole
obrazovky a ke kontrole zpobu posuvu dle druhwepu.

Requla ni_pr tokové ventily fouka e — Tyto ventily kontroluji prtok vzduchu do
p isluSenstvi vibrani misky davkovae a jsou pou ivany k regulaci propougitho Ustroji a
p ivodu vzduchu.
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Posouvaci (vodici) a upinaci sestava (automatickégiavani lisovacich prvk )

Posouvaci (vodici) a upinaci sestavapgvn na na horni asti ramu hrdla, je pou ivana pro
horni pivod souasti a ma dva pneumatické regulatorymito dv ma regulatory jsou fmy
posuv valcea soub n p sobici svrak Klestina se pou iva k ovladanelisti nastroje, je dri
lisovaci prvky. Klestina se otevira a uzavira, glgr ela a uvolnila lisovaci prvek. Klestina je
p ipevn na na konci gmého posuvu. Bmy posuv se pou iva k pohybu klestin alisti z jeho
zasunuté pozice do pozice zara eciho trnu. Teygtém se pou iva k vysunuti lisovacich prvk
k nastroj zaraeciho trnu. Posouvaci (vodici) a upinaci asesttaké pdr uje prodlou eni
hadi ky pro epy. Posouvaci (vodici) a upinaci sestavaenbyt odstranna pro pistup
n kterych specialnich obrobk

Dr &k pevného doteku

Dr &k pevného doteku namontovany na zadésti rAmu hrdla je pou ivan k dr eniastic
nastroj pevneho doteku a ma jednoduchy vzduchovy valeod&ppivod valce je pou ivan
k ovladani modulu pro dolni napajeni matic.

Nastroje ventil /ulo eni krytu

Nastroje ventil/ulo eni krytu je umistno vespod vibrani misky davkovae. Za dviky je jiny
kryt, ktery obsahuje pneumatické ventily, je kaitji rozdilné nastroje regulatoma fouka .
Pod tmito kryty je Nadr zasobniku stleného vzduchuNadr poskytuje stejnosmnou
dodavku stlaeného vzduchu do ventipro odpovidajici podavani.

Systém pivodu vzduchu

P ivod stlaeného vzduchu se nachazi v zadasti systému, ktery zahrnuje
filtry/regulétory a elektricky ovladany rychlovypng/plnici ventil. Requlétoje
manualn nastaveny ke kontrole potrubi pravmd tlaku.

Ulona sk i ka (nepovinné)

Skladovaci sk ka je umistna na levé stranlisu.
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SK | HLAVNIHO ELEKTROPOHONU (HORNI)
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DAJ POPIS
1 ZVUKOVY PAGER
2 DOTEKOVY PANEL
3
4
5
6
7

VYSTUPNI OTVOR PODTLAKU
TLA ITKO E-STOP
TLA ITKO ,VYPNOUT* EL.PROUD
TLA ITKO ,ZAPNOUT" EL.PROUD
BODOVE SV TLO TLA ITKO ZAPNOUT / VYPNOUT
OBRAZEK 2-2
OPERATOR CONTROLS
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UDAJ POPIS
1 ELEKTROMECHANICKY POSUVNY POHON S KULIKOVYM SROUBEM
2 MOMENTOVY MOTOR
3 SPOJKA
4 EMEN
5 KODER
6 SPOJOVACI SKi KA
7 SPINA PODTLAKU
8 GENERATOR PODTLAKU
9 LASEROVE BODOVE IDLO
10 REFLEXN/ KROU EK (P IRUBA, POUZDRO)
11 DR AK S BEZDOTYKOVYM SPINA EM
12 LASER SPOTTING LIGHT
13 POTRUBNI TVAROVKA TVARU , T*
14 VYV VA
OBRAZEK 2-3
SK i HLAVNIHO OVLADA E
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2 DR AK DOLNIHO KOVADLA
~ OBRAZEK 24
DETAIL ZARA ECIHO TRNU A DOLNIHO KOVADLA
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KAPITOLA 3

BEZPE NOSTNIi SYSTEM OBSLUHY STROJE

A VAROVANI - Vyvarujte se gpadnym pracovnim Gram:

1. Vdyvypn te a odpojte pvod elektrického proudu pd provadnim udr by a oprav na
tomto stroji. Napti pou ivana ve stroji mohou zgobit va na porami elektrickym
proudem a/nebo mohou zobit smrt. R praci na stroji nebo v jeho okoli jeeba
zachovavat nejvysSi opatrnost.

2. Pouze autorizovany a kvalifikovany pracovnik smr onht, opravovat, sestavovat nebo
ovladat toto zdzeni.

3. Pracujete-li na lisu nebo udr ujete-li jej, v dy pdvejte chranie o i.

SYSTEM BEZPE NOSTNICH VLASTNOSTI

1. Hlavni ovlada (tlouk) je vybaven sekundarnim vinutim, které pgimalizovano pro
vypinani. Toto vinuti spolu s obvodem nouzovéhpingni se pou iva pro nouzové
zastaveni. Je-li elektricky proud odpojen nebstigknuto tlaitko ,OFF* (vypnuto) i
tla itko nouzového vypinani, zpobi to uvedeni lisu do vychoziho stavu a okam ité
zastaveni pohybu tlouku.

2. Vypnuti elektrického proudu tldkem vypnuti ,,OFF* nebo tldtkem nouzového vypnuti
zp sobi, e elektricky rychly vyfukovy/gvodni ventil vypusti vzduch z lisu. Bez trvalého
tlaku se zastavi vSechny pneumatické pohyby.

3. Elektrické ski ové dvee jsou zablokované, aby zabranily neoprasmu pistupu.

4. Patentovany bezpeostni systém umi rozliSit obrobek i cizedm t, ktery je umistn mezi
beranem a dolnim kovadlem. Bezpestni systém pracuje nasledovn

Za izeni, které se nazyva kodér je nainstalovano mai hasti hlavniho ovladae. Kodér
snima polohu hlavniho ovladaa vysila tuto informaci zpdo PLC.

Zaizeni nazvané ,bezpmostni sestava“ je nainstalovano na spodti berana. Tato
sestava se sklada z pevrésti nazvané pouzdro a sit@lné odpru ené asti (pru iny)
nazvané nastavec. Nastavec dri nastroj prora e¢tha. Kdy se beranidlo nastavi a
nastavec nebo nastroj zaré eciho trnu se dotknektlnjbezpenostni sestava lisuje.

Dva nadmrné pary optickych paprskovyclidel jsou umistny uvnit p edni asti krytu,

pod hlavnim valcem. Ka dy péaitidel udr uje drahu jednotlivého paprsku, ktery sti
zreflexnim krou kem* skrz jeden ze dvou phod berana.
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Kdy jsou idla aktivovana; proto e bezprostni sestava je slisovana, reflexni krou ek je
p emistn nebo draha paprsku je nagovana jinam; PLC okam itrozpozna zmmu.

B hem Nastaveného cyklu vyu ivéidici jednotka (PLC) tento systém, aby zjistilaipdz
lisovaciho prvku a obrobku hem posuvu berana smem dol . Aktivuje Bezpenostni
sestavu a ta zaznamena kontakt, ktery sniméa Lihsaima. Udaje o mistu kontaktu jsou
ukladany a pou ivaji se dal k porovnani jednottikypracovnich cykl lisu.

B hem cyklu lisovani ui PLC poka dé, kdy stanovi, e bezppostni sestava / zaré eci
trn se dotkl n eho, zda je to ,opravmé“ i ,neopravnné“. ,Bezpenostni okno“ poita
s malymi odchylkami obrobku nebo spnosti obsluhy.

Pouze kdy OBA nadnrné signaly souhlasi a bod posledniho doteku deranci, PLC
umo ni bezpenostni sestavpln zalisovat a pro olejo/pneumaticky systém aplikovat
p edem stanovenou silu pebnou k zalisovani lisovaciho prvku

5. K dispozici jsou 3 stupnbezpenostniho pistupu, ka dy s rozdilnym 4iselnym kédem

AVAROVANI': P ip evzetilisu okamit zadejte “Kdd udr by” pouze pro vaseho
vedouciho/obsluhu stroje, akoliv je to zna n obti né, je mo né obsluhovat lis i bez
standardnich/zavedenych ochrannych prvk v Re imu udr by. Pouze kvalifikovany lov k
by m | pou ivat Re im udr by. Stavba stroj upev ovaci technologie v Pensylvanii neni
zodpov dné za nespravné postupy v Re imu udr by, které vedu ke ztrat vykonu lisu
nebo bezpenosti d Inika

6. Pokud by kodér nebo jakykoli z bezpestnich idel tlouku mohly zpsobit oteveni nebo

zkrat v systému, cely systémetn tlouku se okam it zastavi a nebude v provozu, dokud
nebude provedena oprava.
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KAPITOLA 4

INSTALACE LISU

P emist ni lisu

- Kdy u ivate vysokozdvi ny vozik nebo paletovy zvéH, ujist te se, e vidlice jsou spravn
umist né mezi vyn Iky vidlicového vedeni pod podstavcem lisui. Bzedani se ujiste, e
et nebo popruh je v rovnova né poloze mezi 2 Sroshgkem, abyste zabranili kolébani.
VAROVANI: nerovnova né nalo eni lisu nebo nahlé zastavenienwést k pekocenilisu.

Umist ni lisu

Zvolte dobe osvtlené, isté misto s (@sten ) vodorovnou podlahou. Podlaha musi byt
schopna udr et tihu lisu.

Vyrovnani lisu

Po umistni musi byt lis vyrovnan a ustélen. Toho docilistavenim vySe ka dého pedalu a
naslednym zajishim ka dého pedalu v této pozici dotahovaniritypné matice. Tento ukol
po aduje 2 3/4 Sroubovae (viz. obr. 4 - 1). Také mete pou it regulani Sroubova.
Nastavte pedal lhem odeitani stupn na nastavci propou&tiho Ustroji pro matky.
Nastavec univerzalniho propoudiho Ustroji musi sedl arovni rychlostniho systému pro
p isluSnou innost.

Po adavky na volny prostor

Stavby stroj upinaci technologie v Pensylvanii nema éadné dmphké po adavky na
opateni volného prostoru kolem obvodu lisu. k&liv, ujist te se, e se pzp sobujete
narodnim nebo krajskym bezpmstnim norméam, které mohouepepisovat rco jiného.

Napiklad Pedpisy o provadci el. instalaci ve Spojenych statech po aduji, diy

minimaln 36 palc volny prostor ped elektrickym krytem. Doporujeme, abyste alespo
nechali dostatek prostoru kolem lisu tak, e jedinét lo né prostory a kryty obsluhy
mohou byt pln oteveny a tak i nejusi obrobek m e byt umistn.

A Po adavky na elektroinstalaci p i zapojeni stroje.

VAROVANI: Nebezpe i trazem elektrickym proudem— Napti p itomna v dale
uvedenych mistech mohou mwbit Uraz elektrickym proudem s mo nymi smrtelnymasledky:
- Napdjeci kabely a fpojky stidavého napi
Stejnosmrné a brzdové kabely aipojeni
Vystupni kabely a fppojeni
V tSina vnitnich asti pohonu a externiigavné jednotky
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Pohon obsahuje kondenzétory, kterétavaji nabity potencialrsmrtelnym naptim i
po odpojeni stdavého napajeni. Pokud byl pohon pod tiap je nutno odpojit
st idavé napajeni minimalrdeset minut ged tim, ne se bude pokravat v praci.

Po adavky na st idavé napajeni

D LEITE: Pro pipojeni stroje k napajeci siti musi byt namontowdd len namontovany

vn jSijisti . Proudova hodnota ji§ti musi byt 20 A p 250 V stidavého napi.

Nap ti: 200+240V £ 10 %
Maximalni trvaly vstupni proud: 15 A
Vn jSi jist ni — 20 A IECgG
Proudovéa hodnota 20idyt C (Severni Amerika)
Pr ezvodi —4 mnf (Evropa)
AWG #12 (Sevetmerika)
Po et fazi: 2 (faze v i fazi) pro Severni Ameriku
Jednotlivy (faze a nulovy vodipro Evropu
Maximalni nerovnonrnost napajeni: 2 % negativniho sledu fazi (odpowierovnomrnosti 3
% mezi fazemi).

Rozsah frekvenci: 48 + 65 Hz

Pouze pro vyhowni UL, maximalni nesouhlas symetricity napdjeninsssi omezit na 100ka.
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1 RAM LISU

2 P ITU NA MATICE

3 PODLO KA
UDAJ POPIS
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Doporu ené schéma zapojeni mechanizmu dodavky vzduchu

Spravna dodavka vzduchu je velmialitd pro innost a obsluhu lisu. Tyto nasleduijici
jednoduché pokyny zajisti dobroinnost lisu

Kvalita vzduchu — Kvalita dodavky vzduchu je velmi b itd. Vzduch musi bytisty a
suchy. Vilhkost a nestoty znei$ uji olej a ventilovy systém a vedou k problém
s innosti a udr bou.
Chod dodavky vzduchu— Minimalni vnitni pr m r hadiky pro dodavku monta nich
sou asti musi byt alespol2 mm (1,2). Je akceptovan tlakovy rozsah mezi 6 — 7 BAR (90
psi /psi= libra na tvereny palec/a 100 psi). Nedostatey pivod vzduchu bude
ovliv ovat chod lisu.
Spot eba vzduchu -pr m rna spoteba vzduchu pautomatickém re imu se etenem pi
30 vlo enich za minutu je lin 1,31 za vtenu pitlaku 1 atm (2,75 sc/min). Pm rn&a
spoteba vzduchu pautomatickém re imu s trnem ip30 vlo enich za minutu je jbli n
3,4 1 za vteinu pitlaku 1 atm (7,25 sc/min).

Instalace rozvodu— Spravné pslusenstvi rozvodu VAm pone dosadhnout innosti nad vysi
po adavk . Prohlédnte si obrazek 4 - 2 na dalSi stran
P ipojte k VaSemu pdavnému vedeni rozvod srem vzh ru tak, aby se ohybal nahoru a
dolu. Toto uspa@adani pom e zabranit vnikani vody a kompresoroveho olejdigo.
P ipojte k tomuto spadu 12 mm (1jzhebo vtSi hadiku.
Konec spadu ppojte k vypustnému ventilu. To pone odebirat pidavnou vodu a olej a
umo ni sytému, aby se vistil.
Jestli e dodavka vzduchu VaSeho podniku nedagéavysi po adavk, m e byt pou ita

nadr vzduchojemu pat né velikosti pro VaSe pracovist Doporuuje se okam it
instalovat pidavny filtr/t idi mimo

Instalace spinae

Zapojte spinado zasuvky nachazejici se na ni Sim levém rohuedmpi strany elektrického
Krytu.
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KAPITOLA 5

POPIS HLAVNICH FUNKCI
Funkce systému:

FunkceLISU PRO MONTA LISOVACICH PRVK , SERIE 2000 je bezpen , rychle a
pevn instalovat zne&ku PEM samoohybacich lisovacich prvklo r znych druh plechovych
material . K této innosti lis pou iva:

- Patentovany bod innosti bezpenostniho systému, ktery kontroluje pokles berana a
neumo ni beranu klesat, jestli e se dotkl jinéhgediu ne lisovaciho prvkui obrobku.
Automaticky podavaci systém lisovacich pryktery umisti lisovaci prvek do bodu za#ai
tak, aby se operator mohlnovat pouze manipulaci s obrobkem.

Elektromechanicky ovladaktery provadi kratky pohyb tlouku s vysokymi siliavkladani
v bod vkladani.

Pe livou instalaci nastroja poita ov kontrolovanou instalaci sil.

Instalace samoohybacich lisovacich prvk

PEM samoohybaci lisovaci prvky jsou instalovany dat vysych nebo vyvrtanych otvordo
ta nych plechovych material K instalaci samoohybacich lisovacich prvk

Osazeni lisovaciho prvku je umisb do instalovaného otvoru, dokudst lisovaciho prvku,
ktera je vtSi ne otvor, nazyvana p nivajici ast (jako vroubkovani u matic nebo hlda
distan nich Sroub) nesedi na okraji otvoru.

P izp sobena lisovaci sila je pou ita k vlisovaniemivajici asti (hlavy) lisovaciho prvku
do plechového materialu.

Sila pim je plechovy material k toku za studena do vrubaviieiho prvku, ktery je mezi
p e nivajici asti (hlavou) a osazenim. To uzalisovaci prvek uvnitplechového materialu.
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Nastavovani lisu

Nasledujici lekce tohoto manuéalu popisuje vSeobecrap sob nastaveni lisu. Podrobnosti o
nastaveni a praci na lisu hledejte v odpovidajicidpitole manualu.

Krok 1 — Nastaveni pistroje

Nastaveni gstroje se sklada z vylu pati nych nastroj pro dosazovani lisovacich
prvk a obrobku, instalovani nastraja lisu a sézeni regulace posuvu.

R zné typy nastroj, které posouvaiji stejrveliky lisovaci prvek, jsou itd né pro vybr
r znych tvar a velikosti obrobk.

Prodivejte se na kapitolu Nastroje v tomto manudéle,najdete vylr vhodnych
nastroj .

Krok 2 — Vyberte na dotekovém panelu Nastaveni prolastroje a Lisovaci prvky

Po instalaci nastroje je dalSim krokem nastavesu B pou itim dotekového panelu.
Nastaveni dotekového panelu je jednoduché & tmyt provedeno jednim zeitzp sob :

Nastaveni nového nastroje- Vyberte menu nastraj velikost lisovaciho prvku a material
obrobku.

Vyvolejte pracovni operaci— Vyberte z pedeSlych naprogramovanych Pracovnich operaci
ulo enych v lisu.

Vyvolejte posledni pracovni operaci Probhne stejna Pracovni operace jako naposledy,
lis si druh pracovni operace pamatuje, i kdyby wjejim pr b hu vypnuta.

Podivejte se na kapitolu Obsluha dotekového panédmto manudélu pro spravny vyib
nastaveni.

Je-li vyb r kompletni, lis automaticky nastavi hodnoty pro clod stroje a p emisti se
do nastaveni bezpenosti.

Krok 3 — Nastaveni tolerance

Dalsi krok je velmi rychly a jednoduchy, ale veldie ity.

Nastaveni tolerance je krok, kde lis zjife pozici instalacenazyvanou Bezp@ostni
nastavena hodnota (nastavena tolerance). Opendistiumaterialy pro instalaci, ale lis
neni schopen instalovat lisovaci prvek. Beran klasdotyka se lisovaciho prvku a
obrobku. Bod doteku uka e lisu, kde by mohl byté&pry instalani bod. Lis je ppraven
instalovat lisovaci prvky.
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Funkce automatického posuvu lisovacich prvk:

Automaticky Posuv lisovacich prvkprobiha od vibrani misky davkovae k bodu vlo eni do
obrobku. Provadi se nasledujici kroky:

Vibra ni miska davkovee otai lisovaci prvek kolem zasobniku a jednotlivych trgs
nazvané propousti ustroji pro matky nebo propouét Ustroji pro epy.

Lisovaci prvky jsou smované k nastrom a posunuty do dopravniku nastropopravnik
vezme 1. lisovaci prvek a oddjej od ostatnich. Lisovaci prvek je vyfouknutifasenym
vzduchem z dopravniku do trubice z uénhmoty, kterd vede k zara ecimu trnu a pevnému
doteku.

V zavislosti na druhu nastroje je lisovaci prvelop veden bu do modulu nastroj(jako je
nap. vstikova /vstikovaci jednotka proepy, modul pro matice s dolnim napajenim) nebo
do otevenych elisti.

B hem instalace néstrojvrchnim pivodem je lisovaci prvek zvednut elisti bu
podtlakovym zara ecim trnem nebo vytahogm kolik (zavlaek) a kleSt se otewou a
zatahnou zp.

Obrobek je lisovaci silou umistbu a k lisovacimu prvku nebo k vodicimu trnu. Kdy am
operator umisny obrobek, m e seSlapnout pedal, aby zd lisovaci proces.

Lisovaci proces:
Kdy je pedal stlaen, beran klesa doh penese zara eci trn k obrobku.
Kdy se lisovaci prvek dotkne obrobku, bezpesti idla jsou aktivovana (vypnuta). Systém
kontroly lisu, ktery zmni pozici nazvanou bod vlo eni, je ve stejné pojako zadana
pozice v nastaveni, bezpmstni nastavena hodnota. Instalace se uskijtpouze je-li bod
vlo eni v mezich tolerance bezp®stni nastavené hodnoty.

Jestli e bod vlo eni vyhovuje, pak je vySe lisovagily pou ita k instalaci lisovaciho prvku a
beran se vrati do vychozi pozice.
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Zvlastni vlastnosti a podminky

- P eruSovany re im —Pokud b i p eruSeny re im, lis zpomaluje a zastavi, ne -li sgkahe
obrobku a lisovaciho prvku. Tento re im je podsfapmo zabezpesni spravného sieeni
obrobku nebo polohy obrobkuea instalaci.

- Tolerance nastavované hodnoty -M e byt vybrana Standardni nebo Omezena tolerance.
Omezena tolerance nastavené hodnoty udava memssihrpovolené odchylky od Bezp@stni
nastavené hodnoty ka dé instalace. Omezena toleraacpou iva pro mensi lisovaci prvky a
pe liv jSi (p esnjSi) operace k zareni spravné instalace do diry obrobku. Tento reggmmén
tolerantni k nepdr enym obrobk m a nizké kvalit diry nebo k nastotam diry.

Odchylka bezpenostni chyby — Jestlie rozdily mezi bodem vlo eni a bezpestni
nastavenou hodnotou je mimo rozmezi nastavené ataler pak se vyskytne odchylka
bezpenostni chyby. Kdy se vyskytne odchylka bezpestni chyby, pebyte né bezpenostni
ventily se uzawu, okam it se zastavi posuv berana ddBeran zmni smr cile a zara eci trn
se stahne zp. Bezpenostni sestava na konci berana nikdy phelisuje a cyklus plmi neni
nikdy spustn.
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KAPITOLA 6

KLAVESY DOTEKOVEHO PANELU

Sou asti systému lisu PEMSERTER® Series 3000® je ospbrifa s dotykovou obrazovkou,
pracujici pod operaim systémem Windows XP, ktery slou i obsluze pristop k informacim

o lisu.  Prvotni funkci obrazovky je zobrazouata tykajici se procesu, kter& se pou ivaji pro
sledovani aizeni provozu lisu. Dotykové vlastnosti obrazpukno uji obsluze zasahovat do
procesu vkladanim hodnot.

Programovatelny logicky ovladgPLC) je vysokorychlostni prvotni ovladaci iz&ni, které je
naprogramovano pro interakci procesu s operatorenii lrovad ni seizovani lisu, jeho
obsluhy a udr by.

Programovani pomoci PLC a dotykové obrazovky um@ obsluze spoudt proces
prostednictvim vhodnych pkaz vysoké urovn, které mohou mit gdem definované padi
nebo logiku pro ochranu obsluhy i stroje.

Obrazovky PC nabizeji daje pro spravu, diagnostiggkolovani a pomocné funkce.

VeSkerd zobrazeni Ize konfigurovat s ohledem ngkjaz jednotku. Chovéani ¢hto prvk
obrazovek Ize nastavit u ivatelem po dodani podracbu heslem.

Nasledujici kapitola popisuje informace a dostujum&ce na ka dém zobrazeni. Pod
ka dym zobrazenim je popis informaci a funkci dpstych na obrazovce. Ka dé

tla itko, které vede k znému zobrazeni je uvedeno v seznamu s kapitolmido
dokumentu, jen popisuje dalSi zobrazeni.

Copyright 2011 by PennEngineerfhg Page 29 of 113



Numerické polo ky (funkce klavesnice)

Ve v tSin obrazovek, kde je nutno vkladdselné hodnoty, se pou iva speciélni vlastnost,
zvana klavesnice. Ka da slic isla se vklada stiskem uteho tla itka klavesnice. iselna
polo ka neni akceptovana, dokud neni stisknuislpSné tlaitko pro potvrzeni této hodnoty.
Tam, kde je asti iselné hodnoty desetinna ka, Ize ji vlo it. Klavesnice také obsahuje klaues
.Krok zp t* a klavesu pro vymazani (Clear).

Alfanumerické polo ky (funkce klavesnice)

Existuji také obrazovky, kde je nutno také vkladadky pismen. Na obrazovce se rozvine
klavesnice typu QWERTY (,anglosaska“ klavesniceprati , eské“ ma zanm né znaky ,Y“ a
»Z"), pokud je pouitelna pro vkladani polo ky doqgpe. Tato klavesnice se chova jako

normalni klavesnice.
=
cfofsfafshofrfefofo]. |
ofwlefr]rfvjulifofr]-
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] o] <] ] v o] o] "] o]

Zobrazeni NAPOV DY
Napov da je dostupna v menu dotekoveho panelu. Nabiznaléavysv tleni funkci na
zobrazenich, jako v tomto dokumentu.
[ZP T] — Vrati obraz dotekového panelu zpa zobrazeni, které bylo v Napav
p vodn zvoleno.

[DALSI] — Postoupi do dalsiho zobrazeni Namtwdostupné na stejné téma.kera
tla itka ndpovdy mohou mit vice ne jednu stranku informaci.

[P EDCHOZI] — Vrati do pedchoziho zobrazeni Napaly
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6.1 Zahlavi obrazovky
PEMSERTER®
Series 3000™ Press

Poznamka: poeetete si manual poedtim, nez zaenete pracovat se
strojem

pem PennEngineering®
v Danboro, PA 18916 USA

SP3201 SM APPS Yersion 1.00.00

SP3201 EZ Motion Version  1.00.00 Obchodni Zastu pce
SP2201 SM APPS Yersion 1.00.00

5SP2201 EZ Motion Version 1.00.00

Screen Yersion 1.19.00 September 15, 2008
PEMSERTER HW Yersion 1.00.00

Microsoft Windows XP Prof  5.1.2600.131072

© 2007 PennEngineering. All Rights Reserved
Konec Home

Zapnuti napajeni systému PEMSERTER® sqbi start operaiho systému Windows. Jakmile
je start operaniho systému ukomn, zobrazi se na dotykové obrazovce uUvodni obkazov
,PEMSERTER™ (obrazovka s logen).

Na Gvodni obrazovce se také zobrazi adresy a teléfesla prodejc firmy PennEngineeririy

“Master SM APPS Version”, ,Master EZ Motion VersfopFollower SM APPS Version®
a ,Follower EZ Motion Version* jsouisla verzi rezidentniho software PLC.

,PEMSERTER® Screen Version“ jdslo verze softwaru obrazovky.
,PEMSERTER HW Version* jeislo modelu lisu.

[VSTUPTE] do 6.2 Zobrazeni pistupového hesla

Volba jazyka [VLAJKY] — Obsluha m e zvolit zakladni jazyk, ktery se pou iva jako
implicitni jazyk ve vSech obrazovkachetn titulk , popis atext napovdy volbou pislusné
vlajky stétu.

KONTAKT - SERVIS / PRODEJ - Toto tlaitko zpistup uje seznam zobrazujici vlajky zemi
a pislusnou organizaci pro servis a prodej nahraddilchv daném regionu.

[HOME] — Timto tlaitkem se nastavi tlouk do vychozi polohy.

[KONEC] — Ukon i program a umo ni tak apIné vypnuti lisu.
PS 3000 je vybaven PC na platfor®indows a musi byt vypinan v @ném poadi. Ped
vypnutim hlavnim vypinam stroje musi byt vypnut operd systém Windows a musi byt
vypnut PC.
Abyste to mohli provést:

Navrate se do uvodni obrazovky
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Stisknout tlaitko [Konec]
o0 [Vystup do Windows]

o [Vypnuti]

Re im vypinani:
Pro vypnuti stroje stiskie volbu[Vypnuti] . Tim se otewe dialogové okno pro potvrzeni
vypnuti.
V dialogovém oknu zvoltfAno], im pokra uje vypinani. Tim se automaticky zav
Windows a vypne se PC.

Opustni do re imu Windows:
Pro opustni do systému Windows je po adovan bezpastni kod.
Stiskn te [Vystup do Windows] Zobrazi se klavesnice pro vlo eni bezpestniho kodu.
Vlo te p islusny bezpenostni kéd a stiskne [Zadat] (Po adovany bezpaostni kdd je
toto ny s pistupovym heslem pro udr bu.).
Tim se opusti aplikace a PC se vrati do pracowaahyl Windows.
Pro pokraovani vypinani z pracovni plochy Windows stidertla itko ,Start. Oteve se
dialogové okno.
Zvolte [Vypnout po ita ]. Tim se otewe dalSi dialogové okno.
Zvolte , Turn off* (vypnout).
Tim se vypne systém Windows.
Jakmile se ukori operani systém Windows a PC se vypne, Ize beapgypnout hlavni
vypina na stran stroje.

Pozor!! P ed otev enim elektrické sk in vy kejte 30 vte in po vypnuti hlavniho
vypina e. To umo ni vybiti vSech zbytkovych elektrickychproud
v servopohonech.
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6.2 Zobrazeni pistupového hesla
VLOZTE HESLO

Zadejte bezpeénostni pristupovy kod Funkce chodu
Pro pokraeovani stisknete ™ <--- ™,

Vstupte ‘ 53 Zpet

Toto zobrazeni se ukazuje a limitujégbup do rznych Grovni funkci v zavislosti na tom,
jaky p istupovy kéd musi byt stanoven. Podivejte se na £oBrazeni Nastaveni

p istupoveho hesla. Jestli e jeigptupovy kéd nastaven na 0000, pak je toto zobfazen
vynechano a menu dotekového panelu postoupi k daffsti. Toto stejné zobrazeni se
objevi v r znych mistech pro Bstup operatora, stup k nastaveni a Btup udr by.

Aby se ukazalo dalSi zobrazeni:
Zapiste Spravny 4-mistnyigtupovy kod.
[¢] — Uka e se odpovidajiciobrazeni.

Jestli e Pistup operatora zobrazuje -eRl te do mena vybru
do 6.3 Zobrazeni mena Vyb

Jestli e se v Astupu nastaveni zobrazuje -ejél te do zobrazeni Zmma hodnot innosti
do 6.15 Vlo eni sily manudln
do 6.19 Obrazovka pednastaveni sily
do 6.20 Obrazovka ISS
do 6.20 Obrazovka asova
to 6.31 Obrazovka parametr provozniho re imu

Jestli e se v Astupu udr by zobrazi — Bjd te do zobrazeni Menu udr by
do 6.28 Zobrazeni mena udr by

Je-li kdd nespravnzadéan, zazni vystra ny zvukovy signal.

Zapomenete-li pstupovy kdd, zavolejte zastupci servisni obslutmy Stavba stroj
upev ovaci technologie v Pensylvanii.
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6.3 Zobrazeni Vybr operace
VYBER OPERACE P

ZPET NA POSLEDNI

NASTAVENI NASTROIJE

ZPET NA OPERACI

(5] Udrzba Stroje Promarni Vzduch

Wiukové programy obsluhy

ZPET NA PRIHLASENT

Toto zobrazeni Vam umo ni vstup do vybranych druhstalace dpravy eSeni nebo re imu
udr by a pepnout urité innosti.

[NASTAVENI NASTROJE] — Pejde k procesu nastaveni, které umo ni operatowytirat
podminky instalace, velikost lisovaciho prvku, drahterialu a zmmit lisovaci silu.
do 6.4 Zobrazeni Vybr nastroj

[ZPET NA POSLEDNI OPERACI] — Pejde pimo k bezpenostnimu nastaveni lisu
s pou itim hodnot definovanych v poslednim nastayvekdyby byl lis vypnut.
do 6.22 Zobrazeni Postup bezp@ostniho nastaveni

[ZPET NA OPERACI] — Pejde k menu soasn nastavenychinnosti..
do 6.28 Zobrazeni Vyvolani innosti

[UDR BA STROJE] —Jestli e je Pistupovy kod tdr by spravny, toto tiéko p ejde do zobrazeni Btup
kadrb .

do 6.2 Zobrazeni Pistupovy kod
Jestli e je Pistupovy kéd udr by nastaven na 0000, totoitleo p ejde pimo do
zobrazeni Menu udr by.
do 6.29 Zobrazeni Menu udr by

[PRIMARNI VZDUCH] - Zapne a vypne priméarni vzduch

[Vyukové programy obsluhy] — P ejde do nabidky instrukta nich videozaznam
do 6.36 Obrazovka instrukta i adr by

[ZOBRAZENI NA PRIHLASENI] - Vrati se k zobrazeni hlavni stranky.
do 6.1 Zobrazeni Titulni strana
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6.4 OBRAZOVKA NASTAVENI NASTROJ

Nastaveni nastroji

X

QX Systéemu

Jedina kovadlina

MENU

V této obrazovce se urje konfigurace nastroja pomoci re imu zobrazeni obrobku, ktery se
pou iva pro seizeni.

[QX Systému]— Ur uje postup sézeni v re imu revolverové hlavy QX.
do 6.5 Obrazovka vicenastrojového osazeni QX

[Jedin& kovadlina] —Ur uje postup sézeni v konfiguraci s jednim nastrojem.
do 6.9 Obrazovka pro seizeni jednoho nastroje s podavanim
Jednd se o krok s dvojim potvrzenim, e jediny rjjgé aktudln nasazeny nastroj.
Prvni potvrzeni: Jste pesvd eni, e se jedna o sieni s jednim nastrojem?
Druhé potvrzeni: Jste pesvd eni, e QX nastroj byl odstram?

[MENU] — Vréti do zobrazeni Menu vyiu
do 6.3 Zobrazeni Menu vybru
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6.5 OBRAZOVKA PRO SE 1ZOVANI V OSAZENI VICE NASTROJI
Alktivigte nastaveni kontigurace
stisknutim barevné oblasti oddéleni. h
Zatnéte u zelené a vybirejte oddéleni
proti sméru hodinovych ruéiek. Po

dokonéeni stisknéte tlatitko
CONTINUE.

MENU B} Zpet

V této obrazovce se definuje konfigurace osazestrof pro innost revolverové nastrojové
hlavy QX pro ka dou stanici.

P i programovani zan te na ZELENEM poli a volte stanice ve smyslu pssti ru hodinovych
rui ek.

Je-li po adovand stanice nadefinovana podlegimt podle nastavené ulohy.ejle obsluha do
dalSi obrazovky volbo{Pokra ovat].

ER (4 tla itkove) Stiskem tvrtinového barevného segmentu kruhového eoke zmni
tento segment na aktivni (active) nebo neaktivNieaktivni stanice je oznana jako NOT
USED’ (nepou ivana). A aktivni stanice zobrazuje prazdagova pole pro tu stanici, ktera se

definuji b hem procesu nastavovani.

[MENU] — Vrati do zobrazeni Menu vytu
do 6.3 Zobrazeni Menu vybru

[Pokra ovat] — Ulo eni volby nastroj a pechod do dalSi obrazovky.
do 6.6 Obrazovka pro nastaveni podava spon pi osazeni vice nastroji

[Zpet] — Navrat do obrazovky volby re imu bez ulo eni vble
do 6.4 Obrazovka automatického nastavovani nastroj
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6.6 OBRAZOVKA PRO SE [ZENi PODAVA E SPON P | OSAZENI
VICE NASTROJI

Nastroje pro lisovaci prvky
Nastavte zdroj podavani lisovacich prvki

Nastavte zdroj podavani lisovacich prvki 1 (Zelena)

Manual

Zasobnik A

MENU Zpet

V této obrazovce se definuje zdrojovy podaspon pro stanici QX, ktera je zobrazena.

Existuji dv volby podavani pro osazeni vice nastroji, a touwdhlri podavani nebo podavani ze
zasobniku A.

[MANUAL] — Pokud je vybrana tato volba, znamena to, e podiason pro tuto stanici a
operaci se de manualin.

do 6.12 Obrazovka nastaveni volby sily
[Zasobnik A] —Pokud je vybrana tato volba, znamena to, e podéspon pro tuto stanici a
operaci se de automaticky a ze zasobniku A.

do 6.7 Obrazovka nastaveni typu spon

[MENU] — Vréti do zobrazeni Menu vyiu
do 6.3 Zobrazeni Menu vybru

[ZPET] — Navrat do obrazovky volby re imu bez ulo eni vble
do 6.4 Obrazovka nastavovani osazeni nastroji
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6.7 OBRAZOVKA NASTAVENI TYPU SPON P | OSAZENI VICE
NASTROJI
QX Systému

Nastavte typ lisovaciho prvku
Vyberte typ podavani lisovaciho prvku Station 1 (Zelena)

‘%’ Matice / Dist.sloupek SpotFast

CEPY/BSO J Dlouhé sloupky

"%Ev

Jiné

MENU Zpet

V této obrazovce se ugje typ upinae pro aktivni stanici QX.

Obsluha musi zvolit jednu z nabizenych voleb, alopla pejit do dalSiho kroku v nastavovani
p i 0sazeni vice nastroji.

[Matice/Dist.Sloupek] —Re im matice nebo kratkého odstupu jeam pro automatické
podavani matic do sestavy z&u horniho podava pro nasazeni trnu do vmitho otvoru
upinae. Viz oddil o osazeni nastroji ohledmopisu nastroja obsluhy.

do 6,8 Obrazovka nastaveni typu podavani spon

[ EPY/BSO] — Re im Distanni Sroub a ep s vnitnim z&vitem je pro automatické dodavani
Sroub a ep svnitnim zavitem k Zawsu s vrchnim pvodem, pro zara eci trn zvedany pod
tlakem. Podivejte se na kapitolu Nastroje, kdegjgipnastroj a innosti..

do 6.12 Obrazovka nastaveni volby sily

[SPOTFAST] — Tato volba znamena, e zvoleny typ upi@gro provoz s jednim nastrojem je
upina Spotfast.
do 6.12 Obrazovka nastaveni volby sily

[DLOUHE SLOUPKY] — Re im Dlouhé distanni sloupky je pro automatické dodavani del3ich
sloupk k Zav su s vrchnim pvodem, pro zara eci trn se zveda vnim otvorem lisovaciho
prvku. Podivejte se na kapitolu Nastroje, kde jpipoastroj a innosti.

do 6.12 Obrazovka nastaveni volby sily

[JINE] - Re im ,Other* (ostatni) je uren pro specialni u ivatelské re imy, definovanéména
pro ur ité spony a pou iti. Viz prvodni dokumentaci nastrophledn popisu nastroj a
obsluhy.

do 6.12 Obrazovka nastaveni volby sily

Copyright 2011 by PennEngineerfhg Page 38 of 113



[MENU] — Vrati do zobrazeni Menu vytu
do 6.3 Zobrazeni Menu vybru

[ZPET] — Obrazovka pro nastaveni spon pi osazeni vice nastroji
do 6.6 Obrazovka pro nastaveni spon p osazeni vice nastroji
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6.8 OBRAZOVKA NASTAVENI TYPU SPON P | OSAZENI VICE
NASTROJI
QX Systému

Nastavte typ podavani lisovacich prvki
Vyberte typ lisovacich prvkii pro oddélenil (Zelena)

Hornim Napajenim

Lisovaci

MENU Zpet

Pokud je zvoleny typ upina matice ze zasobniku, musi obsluha specifikovaicpgro
podavani.
Pro vSechny ostatni typy upinase v procede seizovani tato obrazovka @skoii.

Existuji dv (2) volby, a toHornim Napajenim] a[LISOVACI] . Jakmile obsluha zvoli jednu
z t chto voleb v procede seizovani, pejde se do dalSiho kroku v nastavovamiogazeni vice
nastroji.

[Hornim Napajenim] — Re im Lisovaci matice s vrchnim napajenim a kréadistan ni sloupky
je pro automatické dodavani matic k Zéw s vrchnim pvodem pro zaréeci trn zvedany
vnit nim otvorem lisovaciho prvkiPodivejte se na kapitolu Nastroje, kde je popigropsa
innosti.
do 6.12 Obrazovka nastaveni volby sily

[LISOVACI] — Vrchni/Spodni napdjeni Lisovaci matice je pro m#tické dodavani matic
k Z&v su s vrchnim pgvodem, pro zara eci trn se zveda vnitm otvorem lisovaciho prvku a
uloi jej na spodek lisovaci matice instaféd dolni kovadlo. Podivejte se na kapitolu Nastroje
kde najdete popis nastroa innosti.

do 6.12 Obrazovka nastaveni volby sily

[MENU] — Vrati do zobrazeni Menu vytu
do 6.3 Zobrazeni Menu vybru

[ZPET] — Obrazovka pro nastaveni spon pi osazeni vice nastroji
do 6.7 Obrazovka pro nastaveni spon p osazeni vice nastroji
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NASTAVENI TYPU UPINA P | OSAZENI
V této obrazovce se uije zdroj podavani upinap i pevn daném osazeni nastroji.

Zde existuji dv volby, a tof)MANUAL PODAVANI] a[PODAVANI| ZE ZASOBNIKU] .

[MANUAL] — Pokud je vybrana tato volba, znamena to, e podéwdrina pro provoz
s jednim nastrojem probiha manualn
do 6.12 Obrazovka nastaveni volby sily

[AUTOMATIC FEED] — Pokud je vybrana tato volba, znamena to, e podaugima pro
provoz s jednim nastrojem sgelautomaticky.
do 6.10 Obrazovka pro nastaveni upina p i osazeni jednou sadou nastroj

[MODE] — Returns to Mode Selection Screen
to 6.3 Mode Selection screen

[ZPET] — Obrazovka pro nastaveni osazeni nastroji
do 6.4 Obrazovka nastavovani osazeni nastroji
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6.10 OBRAZOVKA PRO NASTAVENI UPINA P | OSAZENIi JEDNOU
SADOU NASTROJ

Jedina kovadlina
Nastavte typ lisovaciho prvku

‘%’ Matice / Dist.sloupek SpotFast

CEPY/BSO J Dlouhé sloupky

"%Ev

Jiné

MENU Zpet

V této obrazovce se urje typ upinae pro jednu sadu nastroj

Pokud je zvoleny zdroj upina zdsobnik, musi obsluha specifikovat typ upéna
Pokud je zvoleno runi podavani, je v procedeliseizovani tato obrazovka @sko ena.

[MATICE] - Re im matice a kratkého odstupu je @m pro automatické podavani matic.
Obsluha voli zpsob podavani v obrazovce nastaveni typu podavanaup
do 6,11 Obrazovka nastaveni typu podavani upina

[CEPY/BSO] — Re im Distanni Sroub a ep s vnitnim zavitem je pro automatické dodavani
Sroub a ep svnitnim zavitem k Zawsu s vrchnim pvodem, pro zara eci trn zvedany pod
tlakem. Podivejte se na kapitolu Nastroje, kdeggipnastroj a innosti.

do 6.12 Obrazovka nastaveni volby sily

[SPOTFAST] — Tato volba znamend, e zvoleny typ upi@gro provoz s jednim nastrojem je
upina Spotfast.
do 6.12 Obrazovka nastaveni volby sily

[DLOUHE SLOUPKY] — Re im Dlouhé distanni sloupky je pro automatické dodavani delSich
sloupk k Zav su s vrchnim pgvodem, pro zara eci trn se zveda vnitn otvorem lisovaciho
prvku. Podivejte se na kapitolu Nastroje, kde jpipmastroj a innosti.

do 6.12 Obrazovka nastaveni volby sily

[JINE] - Re im ,Other* (ostatni) je uren pro specialni u ivatelské re imy, definovanéména
pro ur ité spony a pou iti. Viz prvodni dokumentaci nastrophledn popisu néstroja
obsluhy.

do 6.12 Obrazovka nastaveni volby sily
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[MENU] — Vréti do zobrazeni Menu vyiu
do 6.3 Zobrazeni Menu vybru

[ZPET] — Obrazovka pro nastaveni zdroje upinp i osazeni jednou sadou nastroj

do 6.9 Obrazovka pro nastaveni zdroje upina pro jednu sadu nastroj bez
ulo eni vlo enych dat
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6.11 OBRAZOVKA PRO VOLBU TYPU UPINA P | OSAZENI
JEDNOU SADOU NASTROJ

Jedina kovadlina
Nastavte typ podavani lisovacich prvki

Hornim Napajenim

Lisovaci

Dolnim Napajenim

MENU Zpet [

V této obrazovce se wije typ podavani maticpro jednu sadu nastroHorni podavani neni
dostupné, je-li na lisu instalovana revolverova/al@X.

Pokud je zvoleny typ upina matice ze zasobniku, musi obsluha specifikovaicp@ro
podavani.
Pro vSechny ostatni typy upinase v proced seizovani tato obrazovka @skoii.

Obsluha musi zvolit jednu z nabizenych voleb, alopla pejit do dalSiho kroku v nastavovani
p i 0sazeni vice nastroji.

[Hornim Napajenim] — Re im horniho podavani je uen pro automatické podavani matic a
kratké zdvihy pro sestavu podavani v hornim Zawmi pro zasouvani do vmitho otvoru
upinae. Viz oddil o osazeni nastroji ohledmopisu nastroja obsluhy.

do 6.12 Obrazovka nastaveni volby sily

[Lisovaci] — Vrchni/Spodni napajeni Lisovaci matice je pro matické dodavani matic
k Zav su s vrchnim pvodem, pro zara eci trn se zveda vnim otvorem lisovaciho prvku a
ulo i jej na spodek lisovaci matice instaté dolni kovadlo. Podivejte se na kapitolu Nastroje
kde najdete popis nastroa innosti.

do 6.12 Obrazovka nastaveni volby sily

[Dolnim Napajenim] - Re im lisovaci matice s dolnim napajenim je prooandtické dodavani
matic a spodnimu fvodu nastroje ppevn na na dr ak dolniho kovadla. Podivejte se na
kapitolu Nastroje, kde naleznete popis nasteojinnosti

do 6.12 Obrazovka nastaveni volby sily

[MENU] — Vréti do zobrazeni Menu vyiu
do 6.3 Zobrazeni Menu vybru
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[ZPET] — Navrat do obrazovky pro nastaveni typu upinai osazeni jednou sadou nastroj
bez ulo eni jakychkoli dat.
do 6.8 Obrazovka pro nastaveni upina p i osazenijednou sadou nastroj
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6.12 OBRAZOVKA NASTAVENI| VOLBY SILY
Vyberte nastaveni sily
Vyberte metody nastaveni sily pro oddélenil (Zelena)

Zadejte numerickou
hodnotu sily

Nastavte hodnoty

ISSs

MENU 51 Zpet

Tato obrazovka umouje obsluze uiit zp sob nastaveni po adované hodnoty sily pro ka dou
stanici, definovanou @ve v procedwe seizovani.

[Zadejte numerickou hodnotu sily] — Umo uje obsluze vlo it manualnjakoukoli hodnotu
sily tlouku v rozmezi 1,8 + 71,2 kN (400 + 1600gkl).
do 6.12 Obrazovka manualniho nastaveni sily

[Nastavte Hodnoty] — Pi tomto zp sobu se pou iva tabulka sg@em vypotenym rozsahem
hodnot sil pro ka dy typ upin&, velikost obrobku a jeho material, co je pro lobsi voditkem
p i volb po adované hodnoty sily.

do 6. 14 Obrazovka volby velikosti upinae a materialu obrobku

Zp sob [ISS] pouiva lis pro vyvozeni sily vi poloze profilu pro analyzu instalace.
Algoritmus identifikuje optimalni po adovanou hodugsily.
do 6.16 Obrazovka ISS

[MENU] — Vréti do zobrazeni Menu vyiu
do 6.3 Zobrazeni Menu vybru
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6.13 OBRAZOVKA MANUALNIHO NASTAVENI SILY
Manualni nastaveni sily

Zadejte bod nastaveni sily pro oddélenil (Zelena)
Zadat v jednotkach [Ibf]:

1) Zadejte poZadovanou silu pomoci
numerické klavesnice,

2) Stisknéte CONTINUE, abyste zahajili
provoz se zadanou silou

MENU ‘ Vstupte

Tato obrazovka umouje obsluze manualrvio it po adovanou hodnotu sily z klavesnice.
Obsluha vlo i hodnotu po adované sily z numerickévesnice a stiskn@/STUPTE].

[MENU] - Vrati do zobrazeni Menu vytu
do 6.3 Zobrazeni Menu vybru

[VSTUPTE] (pokra ovat) — Ulo i posledni po adovanou hodnotu silyem aktivni, pokud neni
vlo ena hodnota.
P i provad ni ivodniho nastaveni pro osazeni vice nastraksguje obrazovka
nastaveni vzhledu obrobku.
do 6.17 Obrazovka nastaveni vzhledu obrobku

Pokud se vtéto operaci ma nastavit vzhled obrobgtgcedura
nastavovani pokraije p es obrazovku nastavovani vkladani obrobku.
do 6.20 Obrazovka nastaveni vkladani obrobku

[ZPET] — Navrat do obrazovky volby nastaveni sily.
do 6.12 Obrazovka volby nastaveni sily
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6.14 Zobrazeni Vybr velikosti a materialu
LISOVACIHO PRVKU

M2.5 M3 M3.5 M4
#2 #4 #6 #8
M5 M6 M8 M10
#10 1/4 5/16 3/8
MATERIAL OBROBKU
’ HLINIK/MED | OCEL-VALCOVANA ‘ OCEL NEREZ ‘

MENU B Zpet

Tato obrazovka umouje obsluze zvolit velikost instalovaného upi@a spolu s materialem
zpracovavaného obrobku. Podle voleb obsluhy prevliedady 3000:

1) Omezi maximalni zavadi silu kv li bezpe nosti obsluhy.

2) Zvoli nastaveni automatickych funkci podavani

3) Pedvoli doporuenou zavaci silu

[JAKAKOLIV VELIKOST] + [JAKYKOLIV MATERIAL] — Zvolte velikost nebo material,
po navoleni jedné z veln m e obsluha zmnit vyb r stiskem odliSnych voleb. Jakmile se
zvoli OBOJI (velikost i material), zobrazi se ko [VSTUPTE].

[VSTUPTE] — Provede se pchod do obrazovky pdnastavenych hodnot sily. Neni aktivni,
pokud neni vlo ena hodnota.
do 6.19 Obrazovka pednastaveni sily

[ZPET] — Navrat do obrazovky volby nastaveni sily.
do 6.12 Obrazovka volby nastaveni sily
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6.15 P EDNASTAVENE HODNOTY SILY
Nastavte hodnoty sily

Prijméte nebo modifikujte nastavenou hodnotu pro oddélenil (Zelena)

e — 1899 |pe nastaveni sily zkontroluijte katalog lisovacich prvké
PEM a sefidte silu pomoci tladitek se Sipkami.

@
N
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14000

Poté stisknéte tlacitko CONTINUE.

o
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»
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°

12000

-
£
o

10000

w
o
o

8000

N
o
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6000

-
I
o

4000

2000

13.4 kN 3000 Ibs

HENL [ Vstupte g

V této obrazovce se zobrazi dop@na pednastavend vstupni sila. Obsluhaenpokra ovat
s doporuenym nastavenim nebo nastavit hodnotu za pougtksSa pak pokravat dale.

F ] — ZvySovani Sily k pedepsané horni mezi nastavenim velikosti lisovapifku a materialu
obrobku.

[ 1-Sni ovani Sily k dolni mezi

[MENU] — Vrati do zobrazeni Menu vytu
do 6.3 Zobrazeni Menu vybru

[VSTUPTE] — Pokrauje v procesu nastaveni nebo s vratirkosti lisu, jestli e byla sila
nastavena v re imu Start @ Min. (Zana minimalni sile).

Po ate ni nastaveni pro osazeni nastroji.
do 6.17 Obrazovka nastaveni vzhledu obrobku

Pokud se v této operaci musi nastavit vzhled ohrppkocedura nastavovani pokuge na:
do 6.20 Obrazovka nastaveni vkladani obrobku

Pokud neexistuje vzhled obrobku pro tuto operacic@dura nastaveni pokrge na:
do 6.21 Obrazovka vypotu vkladané polo ky
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6.16 Obrazovka ISS

ISS raz
Urcete hodnotu ISS sily pro jedinou kovadlinu
T — — 16000 geglapnéte noZni pedal, abyste ziskali bod nastaveni

sily metodou ISS.

@
N
o

14000
Posledni hodnota sily miZe byt sefizena pomoci Sipek
nahoru a dolfi na levé strané sloupcoveého grafu sily.

Tl
ey
1

12000
Pro pfijeti ISS sily, zobrazené uwnitf tlacitka

to000  CONTINUE, stisknéte tladitko CONTINUE a budete
pokradovat na obrazovku chodu.

&
b
in

w
a
o

2000

®
2
Y

6000

ey
o

4000

Bezpecn. Bod Nastaveni

4
o

2000

o
o

MENU Zpet ‘

V této obrazovce se nabizi analyza po adované hiydsily pro neznamy dilec.

Sila je porovnana s polohou profilu a je pou it@igmus, ktery nastavi optimalni po adovanou
hodnotu sily pro dil, ktera vychazi z charaktekigtiofilu.

V z4vislosti na typu podavani musi byt dilec ustapeo innost tlouku. Je-li vSe raveno,
obsluha pou ije no ni pedal pro zahajeni analyzy.

Vysledna po adovana hodnota sily se zobrazi nazoiwee 1SS jak numericky, tak i graficky.
Obsluha m e nastavit silu manualnpomoci Sipek. Posledni analyza, zvolenédpzobrazenim

tla itka [VSTUPTE] je po adovana hodnota sily, kter4 bude pou itaojakchozi hodnota p
vkladani pislusného dilce.

[BEZPE N.BOD NASTAVENI] — Pokrauje se do obrazovky bezpeho nastaveni a umo ni
se tak obsluze znovu Zaproceduru ISS.

[MENU] — Vréti do zobrazeni Menu vyiu
do 6.3 Zobrazeni Menu vybru

[VSTUPTE] — Posledn uvedena po adovana hodnota sily se ulo i.
Po &te ni nastaveni pro osazeni vice nastroji.
do 6.17 Obrazovka nastaveni vzhledu obrobku

Pokud se v této operaci musi nastavit vzhled ohrppkocedura nastavovani polugena:
do 6.20 Obrazovka nastaveni vkladani obrobku
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Pokud neexistuje vzhled obrobku pro tuto opera@c@dura nastaveni pokige na (v
zavislosti na u ivatelskych volbach — oddil 6.36):
do 6.21 Obrazovka vypotu vkladané polo ky ne
6.22 Obrazovka nastaveni bezpeé po adované hodnoty

[ZPET] — Navrat do obrazovky volby nastaveni sily.
do 6.12 Obrazovka volby nastaveni sily
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6.17 NASTAVOVANI VZHLEDU OBROBKU

Nastavte snimek soucasti

)

Nove

0O
Hﬁedat

)

Zadné

MENU EJ Zpet

Tato obrazovka umouje u ivateli specifikovat zdroj obrobku pro tutperaci.

Lze pou it ji existujici vzhled ze souboru nebalnasnimat a ulo it nové nastaveni vzhledu pro
aktualni i budouci pou iti.

[NOVE] — Toto tlaitko zvolite pro import obrazku obrobku.
do 6.18 Obrazovka snimani obrazku obrobku

[HLEDAT] — Zvolte toto tlaitko pro vyhledani ji nasnimanych obrohk
do 6.19 Obrazovka vyhledavani obrazku obrobku

[ ADNE] —Oznamuje, e neni @kavan adny snimek obrazku obrobku nebo jeho 4ol
do 6.20 Obrazovka nastaveni vkladani obrobku
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6.18 OBRAZOVKA SNIMANI OBRAZKU OBROBKU

Zachyt'te snimek soucasti
Vyberte snimek nize

)

J:\ENG", Series 300 J:%ENG",Series 300

Dal3i adresaF 7

MENU Vstupte D 4] Zpet

Tato obrazovka umouje u ivateli vlo it obrazek nového obrobku do sgstu.

P ipojeni digitalni kamery k portu USB dotykové olmaky umo uje instalace po fstup
k fotografiim ulo enym v kames. Zkontrolujte, zda je kamera zapnuta.

POZNAMKA: Prvni pouiti m e vyadovat ukon eni Windows a jeho restart kv i
instalaci p islusného ovladae.

[DalSi Adresa ] — Aktivuje nabidku Windows Exploreru pro volbu Idizace zdroje souboru.

Ka dy obrazek je zobrazen spolu se svym nazvem @aoub Pou ijte tlaitka [P edchozi
Stranka] a[DalSi Stranka] pro listovani celou sadou (mno inou) obrazk

Zvyrazn nim miniatury zvolite gslusny obrobek pro pta eni.

U ivatel m e takto pevést vice obrazk Vyb rem obrazku se aktivuje tlako [VSTUPTE]
(pokra ovat). Zvolite-li tlaitko [VSTUPTE], ulo i se obrazky a nastavovanieghazi k dalSimu
kroku.

Obsluha vklada aktivni polohy poZdv procesu nastavovani (&ovani).

[MODE] — Névrat do obrazovky volby re imu.
do 6.3 Obrazovka volby re imu

[VSTUPTE] — Vybrana mno ina obrobkje ulo ena pro zpracovani a obsluha je vyzvana
k definici vkladani pozdi v procesu nastavovani. Toto titko neni aktivni, pokud neni zvolen
obrazek.

do 6.20 Obrazovka nastaveni vkladani obrobku

[ZPET] — Navrat do obrazovky volby nastaveni sily.
do 6.17 Obrazovka nastaveni vzhledu obrobku
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6.19 OBRAZOVKA HLEDANI VZHLEDU OBROBKU

Nastavte snimek soucasti
Q

Vyberte snimek nize
regina

MENU E Zpet

Tato obrazovka umouje u ivateli vyhledat a zvolit obrobek z mno inypoobk ze seznamu
d ive nasnimanych obrobk

Zobrazi se abecedmspoadany seznam miniaturnich obrazibrobk spolu s nazvy soubor
Jednu z polo ek Ize zvyraznit. Stiskem jedné ziatur se zpsobi, e tento obrobek je vybran.
Stiskn te tla itko [VSTUPTE].

Obrazky shroma dné pomoci vybru obrazk jsou po stisku tldatka[VSTUPTE] pou ity pro
nastaveni operace. Obsluha vklada aktivni polazggi v procesu nastavovani (&ovani).

[MENU] — Vréti do zobrazeni Menu vyiu
do 6.3 Zobrazeni Menu vybru

[VSTUPTE] — Vybrana mno ina obrobkje ulo ena pro pou iti v operaci zpracovani a alis
je vyzvana k definici vkladani poziv procesu nastavovani. Toto titko neni aktivni, pokud
neni zvolen obrazek.

do 6.20 Obrazovka nastaveni vkladani obrobku

[ZPET] — Navrat do obrazovky nastaveni vzhledu obrobku.
do 6.17 Obrazovka nastaveni vzhledu obrobku
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6.20 OBRAZOVKA NASTAVENI| VKLADANI OBROBKU
Nastavte vkladaci body soucasti
Zadejte vkladaci body pro oddélenil (Zelena)

«

Zpet Snimek

Tato obrazovka umouje u ivateli specifikovat bod obrobku pro zamy3tevkladani.

Veskera vkladani pro fsluSnou stanici nebo jeden nastroj bylarbyt specifikovana jestp ed
p echodem do dalSiho kroku nastavovaniigseani).

Vlo eni jsou zadavana postupn Body vkladani jsou uovany stiskem obrazku v bod
vkladani. Obsluha potvrzuje zobrazenou aktividipo stiskem tlaitka [ZADAT] a pokrauje
k dalSimu vkladani. Pokud je bod vilo eni ozexa nespravn oznai jej obsluha znovu a
zobrazi se tldtko [SMAZAT] , pak m e byt stornovano posledni vlo eni a u ivatel ma

mo nost pokraovat bez vlo eni.

Pokud byla zadana vSechna vkladani, obsluhae mp ejit na dalSi stanici pro specifikovani
vkladani stiskem tldtka[VSTUPTE].

Jestli e byly identifikovany aktivni polohy na pesini stanici, stiskre tla itko [VSTUPTE].
6.22 Obrazovka nastaveni bezpeé po adované hodnoty

[SNIMEK] — Zp sobi, e bude zobrazen dalsi obrazek obrobku z mgspolu se zaml enim
prvniho obrazku.

[ULOIT] - Souadnice posledniho zvoleného obrobku budddgmy do operace. islo ve
sledu vkladani se zvysi o jednu.

[VYNULOVAT VSE] - Zrusi se viechny ozrené aktivni pozice v obrazku.

[MENU] — Vrati do zobrazeni Menu vytu
do 6.3 Zobrazeni Menu vybru
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[PROVEDENO] — Ukon i cyklus vyb ru vkladani a ulo i vkladani pro fslusnou stanici.
Pokud existuje vice stanic pro definovani pro operaci, procedura nastavovani
pokra uje.
do 6.5 Obrazovka nastavovani osazeni vice nastroji

Pokud se jedna o operaci s jednim nastrojem nebtamci, ktera je definovana jako
posledni, pak se re im nastavovani ukba re im chodu zaina s nastavenim jednoho
nastroje nebo zelené stanice v nastaveni s osaz@cemastroji.

6.22 Obrazovka nastaveni bezpeé po adované hodnoty

[ZPET] — Navrat do obrazovky nastaveni vzhledu obrobku.
do 6.17 Obrazovka nastaveni vzhledu obrobku
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6.21 OBRAZOVKA ZADANI PO TU VLO ENI

Nastavte pocet vloZeni

Nastavte pocet vloZeni pro oddéleni

MENU ‘ Vstupte P ‘ EJ Zpet

Tato obrazovka je nutna pro specifikaci faovio eni pro ka dou stanici nebo pro operaci
s jednim nastrojem, pokud nebyl specifikovan vzhdbobbku.

Z jednoduché klavesnice se vlo i p vlo eni, kterym se definuje pet vilo eni, tak e systém
m e idit osazeni stanice nastroji a/nebo gtoobrobk.

[MENU] — Vréti do zobrazeni Menu vyiu
do 6.3 Zobrazeni Menu vybru

[VSTUPTE] — Posledni vlo ena hodnota se ulo i jako @b vlo eni pro tento upina
Pokud existuje vice stanic pro definovani pro tyteraci, obrazovka pokraje.
do 6.5 Obrazovka nastavovani osazeni vice nastroji

Pokud se jedna o operaci s jednim nastrojem nebtamci, kterd je definovana jako
posledni, pak se re im nastavovani ukba re im chodu zaina s nastavenim jednoho
nastroje nebo zelené stanice v nastaveni s osaz@cemastroji.

6.22 Obrazovka nastaveni bezpeé po adované hodnoty

[ZPET] — Navrat do obrazovky volby nastaveni sily.
do 6.12 Obrazovka volby nastaveni sily
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6.22 Zobrazeni Bezpenostni nastaveni pracovniho postupu

Nastaveni bezpecnostniho bodu.
Seslapnéte nozni pedal, abyste nastavili bezpecnostni bodu pro
Neni-li lisovaci prvek v zakladni poloze, stisknéte tl, MANUALNI POSUV

Umistéte soucast montaznim otvorem nad hrot v kovadling.

Stisknéte pedal Pist bude klesat, dotkne se lisovaciho prvku a souasti a vrat! se
zpét. Bezpednostni bod bude nastaven a systém bude dale pokratovat v pracovnim
cyklu, Opakujte nastaveni pracovniho bodu, bokud zobrazi vystrazné hlaseni,

PREHLED
REF #: Nastaveni sily: Ibs
Typ podavani: Doba vynaloZeni sily Seconds
Vyrobky: CAS DOPRAVY LIS. PRVKU: Second
Vel: Lis. prvky/vyrobek:
MENU = Posuv

Jestli e byl lis nastaven v re imu posuvu lisovagiprvku, systém se bude automaticky
posouvat do mista zalisovani.

Toto zobrazeni dava pokyn operatorovi zkontroloaje lisovaci prvek a obrobek
spravn nastaven nebo bezpwstni pozici zadaného profilu alazuje operatorovi
uvest profil. Instruktivni text se ne liSit v zavislosti na vybraném nastraoji.

A Je velmi dle ité, aby lisovaci prvek a obrobek byl rovfp imo) pidr en k horni
asti dolniho kovadla. (podivejte se na kapitolu 10)

Posledni krok ka dého profilu nauje operatorovi SeSlapnout pedal. Beran budeakles
dol a dotkne se lisovaciho prvku a obrobku a vatipsermhoru, bez instalace
lisovaciho prvku. PLC pou iva tento krok k @ni pozice, ve které je bezpe lisovat,
nazvané Bezp@aostni nastavena hodnota.

Je velmi dle ité, aby na spodniasti zdvihu berana, kdy se beran dotkne lisovaciho

prvku a obrobku, byl lisovaci prvek zcela vaedobrobku a oba byli ve vodorovné poloze

s dolnim kovadlem. Jestli e se tak nestane, paaifijyinkci Penastaveni na zobrazeni
innosti k opakovani procesu. Podivejte se na zebiaddenu innosti pro detaily

P enastaveni. (podivejte se na kapitolu 10)

[MENU] — Vrati se do zobrazeni menu vy
do 6.3 Zobrazeni Menu vybu

[MANUALNI POSUV] - Uvadi postup posuvu, kteryiyede lisovaci prvek do pozice pro
ur eni bezpenostniho postupu, jestli e prvni lisovaci prvek i eny.

(Usp 8n ur eny postup)— Jakmile operator Gsgn provede nastaveni chodu lisu, obrazovka

se automaticky gsune na Menu chodu,jpravena umistit lisovaci prvek.
do 6.9 Zobrazeni Menu chodu (innosti)
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6.23 Zobrazeni Aktivni re im

Bezpecnostri bod

0.000 [Inches

VicZena déka

0.000 |Inches

CyklGMHID

Bezpecn. Bod

Eastetneho PROVOZNT REZIM

Sila- zpétny

udaj
2000 Ibs

Doba vynalozeni
sily
0.20 [seconds
PRODLEVA

0.40  |Seconds

PROVOZNI REZIM - PARAMETRY
Ref &#: 0

Posuvi MANUAL JINE

Vyrobky: ZADNY

Vel: ZADNY / ZADNY

Sila- zadana: 2000 Ibs

Prerusovany Menu:
2ifen Tolorance nast. Hodnoty:
Kontrola Vakua: Ano

Revalver
jova hlava

Nastaveni
UloZen! préce Pocitadla
ZRUSIT CYKL 1
Lisawvacl dily Vyrobky
o/8 0 Nulovat heslo
MENU Napaveda OPAK Smazat -1
Poloh:
s rem—— céstengho PROVOZNI REZIM PROVOZNI REZIM - PARAMETRY
névraty = = Ref&: 0
Sila- zpétny Posuv: HORNIM NAPAJENIM MATI
0.000 [inches Gdaj Vyrobky: ZADNY
= Vel: ZADNY / ZADNY
Vioens déka 2000 Ibs Sila- zadana: 2000 Ibs
T Pierusovany Menu:
0.000 lm S ZiFens Tolerance nast. Hodnoky:
= /-' \ Kontrola Vakuat Ano
CyklEMHOD | . . |
------ \\ _ i \: / Station

v \’_ —
Bezpecn. Bod Lisovaci dily0/2
Nastaveni
UloZeni prace | MNastaveni &innosti
ZRUSIT CYKL 1
Lisovact dily Vyrobk
0/2 i 0 / Nulovat heslo
MENU Napaveda ‘ Posuv OPAK Smazat -1

OBRAZOVKA RE IMU
CHODU PRO:

RE IM S JEDNIM
NASTROJEM

OBRAZOVKA RE IMU
CHODU PRO:
RE IM S VICE NASTROJI

Toto zobrazeni pracuje jako hlavni kontrolni panélem chodu v provoznim re imu.

R zna tlaitka a displeje na obrazovce plni nasledujici fenkc

BEZPE NOSTNIi NASTAVENA HODNOTA - Zobrazuje bnou hodnotu urené pozice

doteku pro bezp@ou instalaci.

ROZTE VKLADANI - Zobrazuje hodnotu pozice doteku posledni pokirsstélace, Gsgné

i neuspsneé

[PO ET ZDVIH

dobu.
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/HODINU] - Tla itko/Displej zobrazuje p@t pr m rné etnosti dobrého
zalisovani. Tuto hodnotu vynulujte po kadém nastdv Zmakn te tlaitko displeje
k zapnuti/vypnuti tohoto zobrazeni. Je-li toto zaeni vypnuto, displej zobrazuje 0 po celou
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[ZNOVUNASTAVENI BEZPE NOSTNi NASTAVENE HODNOTY] - Dava mo nost lisu
ur it novy bezpenostni bod bez opusti mena CHODU. Stiskite toto tlaitko a tlaitko blikne.
SeSlapnte pedal a lis uii postup a vynuluje Bezperostni bod a nastavi novou pozici. Lis
NEPROVEDE zalisovani. (podivejte se na 6.8 Zobrabezpenostniho nastaveni pracovniho
postupu)

[P ERUSENI CYKLU] - Zrusi peruseny cyklus v bodorodlevy a umo ni operatorovi zt
Znovu.

Zobrazeni pruh polohy tlouku — Oznaije nastavenou navratovou polohu tlouku. Pruh

p edstavuje rozsah vysunuti tlouku. NejmenSi nasigw® navratovou polohu jeiplin 25
mm (1) nad bezpenou po adovanou hodnotourlla itka se Sipkami na obou koncich
zobrazeného pruhu se pou ivaji pro zm navratové polohy tlouku. Tuto funkci Ize pdipfo
sni eni délky tahu v uilitych re imech a zvySeni ptu cykl za jednotku asu. Tato funkce je
zakézana pro re imy osazeni nastroji, které vy adystém horniho podavani.

F 1 — ZvySuje polohu navratu tlouku.
[ 1- Sni uje polohu navratu tlouku.

[ZP TNA VAZBA SiLY] - Tlaitko/Displej zobrazuje aktualni lisovaci silu vypenou
z hydraulického ptlaku berana. Tato hodnota se nuluje nada zkuSebniho zalisovani a
zobrazuje lisovaci silu bem lisovani. Hodnota na konci lisovani je zajg dokud se
neprovede dalSi zkuSebni zalisovani. Stigkrioto tlaitko, abyste se dostali do zobrazeni, kde
nastavite sowasnou silu.

Toto tla itko je chran no NASTAVENYM p istupovym heslem. Podivejte se na 6.40

zobrazeni Pistupovy kod a na 6.17 zobrazeni Nastaveni istupového hesla.

do 6.12 Obrazovka volby nastaveni sily

[SMAZANI HESLA] — Toto tlaitko po zadani NASTAVENEHO fstupového kédu na jednu
z chrannych funkci blika. Zatimco tlatko blika, operator méa fstup do jakékoliv z chramych
funkci bez optovného zadavani NASTAVENEHO igtupového kodu. Zménutim tohoto
tla itka sma ete NASTAVENY pistupovy kod, tlaitko p estane blikat a @t pi vyb ru
chranné funkce se jistupovy kod opt zobrazi.

[Generovani Souboru Protokolu Operace} Toto tla itko se zobrazi pokud je zakazana volba
automatického protokolovani operace. To unuje obsluze volbu generovani datového
souboru pro export s informacemi o opera@tm informacemi o sézovani, celkovych pd a
vkladacich sil. U ivatel me zp istupnit exportni soubory operaceetf stran pomoci
tabulového procesoru nebo databazového paketupadsiedku pro vytvéeni tiskové sestavy
nebo jako analytického nastroje.

[Vzhled Obrobku] - Toto tlaitko se zobrazi, je-li obrazovka v re imu EZ ajedb en obrazek
obrobku bhem nastavovani operace.  Volbou itka ,WORKPIECE IMAGE" se aktivuje
obrazovka, ktera zobrazi obrazek obrobku se vkiad#mo operacs jednim nastrojem nebo pro
aktudlni osazeni nastroji pro stanidi sutomatickém provozu s osazovanim nastroji.
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Zvyrazni se dalSi aktualni pozice a obrazovky pakfa je-li specifikovan obrobek jako
mno ina vice obrazk.

[PARAMETRY CHODU STROJE] — Tla itko/Displej zobrazi informace pro nastaveni chodu,
v etn menu vybr . Tmav vypin né obvody znd, e reim je aktivovan. Stiskrte toto
tla itko, abyste se dostali do zobrazeni paran&iodu stroje.

Oblast parametrre imu chodu se pou iva pro zobrazeni obrazku bkrg je-li definovana
mno ina obrazk.

Zobrazeni obrazku vyrobku ma prioritu a je to iriii re im, pokud byl obrazek obrobku
definovan pro operaci.

V takovém pipad ma obsluha pstup k parametm re imu chodu pro dalSi vkladani, jestli e
zvoli obrobek jako cil. Volba parametr re imu chodu pod titulni asti pepne zpt na obrazek
obrobku, pipraveny pro dalSi vkladani.

to 6.26 Zobrazeni Parametry chodu

[Doba Chodu Ventilatoru] - Umo uje nastavit dobu chodu ventilatoru pro automatiekim
podavani. Doba chodu ventilatoru je doba, kdy @ueh foukan do upina z kyvného
mechanismu podavacim potrubim do oblasti vklad&iiskn te toto tlaitko pro pechod do
obrazovky pro nastaveni chodu ventilatoru. Praavasi této doby vio te hodnotu za pou iti
klavesnice a stiskre toto tlaitko.

[Doba Vydr e Sily] — Umo uje nastaveni doby vydr e sily. Doba vydr e si¢y psovy
interval, kdy konena sila psobi ped vracenim tlouku. ZvySujte dobu vydr e silynié
spona pln zalisovana. Sni ujte dobu vydr e sily, je-li spppiliS stla ovana. Pro nastaveni
této doby vlo te hodnotu za pou iti klavesnice &kh te toto tlaitko.

[ULO ENi INNOSTI] — Umo ni operatorovi ulo it souasné nastaveni Chodu stroje do
nabidnutého mista pam pro Vyvolani, s funkci Vyvolani innosti. Uklddana funkce bude
ulo ena nasledovn

Menu nastroj ita lisovacich prvk/obrobk
Vyb r velikosti lisovaciho prvku Nastaveni oznameni @hek kompletni
Vyb r materialu obrobku Re im cyklu (Plynuly/Bruseny)
Sou asna sila Meze tolerance (Standardni/Omezené)
as komprese Bezpeostni chyba automatického nulovani
Doba vydr e sily Re im kontroly podtlaku

P ehled nkterych z tchto informaci je zobrazen v Souhrnném zasobniku.

Sou asny Obrobek a Lisovaci prvek P& a Obrobky/Davky NEBUDOU ulo eny.
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N kterd nastaveni vykonana dle dop@mych hodnot budou ulo ena snosti. Jestli e
je ita Lisovacich prvk/Obrobk nastaven, bude ukazovat nulu, kdy se vyvola
innost, ale bude aktivovan a m& po itat. Jestli e je po adovano, abyta nebyl
aktivovan pro ka douinnost, nastavteita na nulu.
do 6.29 Zobrazeni Ulo enénnosti

[LISOVACI PRVKY] - Displej/Tlaitko, Prvni vt3i islo je souasny poet lisovacich prvk

zalisovanych do_soasnéhoobrobku. Stisknte a pidrte toto tla itko k vynulovani. Druhé
mensi islo je poet lisovacich prvk na obrobek, nastaveny na zobrazenéia i, viz. nie.

Kdy prvni islo dosahne hodnoty druhéhtsla, obrobek bude kompletni &a lisovacich
prvk se automaticky vynuluje. Druhéslo se bhem chodu stroje nemi.

[OBROBKY] - Displej/Tlaitko, Prvni vtSi islo je souasny poet obrobk hotovych od
posledniho nulovaniita e. Stisknte a pidr te toto tla itko, abyste vynulovali soasny poet.
Druhé mensi islo je poet obrobk na davku, nastavte na zobrazendta i, viz. ni e. Kdy
prvni islo dosahne hodnoty druhéhisla, davka je kompletni dta obrobku se automaticky
vynuluje. Druhé islo se bhem chodu stroje nemi.

[-1] — Tla itko sni eni, Stisknte a pidr te toto tla itko a pak stiskrte bu tla itko Obrobky
nebo Lisovaci prvky ke sni eni scasného pdu islem 1.

[Nastaveni ita ] nebo [Operaci]- Umo uje nastavit ita e Obrobk a Lisovacich prvk.
Stiskn te toto tlaitko, abyste se dostali na zobrazeni, kde Ize viastoa ita e.
do 6.25 Obrazovka nastaveniita /operace QX

[ZOPAKOVAT] - V jakémkoliv automatickém menu nastrodava mo nost lisu podnikat
dalSi zalisovani bez dodavéani jiného lisovacihokprvStisknte toto tlaitko a ono blika.
SeSlapnte pedal a beran se nastavi, zalisuje a zase Sdgradodani nového lisovaciho prvku.
B hem OPAKOVACIHO cyklu bude mez bezpmsti nastavenpouzena standardni toleranci,
pro opakovany zdvih nelze pou it ,Ni Si nastaventaleranci®. Je-li tato funkce aktivovana,
op tovnym stiskem tlaitka se funkce deaktivuje. Tato funkce m byt pou itd pro prora eni
asten instalovaného lisovaciho prvku nebo pro manualalisavani bhem chodu

s automatickym plmim bez opushi zobrazeniinnosti.

[PLN Ni] — Stlaenim tohoto tlaitka m e operator pim t systém, aby dodal dalsi lisovaci
prvek do mista obrobku, bez aktivace berana. Tktstnost se pou iva pouze kdy se lisovaci
prvek ztrati bhem standardniho procesu pin

[NAPOV DA] — Zobrazi Napowu o innosti stroje
do Zobrazeni Napov dy

[MENU] — Vrati do zobrazeni mena vyh.
do 6.3 Zobrazeni Menu vybru
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6.24 OBRAZOVKA RE IMU CHODU OBROBKU

Snimek soucasti v rezimu chodu

TEST

ZRUSIT CYKL &= Posu Bf Zpet

V re imu chodu m e u ivatel pou it obrazek obrobku jako voditko prkladani. Je-li obrazek
obrobku vlo en pro pisluSnou operaci, obsluha re aktivovatobrazovku re imu chodu
obrobku, ktera v dy zobrazi dalSi polohu vkladani.

Pokud je operace operaci s osazenim vice nagibjiazi se stanice osazovani nastroji v dolnim
levém rohu.

Na obrazovce se uka e ka da aktualni pozice praages jednim nastrojem nebo pro stanici
S 0sazenim vice nastroji, ktera je aktivni. Kapdaice je zobrazena podle pdi vkladani, které
bylo ur eno pi nastavovani. Dokorend aktualni pozice se zvyrazni.

[PLN Ni] — Stlaenim tohoto tlaitka m e operator pim t systém, aby dodal dalsi lisovaci
prvek do mista obrobku, bez aktivace berana. Tktstnost se pou iva pouze kdy se lisovaci
prvek ztrati bhem standardniho procesu pin

[ZOPAKOVAT] -V jakémkoliv automatickém menu nastrajlava mo nost lisu podnikat
dalSi zalisovani bez dodavani jiného lisovacih&pr&tisknte toto tlaitko a ono blika.
SeSlapnte pedal a beran se nastavi, zalisuje a zase tséerddodani nového lisovaciho prvku.
B hem OPAKOVACIHO cyklu bude mez bezpmsti nastavenpouzena standardni toleranci,
pro opakovany zdvih nelze pou it ,Ni Si nastavenoleranci“. Je-li tato funkce aktivovana,
op tovnym stiskem tlaitka se funkce deaktivuje. Tato funkce mbyt pou ita pro prora eni
asten instalovaného lisovaciho prvku nebo pro manuahsavani bhem chodu
s automatickym plmim bez opushi zobrazeniinnosti

[ZP T] - Vréti do zobrazeni Menu chodu.
do 6.9 Zobrazeni Menu chodu
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6.25 OBRAZOVKA NASTAVENI PO ITADEL / OPERACE QX

Pocitadla
Lis. prvky /vyrobek
8
VYROBKU ¥ DAVCE OBRAZOVKA
0 PO ITADEL PRO:
1) 2adejte potet pomoci klavesnice R E I M S J E D N |’M
2) Pro zadani stisknéte tlatitko Workpieces/Batch (Potet soutasti v davce) -
nebo tlatitko Fasteners/Workpiece (Potet lisovacich pryki v soutasti). NASTROJ E M

KOMPLETACE VYROBKU - OZNAMENI

BN | o |

Napoveda Zpet
Nastaveni cinnosti QX
Zadejte pocet soucasti v davce pro tuto cinn
VYROBKU V DAVCE | Doba vynaloZeni sily
0
T oot ot = 0.20  Seconds OBRAZOVKA
mmericke Kiavesniee. NASTAVENI OPERACE
o CAS DOPRAVY LIS, .
2) Pro zadani stisknéte tlatitko I—DRVKU QX P R O .
Workpieces /Batch (Pofet sou¢asti 0.40  Second: 1 A
o cavee) b tladitie | B Buosiicd RE IM S VICE NASTROJI
Fasteners/Workpiece (Potet Zpozdéni revolverové
lisovacich prvkd v sougasti). hlay
0.00 Seconds

KOMPLETACE VYROBKU - OZNAMENI

Napoveda Zpet

Toto zobrazeni umo ni operatorovi nastavit Uddta e lisovacich prvk na obrobek a
ita e obrobk na davku.

Klavesnice poitadla — Obsluha pou iva tuto klavesnici pro nastaverdruty ka dé islice pro
ka dé po itadlo. Rozsah hodnot ka dého p@adla je 0 + 9999.

[¢ LISOVACICH PRVK  na OBROBEK] - Stiskn te toto tlaitko po vlo eni hodnoty za
pou iti klavesnice pro gednastaveni hodnoty vio eni spon na obrobek. Btisktoto tlaitko

k p esunu hodnoty zobrazené na ovlaadektronického kalkulatoru k uené hodnot
zalisovani lisovacich prvkna obrobek. Jestli e je kalkulator nastaven nainuta bude
vypnuty. Jestli e tentoita je nastaven na hodnotutSi ne nula, budou se piiat hotova
zalisovani. ita lisovacich prvk se zvysi po skomni prodlevy lisovaci sily. Kdy ita
lisovacich prvk na zobrazeni Menunnosti dosahuje této zadané hodnoty, jeden hotovy
obrobek se ppo te, m e se zobrazit Varovani Hotovy obrobekita obrobku se navysSi na 1.
Pak se ita obrobku vynuluje
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[¢ OBROBK na DAVKU] - Stiskn te toto tlaitko po vlo eni hodnoty za pou iti klavesnice
pro p ednastaveni hodnoty vlo eni spon na davku. Stigktoto tlaitko k p esunu hodnoty
zobrazené na ovladeelektronického kalkulatoru k uené hodnotobrobk na davku. Jestli e je
kalkulator nastaven na nuluta bude vypnuty. ita obrobku se zvysi poté, co dosahnetpo
lisovacich prvk na obrobek. Kdy na zobrazeni Menmnosti dosahujeita obrobk této
hodnoty, m e se zobrazit varovani Kompletni dodavkaiga obrobku se vynuluje.

Varovné hlaSeni Hotovy obrobekTla itka vyb ru —
[AUTOMATICKY] - Pepne varovné zobrazeni Hotovy obrobek do autonetick
navratu k zobrazeninnosti po bliknuti instrukce a zvukového varovani.
[MANUALN ] - Pepne varovné zobrazeni Hotovy obrobek k po adaetétpra, aby
stiskl tla itko na obrazovce ,vymazat®, kdy se ukéa e varowwbrazeni zpravy o
Hotovém obrobku.
[VYPNOUT] — Varovné zobrazeni Hotovy obrobek se neuka e.zBaazni zvukové
varovani.

Obrazovka za len ni nastaveni operace QX:

[Doba Chodu Ventilatoru] - Umo uje nastavit dobu chodu ventilatoru pro automatiekim
podavani. Doba chodu ventilatoru je doba, kdy @ueh foukan do upina z kyvného
mechanismu podavacim potrubim do oblasti vkladdPio nastaveni této doby vlo te hodnotu
za pou iti klavesnice a stiskte toto tlaitko.

[Doba Vydr e Sily] — Umo uje nastaveni doby vydr e sily. Doba vydr e si¢éy psovy
interval, kdy konena sila psobi ped vracenim tlouku. ZvySujte dobu vydr e silynié
spona pln zalisovana. Sni ujte dobu vydr e sily, je-li spppiliS stla ovana. Pro nastaveni
této doby vlo te hodnotu za pou iti klavesnice &kh te toto tlaitko.

[ZP T] - Vrati do zobrazeni Menunnosti
do 6.9 Zobrazeni Menu innosti

[NAPOV DA] — Zobrazeni Lisovaci prvek a obrobek — napiav
do Zobrazeni Napovda
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6.26 Zobrazeni Parametry chodu

Toto zobrazeni funguje jako hlavni kontrolni paméiem chodu lisu v provoznim
re imu. R natla itka a displeje na obrazovce vykonavaji nasledéjiakce:

[PLYNULY / P ERUSENY CYKLUS] - Tla itko/Displej, zobrazuje v jakém reimu lis
pracuje, zda v reimu Plynulého cyklu nebo v re inRieruSovaného cyklu. Stiskem tohoto
tla itka se pepinate mezi mito dv ma re imy.

Re im Plynulého cyklu — Kdy operator seSlapne pedderan dokoni cyklus uplného
zalisovani, natahne se, vlo i lisovaci prvek a vs&do vychozi pozice.

Re im P eruSovaného cyklu — Kdy operator sedlapne peddam se natahne, ZASTAVI a

EKA. Kdy operator opt seslapne pedal, beran vlo i lisovaci prvek aivsétdo vychozi
pozice. To zajiduje nkterym specializovanym aplikacim mo nost prohli etebo
kontrolovat pozici lisovaciho prvku/obrobku prgv ed aktualnim zalisovanim.

[STANDARDNI/OMEZENA NASTAVOVACI HODNOTA TOLERANCE ] - Pepina
Nastavovaci hodnotu meze tolerance ze Standarddimezenou. Standardni tolerance se
povoluje pro normalni varianty rozmu obrobku a lisovaciho prvku a operator manipuluje
s obrobkem. Omezena tolerance po aduje vice preoiam ry a manipulaci operatora.
Omezena tolerance je typicka pro pou iti pro viitéve obrobky s pim enou tlouskou

[AKTIVACE AUTOMATICKEHO VYNULOVANI BEZPE NOSTNI CHYBY] - Toto
tla itko zapne a vypne funkci Automatické nulovani.tllesse vyskytne bezpeostni chyba
v re imu Automatického nulovani, nepo aduje se, al®yoperator dotkl panelu a vynuloval ho.
Tyto dv bezpenostni chyby se automaticky vynuluji:
Bezpenostni idlo je NAD nastavenou hodnotou, beran sédm chodu stroje dotkl
n eho ped tim, ne dosahl minimalni dovolené lisovaci vieté@sti.
Bezpenostni idlo je POD nastavenou hodnotou, beran deelm chodu nedotkl ného
po dosa enim maximalni dovolené lisovaci vzdaleinost
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[AKTIVACE KONTROLY VZDUCHU] - Toto tlaitko zapne a vypne funkci Kontrola
vzduchu. Jestlie lis pracuje ®py, tato souast zkontroluje vyskyt lisovaciho prvku na
podtlakovém zara ecim trnu.

[METRICKE NENORMALIZOVANE JEDNOTKY AKTIVNI OBRAZOVK Y] -
Stiskn te toto tlaitko, abyste zmmily displej bu na metrické nebo nenormalizované jednotky.
Zvolena jednotka se zobrazi tmav

[ZP T] — Vrati do zobrazeni Menu chodu.
do 6.9 Zobrazeni Menu chodu

[NAPOV DA] — Zobrazeni Napoda v menu parametry chodu
do Zobrazeni Napovda
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6.27 Zobrazeni Ulo eni / Vyvolani innosti

Toto zobrazeni umo ni operatorovi vyvolat nebo ulmastavovaci hodnoty scasné
innosti v zavislosti na tom, zda-li toto zobrazbylio dosa eno ze zobrazeni Menu
vyb ru nebo zobrazeni Meninnosti.

Informace o operaci — (na obrazovce) Blok inforn@operaci, ktery je ulo en nebo ma byt
ulo en, aby poskytoval informace o vlo ené nebo ler@ operaci na této obrazovce.

Adresa operaci — (zobrazeni seznamu / wybe seznamu — Seznam vSech ulo enych operaci.
Stiskem polo ky se provede vybp islusné operace. Operace pakerbyt zruSena nebo
vyvolana. Pi zvyrazn ni sumarizace bloku operaci se odra i zvyra#nulo ena operace.

Klavesnice — Obsluha pou iva vlo enou klavesnicoptypsani jména operace za pou islic a
alfabetickych znak Vkladaci pole je zpatku prazdné. Pole lze zmt jakymkoli
alfanumerickym et zcem, ktery obsluha zvoli jako jméno operace. ofténo se pou iva pro
identifikaci parametr nastaveni operace pirdiledani] a [Vyvolani] nebo pro[Ulo eni].
Jakmile je operace vyhledana, m byt vyvolana nebo zruSena v mistio eni.

[SEARCH] - Vyhledani ulo ené operace podle vlio eného jmén&okud operace nebyla
nalezena, zobrazi se na obrazovdslpsSné hlaseni.

[RECALL] - Vyhleda ulo ené parametry operace pomoci [SEARG&bo podsvicenim

v adresd operaci a pou ije tyto parametry pro aktualnigm Toto tlaitko je aktivni, je-li
vlo ena uloha ji ulo ena.

[ZruSeni] — Tato funkce zruSi veSkera data souviseji¢slem operace. Po vlo enisla
operace, kterd ma byt zruSena, stisé&rla itko [ZruSeni].

[Uloit] — Timto tlaitkem se pdaji parametry prav b ici operace k operacim ulo enym

v systému. Toto tldtko je aktivni, pokud vlo eny nazev operace nesb@ovan s adnou
z ulo enych operaci.
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[Nastaveni]— Tato volba se zobraziiwyb ru [Vyvolani Operace]v obrazovce volby re imu
(obr. 6.3). Pejde se do obrazovky bezpeho nastaveni.

[ZPET] — Timto tlaitkem se pestavi aktivni obrazovka zpdoobrazovky re imu chodu
S parametry, oznanymi jménem operace, zobrazené nédtita.
do 6.9 Zobrazeni Menu chodu

[MENU] — Vrati do zobrazeni menu vyio.
do 6.3 Zobrazeni Menu vybru
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6.28 Zobrazeni Menu udr by

Toto zobrazeni umo uje operatorovi pstup do funkci udr by. Zde me operator
p istoupit ke zobrazeni utych nastaveni, zobrazeni kontroly udr by a testu
automatického posuvu nastroje
[PLC P/O] - Pistupuje k zobrazeni PLC iodu/Odbru, které umo ni personalu udr by
samostatnkontrolovat signaly Dodavky/Odbu PLC pro diagnostické ély.
do 6.29 Zobrazeni Kontrola dodavky/odbru PLC

[KONTROLA SiLY] - Pistupuje ke zobrazeni Kontroly sily, které umo rd@rgonalu Gdr by
ov ovat a kontrolovat nastaveni sily.
do 6.30 Zobrazeni Kontrola sily

[KONTROLA ZA iZENI/NASTAVOVACI HODNOTY] - Pistupuje k zobrazeni Kontroly
zaizeni / Nastavovaci hodnoty, které umagje personalu Udr by provovat automatické
nastroje a Zapnout/Vypnout nastavovaci hodnatija a funkce Zobrazeni délky lisovacich
prvk (FLM).

do 6.31 Zobrazeni Kontrola zaizeni/Nastavovaci hodnoty

VAROVANI : Reim Test nastroj musi byt pouit opatrn . Vdy instalujte
spravné nastroje, ne dojde k re imu testu. Zanedb&i dodr eni t chto po adavk
m e skon it poSkozenim nastroj a hazardovanim s bezpenosti.

[VSTUPY A VYSTUPY ROBOT ] - bude ureno pozdiji. Aktivuje obrazovku vstupa
vystup robot , kterd se pou iva pro manualni ovladani robotidkygstup .
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[VZDALENY P ([STUP] — stiskem tohoto tldtka se povoluje a zakazuje opramn
vzdaleného pstupu. Protoe standardni vzdalenyistup pes internet je povaovan za
riskantni, je normalni nastaveni Disabled (deakiim). Ale mohou se vyskytovatipady, kdy
technici firmy PennEngineerifignohou zavady a problémy odstranit na dalku. Raviol
p istupu na dalku umo ni technikn firmy PennEngineerirfgprohli et si ka dou obrazovku a
volit si cile. Poznamka: Obsluha v misi ponechava kontrolu nad pohybem tlouku, proto e
no ni pedal je vyhrazen jako lokalni spinaProto odstreovani zdvad a problémvy aduje
asistenci v mist Slou i to k zajiStni maximalni mo né bezpeaosti, pokud k odstravani
problém a zavad dochéazi ze vzdaleného terminalu.

Pi p epinani z reimu ,povoleno* na ,zakadzano“, zobra# to na obrazovce vzdaleného
p istupu teti strany.

[POSUV BERANA] — Pistupuje ke zobrazeni posuvu, umoje operatorovi kontrolovat pozici
berana v rznych rychlostech pro nastavenély.
do 6.32 Zobrazeni Posuv berana

[POLOHA HORNIHO PODAVA E] - Umo uje nastavit polohu Soupéatka horniho podavani
Umo uje nastavit Sézeni posuvu vrchniho fwodu. Seizeni posuvu vrchniho fwodu
ovliv uje provoz vrchniho jvodu automatické dodavky matic dodavané wtych asovych
intervalech. Stiskrte toto tlaitko, abyste se dostali do zobrazeni nastaventadeizeni.

to  6.33 OBRAZOVKA POLOHY HORNIHO PODAVANI

[BEZPE NOSTNI KODY] —Umo uje aktivaci a zmnu Pistupového a Gdr bového kédu.
do 6.34 Zobrazeni Nastaveni Hstupového kddu

[VYUKOVE PROGRAMY POR UDR BU] - Pechod do obrazovky instrukta i o tdr b
ktera umo uje obsluze shlédnout videozaznamy, vlo ené do inog!.
do 6.35 Obrazovka instrukta i o adr b

[VOLBY] — Pechazi do obrazovky u ivatelskych voleb, kde je mwm zvolit volby obsluhy lisu.
do 6.36 Obrazovka u ivatelskych voleb

[PRIMARNI VZDUCH] - Zapne a vypne primarni vzduch.
Celkovy po et cykl — Zobrazi trvaly pcet cykl stroje.

[MENU] — Vrati do zobrazeni menu vyio.
do 6.3 Zobrazeni Menu vybru
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6.29 Vstupni/Vystupni Kontrolni obrazovka

Tato obrazovka umouje operatorovi zkontrolovat vSechny vstupni funkae zarove
kontrolovat vSechny vystupni signalyidici jednotky.

Za pomoci ka dého vystupniho tigka m eme vypinat a zapinat vystupni kontrolni signal.
Malé iselné udaje uvnitka dého displeje a tldtka odpovidaji dratovému propojeni gdici
jednotkou. M eme zde také upravit “Rychlost posuvu berana akost sily”. Také jsou zde
zobrazovany rzné analogoveé signaly.

[VSTUPNI SIGNALY] — Ka dy displej ukazuje stav konkrétniho tltka. Jestli e je tlaitko
tmavé, tlaitko je zapnuté.

[VYSTUPNI SIGNALY] — Ka dé tla itko znaror uje stav pisludného tlaitka. Pokud je

tla itko tmavé, vystupni signal je zapnuty. Funkcktarych tlaitek jsou zablokované z
bezpenostnich dvod . Zt chto samych dvod reaguji nktera tlaitka jen na “kratky dotek” a
jind musime [dr et déle. Svitici tlaitko stiskem vypnete a naopak.

Existuje jedna vyjimka v chovani vystupniho ftaa oproti vySe uvedenému popisu:
[NARAZNIK] — Vystup ovladaciho prvku ,naraznik® funguje zdanli istavov .
V dy zapnuto — Cyklus pro re im podavani se sviklem
Cyklus blikani (rozsvitit / zhasnout) - Cykluope im podavani s matici
V dy vypnuto - Naraznik je vypnut

[ZP T] — Navrat do Menu Udr by.
do 6.28 Menu Udr by.
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6.30 Obrazovka kalibrace sily

Tato obrazovka umouje pracovnikm adr by kontrolovat kalibraci sily. Pracovnici Gldy
mohou pohybovat tloukem nahoru a dalastavovat silu, nastavit na maximalni silu a
kontrolovat naitani.

Pro provedeniadné kalibrace sily postupujte podle krata obrazovce.

Pracovnici udr by mohou nastavit na obrazovce u@skych voleb dobu platnosti kalibrace
(obr. 6-

[zP T] - Néavrat do Menu Udr by.
do 6.28 Menu Udr by.
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6.31 Kontrola Nastroj

UPOZORN Ni: Reim ,Kontrola Nastroj “ pou ivejte se zvy$enou opatrnosti.
P ed tim ne zanete pracovat s jakymkoliv z tchto re imu, ujist te se, e jste
nainstalovali spravny nastroj. Opomenuti tohoto kr&ku by mohlo mit za nasledek
poskozeni néstroje, v horSim pipad by mohlo dojit i k pracovnimu Udrazu
pracovnika.

[KONTROLA — LISOVACI MATICE S HORNIM PODAVANIM] - idi uspoadani matic

s automatickym hornim podavanim z dopravniku k lmwénému vedeni posuvu. Tato kontrola
cyklu pracuje s vSinou lis. matic napajenych shora a kratkych distach sloupk. Tento

cyklus b i neomezen

[KONTROLA SROUB , ALE NE LISOVACICH] - idi uspoadani Sroub s
automatickym hornim podavanim z dopravniku k prodinému vedeni posuvuTato kontrola
cyklu pracuje pro wsinu Sroub napajenych shora a proepy. NEPOU IVEJTE PRO
LISOVACI SROUBY! Tento cyklus b i neomezen.

Systém Monitorovani délky lis. prvikc poznamka: Pokud pracuje tato kontrola re imu s
se ,Systémem Monitorovani délky lis. prvk(tento systém je aktivovany), pak vedeni upusti
nevyhovuijici lisovaci prvek, ani by jej polo iloawvakuovy zara eci trn.

[KONTROLA — LISOVACI MATICE S DOLNIM PODAVANIM] - idi uspoadani matic
s automatickym dolnim podavanim z dopravniku k [mo@nému modulu (napajeného
zezdola). Vhodné pro matice napajené zdola. Teyklus b i neomezen.

[AKTIVNI KONTROLA VZDUCHU] - Tla itko zapina/vypina ,Kontrolu Vzduchu®. Pokud
lis pracuje v Re imu ,Srouby”, bude také kontrolayada-li lis. prvek je na zara ecim trnu.

DOBY — Umo uje u ivateli nastavit doby vydr e nastrop asové prodlevy. Vlo te novou
dobu z klavesnice a stiske pislusny as.
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PRODLOU ENI SILOVEHO ZDVIHU - AKTIVOVANO - Lis je opaten pednastavenym
limitem pro bezpené operace. Pro t8inu pou iti je pedem dana narazova vzdalenost (zdvih na
kterém lis psobi max. nastavenou silou) v rozmeibipn 0,100 in (2.5 mm) dostajici ke
spravnému zavedeni a umidtneomezeného seskupeni spojovacich prik n kterych
operacich, zvlastp i operacich bez spojovacich prvkn e byt vy adovana vtSi narazova
vzdalenost. Za timto élem je lis vybaven funkci prodlou eného stai.

Tato funkce zvysi naraz bucharu ze zakladniho nastakteré je pblin 0,100 in (2.5 mm) na
0.400 in (10mm). Pokud neniganastavena silaipideru dosa ena v rozmezi 0,400 in (10mm),
pak lis nevyvine max. nastavenou silu a zobrazibcty kod (73) “"FORCE STROKE
BEYOND SAFETY LIMIT.”

Tato funkce je povolena / zakdzana pomocitfa enable / disable umisigho na panelu
testovani nastroj ktery je pistupny z panelu pro udr bu. Po povoleni této fumkcstane
povolena dokud nenastanektera z tchto situaci:

1. Funkce je vypnuta pomoci tlidka enable / disable umisigho na panelu testovani
nastroj , p istupného z panelu pro udr bu.

2. Operani program je opush do “windows”

3. Hlavni pivod elektiny do lisu je vypnut.

VAROVANI
Povoleni této funkce umouje prodlou eni zdvihu s maximalni lisovaci sildRozornost by
m la byt v novana ujistni, e nastroje a nastaveni jsou vhodné pro nasiasity. Prodlou ené
stla eni pi vysokych silach m e vytvo it vedlejSi zat ovaci podminky, které mohou poSkodit
vybaveni nebo zsobit riskantni situac@&likdy nepou ivejte prodlou ené stla eni s nastroji
nebo nastavenim, které neni ureno vyslovn pro tuto funkci. Nikdy nespoust jte lis s
prodlou enym stla enim pokud to neni nutné. V dy postupujte podle bege nostnich
pokyn a nikdy neobsluhujte p istroj bez vhodnych ochrannych bryli.

[ZP T] — Navrat do Menu Udr by.
do 6.28 Menu Udr by
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6.32 Posuv berana

Tato obrazovka umouje operatorovi posuv beranu ve vertikalnim sm(sm rem nahoru/dol)
a redukci rychlosti beranu. Pou iva se jako jedgrogtup udr by.

[POSUV NAHORU] — Stisknte a dr te toto tlaitko p i posuvu beranu smem nahoru.
[POSUV DOLU] — Stisknte a dr te toto tlaitko p i posuvu beranu smem dol .

[POMALEJI] — Tlaitko slou i k redukci rychlosti beranu.

[RYCHLEJI] — Tlaitko slou i ke zvySeni rychlosti beranu

[NASTAVENI KOMPENZACE IDLA VYCHOZI POLOHY] Pou iva se pro resetovani
vychozi polohy, pokud dojde k vym ovladae nebo pokud dojde k uvolni idla vychozi

polohy.

[ZP T] — Navrat do Menu Udr by.
do  6.28 Menu Udr by.
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6.33 OBRAZOVKA POLOHY HORNIHO PODAVANI

Tato obrazovka dovoluje operatorovi nastavit autické@ asovani horniho podavani, v re imu
,Lisovaci matice podavané shora a Distansloupky“. Bhem postupu Lisovacich matic
podavanych shora a Distarich sloupk, je lisovaci prvek zvedan zara ecim trnem. Zdish
prvku je vykonavany p pohybu berana smem dol, kdy trn na zard ecim trnu prochazi skrz
diru lis. prvku. P pr chodu skrz diru,elisti pro horni podavani jsou otewmé a vedeni se vraci.
Pro spravné vyzdvihovani lis. prvkmusi byt naasovani tohoto procesu relativp esné. Na
této obrazovce meme nastavit oteviranielisti a frekvenci posuvu vedeni. Idealni pozise li
prvku je uprosid trnu.

Horni tmava Sipka znarelativni pozici lis. prvku (NE! aktudlni).
F ] — Pokud chceme zvysit relativni pozici lis. prvku wtrnu. (Otevira elisti pozdji).
[ ]1—Pokud chceme sni it relativni pozici lis. prvku v trnu. (Otevira elisti d ive).

[ZP T] — Néavrat do Menu Udr by.
do 6.28 Menu Udr by
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6.34 OBRAZOVKA VKLADANI BEZPE NOSTNIHO KODU

Tato obrazovka umouje opravnnému pracovnikovi fhlasit se do systému a znit

nastaveni bezpaostnich kod: “P istup k ovladani,” “Hstup k nastaveni”, “Pstup k

adr b . Po ate ni nastaveni thto tech bezpenostni kod je nula (pro blokaci pstupu

do systému).

Upozornni: Pi p evzeti lisu okam it potvr te “Servisni bezpeostni kéd”. Bezpenostni
nastaveni “Hstup k Udrb” neumoni obsluhovat lis bez standardnich bempstnich
opateni. Pouze kvalifikovany pracovnik by hzachazet s funkcemi, které obsahuje “Servisni
menu”.

Klavesnice pro vlo eni kédu — Obsluha pou iva tuto klavesnici pro nastavendruaty ka dé
islice pro ka dé vlo eni kodu. Kéd me byt pouze 4 cifernéislo od 0000 do 9999.

[P ISTUP OPERATORA] - Stiskem tohoto tldgtka po vlo eni hodnoty z klavesnice se
nastavi pistupovy kéd obsluhy. Slou i ke zm zobrazované hodnoty “Btup k
ovladani” na “Elektronickém kalkulatoru”. Pokudrjastavena nula, istup je
zablokovan. Pokud je nastavena hodnotma od nuly, @stup bude povolen a kod bude
muset byt pist zadan pracovnikem lisu.

[NASTAVENI P ISTUP] - Stiskem tohoto tldtka po vlo eni hodnoty z klavesnice se nastavi
p istupovy kod. Slou i ke znm  hodnoty “Nastaveni bezpeostniho kddu” zobrazované na
“Elektronickém kalkulatoru”. Pokud je hodnotana od nuly, dstup bude povolen a kdd bude
muset byt pist zadan ke zrm nastaveni parametr Aktualnim menu. Funkce “Nastaveni
bezpenostniho kédu” je zapatbi pro nasledujici funkce:

Zadana hodnota sily

Nastaveni vSechasova a prodlev

Parametry aktivniho re imu :
Pracovni cyklus (Plynuly/Bruseny)
Tolerance nastaveni hodnoty (Standardni/Ongzen
Automatické vynulovani bezpeostni chyby (Zapnout/Vypn
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Kontrola vzduchu (Zapnout/Vypnout)
M rné jednotky (Metrické/Nenormalizovane€)

Ulo it

Poznamka: “Nastaveni bezp@stniho kodu” je aktivhzobrazeno do té doby dokud neopustime
aktivni re im nebo pokud sami nevyma eme heslok&ia na tlaitko “Vyma heslo”.

[SERVISNI KOD] - Stiskem tohoto tldtka po vlo eni hodnoty z klavesnice se nastavi kéd
adr by. Slou i ke zmn hodnoty “Servisni kod” zobrazované na “Elektromick kalkulatoru”.
Pokud je kod nastaven na nulujstup “Pistupu udr by” bude zamitnut. Pokud je hodnota
r zna od nuly, dstup bude povolen. Pomoci “Servisni menu” ovladadsedujici funkce (jen
po zadani kodu!):

Servisni menu
idici jednotka 1/0
Kalibrace berana a sily
Kontrola zazeni / Nastavenych hodnot
Posuv beranu

Seizeni horniho podavani vedeni
Bezpenostni kédy

Poznamka: Ka dy, kdo ma fstup do “Bezpenostnich kod” (k tomuto je nezbytné znat Heslo
pro Udr bu”), m e m nit vS8echna bezpaostni hesla.

[Zp t] — Navrat do ,Menu Udr by*
do 6.28 Menu Udr by
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6.35 OBRAZOVKA INSTRUKTA i UDR BY

Obrazovka instrukta i umo uje u ivatel m p istup k instrukta nim informacim, které jsou
vlo eny do systému taktilni obrazovky.

Dostupné instrukta e jsou zobrazeny na obrazov&tiskem instrukta e na obrazovce se vybere
p islusnd instrukta .

Ka da instrukta v adresa instruktai je vloena a me byt zvolena pro
Tutorial 1 prohli eni. Obrazovka instrukté i se aktivuje pcegentaci dalSich voleb po stisku
,cancel” (storno) dojde k navratu dogalchozi obrazovky.

Installation

[SPUSTIT VSE] — Pehraji se viechny instrukta e.

[MENU] — Vrati do zobrazeni menu vyio.
do 6.3 Zobrazeni Menu vybru

[Zp t] — Navrat do ,Menu Udr by*
do 6.28 Menu Udr by
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6.36 OBRAZOVKA U IVATELSKYCH VOLEB

Tato obrazovka umouje u ivatel m PEMSERTER® 3000® mo nosfzeni chovani navigace
obrazovkami obchazenim voleb, které se neupjav aktualni konfiguraci lisu. Lze zde takée
upravit funkce nebo vzhled podle jejich priorit.

[VZHLED OBROBKU] - (Povolit/Zakazat) — Volbou tohoto tlitka se pepina volba pro
obchéazeni zpracovani vzhledu vyrobkumastaveni na ZNEMO N NO nebo vyu iti vSech
Mo nosti pro zpracovani obrazové informace umaim vlo eni jednoho nebo vice obrazgro
operaci.

[OSAZENI STANIC QX NASTROJI] - POUZE MANUALN /JEDNA STANICE/DV
STANICE/T | STANICE/ TY | STANICE - Toto nastaveni umouje u ivateli nastavit
implicitni osazeni nastroji a obejit obrazovky,réteebudou pou ivany pro u ivatelskou
konfiguraci lisu nebo obecmprovoz. Poet stanic nebo provoz s jednim nastrojem lze ndstav
stla ovanim tlaitka.

[VYSTRAHA OHLEDN KALIBRACE] - (ADNA/10000 CYKL /20000 CYKL /6

M SiC /1 ROK) — Toto tlaitko definuje varovani ohledrkalibrace, vychéazejici z ptu

cykl nebo z doby, ktera uplynula od posledni kalibisibe Pepinani nabizi kombinace cykl
a dob podle vylru u ivatele nebo adnou, pokud neni varovani adbu

[VOLBA NASTAVENI ITA E]- (POVOLENO/NEPOVOLENO) — Tato volba umo uje
u ivateli specifikovat, zda se ma zobrazitigluSna obrazovka s pieadly b hem procesu
nastavovani.

[PODAVANI SPON] - (MANUALN /JEDEN ZASOBNIK/DVA ZASOBNIKY) - Ur uje
nastaveni podavani lisuimo v obrazovkach nastaveni nabizenim dostupnyigbvo

[PROTOKOLOVANI] - (POVOLIT/ZAKAZAT) - zde se uuje, zda méa byt automaticky

generovan protokol o ka dé davce. Pokud je prolmkani zakazano, u ivatel me manualn
zvolit generovani protokolu tlitkem vobrazovce re imu chodu(oddil 6.27).
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[ODD LOVA EV PROTOKOLU]-( ARKA/ST EDNIK/UVOZOVKY) U ivatel
nastavuje oddova e pro datovy soubor protokolu. Stiskemitlika se pepina mezi obvyklymi
volbami oddlova

[ISS] - (POVOLIT/ZAKAZAT) — U ivatel ma mo nost vyloueni ureni sily ISS z procesu
nastavovani nastaveni této volby na DISABLE. V ogm pipad se volba ISS zobrazi na
obrazovce vybru nastaveni sily(oddil 6.14).

[JEDNOTKY] — (UNIFIKOVANE/METRICKE) - Stisknte toto tlaitko, abyste zmmily
displej bu na metrické nebo nenormalizované jednotky. Zvoledaotka se zobrazi tmav

[ULOIT] - Uloivybrana nastaveni.

[MENU] — Vrati do zobrazeni menu vyio.
do 6.3 Zobrazeni Menu vybru

[ZP T] - Vrati do zobrazeni Menu udr by
do 6.28 Zobrazeni Menu udr by
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6.37 Chybové hlaseni

Tato obrazovka se automaticky zobrazuje poka dg, kdntrolni systém zjisti situaci, ktera si
vy aduje zvySenou pozornost operatora. Chybovaeamnaglanych problémse pak zobrazi na
displeji.

P iklady chybovych hlaSeni a vydleni konkrétni situace jsou uvedeny ni e.

[NAPOV DA] — Népovda Chybovych hlaseni — zobrazuje seznam chybovigdehi a jejich
vysv tleni.
viz  Napov da
[VYMAZAT] - Vymazani Chybovych hlaSeni — navrat nadghozi stranku. Dvobecna
hlaSeni mohou byt nastavena k automatickému vyniaZ&ou to:
Bezpenostni idlo vypnulo mimo okno
Kompletni obrobek

Chybova hlaseni

Bezpe nostni idla vypnula nad nastavenou hodnotou#50)
Bezpenostni idla vypnula pod nastavenou hodnotou (#51) — Bezpenostni idla
zaznamenala kontakt berana mimo tolenapole, které bylo nastaveno.

Vakuovy spina je nastaven pili§ nizko (#52) — Vakuovy spinapro vstup byl aktivovan ve
chvili, kdy vakuovy spinapro vystup byl vypnuty.

adny kontakt berana (#53) — Beran je maximalnvysunuty, a gtom bezpenostni systém
nezaznamenal adny kontakt.

Sila je p ilis velka (#55) — Nam ené sila pekra uje mo nosti zvolenych nastroj
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P ilis Vysoka Horni mez (#56)

P ilis Nizka Dolni mez (#57)— B hem procesu Bezpeostni nastaveni bylo zjisto, e
nastavené tolerani pole je mimo povolenou oblast. Beran musi ndsah pro vertikalni posuv
nejmén 63.5 mm (2.5 palg a ne vice ne 178 mm (7.0 pajc Pi Re imu Horni rameno
kovadla je minimalni vySka zdvihu 38 mm (1.5 palc

Chybné Pozice Berang#60) — Opakovani Re imu vybu (pokud se nastaveni opakuje, pozice
berana neni namena jako vychozi pozice).

Senzory Odpojeny / Spalena pojistka .3 (#61) — Systém nezaznamenal tyy signal z
Bezpenostnich senzor=> pojistka .3 m e byt spélena.

Chyba Analogové Karty idici Jednotky (#63) — Analogové signdly pro pozici berana byly
jeden od druhého {is vzdalené.

Chybné proud ni 1 — idla nesynchronizovana(#65) - Ob svtelna idla se nevypnula
b hem uritého asového odstupu..

Chybné proud ni 2 — Uvoln né p iruba (#66) — Jeden z bezpwstnich senzorse vypnul
b hem pohybu berana snem nahoru (beran byl mimo nastavenou hodnotu proitmez).

Chybné proud ni 3 — Vypnuté bezpenostni idlo (#67) — Jeden z bezpestnich senzorse
vypnul v dob, kdy beran byl ve vychozi pozici.

Mezera mezi zara ecim trnem a dolnim kovadlem(#69) — Funkce gruSena, nebobyla
zaznamenana mezera mezi zara ecim trnem a dolmadkem ped tim, ne doslo k pimi.

Chyba v nastaveni tolerancg#70) — Samonastavenaeni hodnota tolerance je nyni mimo
povolené hodnoty.

P ilis mala sila(#71) - Lis nedosdhne naprogramovanou silu.

P ed asn vypnuté idlo epu(#72) - idlo na vstupu 4 se zapne mimo @di. Zkontrolujte,
zda neni idlo zablokovano, nebo zda je namontovano neboenaspravnéidlo.

Sila uderu mimo toleranci (#73) — Bhem pinni, beran pekro il maximalni pipustnou
vzdalenost.

Ztrata podtlaku (#76) — Vstupni signél pro vzduch byl ztraceimdém pohybu berana smrem
dol .

Chyba v Systému — Sroub v hadice (#78) — Systém selhaligjist ni lisovaciho prvku 5x za
sebou.
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Safety Setpoint Out of Rang€#80) (bezpenostni po adovana hodnota je mimo rozsah) —
Bezpenostni po adovana hodnota je nastaveribSpvysoko nad vzajemnou bezpeu
po adovanou hodnotu nastroj

Chyba v bezpenostni pozici berana(#81) (selhani zastaveni v bezpé vzdalenosti) — K
selhani nebo chybném u nastaveni zaji di tlouk§pdaleko. Zkontaktujte Vaseho servisniho
zastupce, aby podal zpravu o tomto problému a \gt &ddalSi pomoc.

s

Chyba cirkulace v bezpenostnim senzoru(#82, #83, #84, #85) — Byl zjisty “Spatny” signal
v idici jednotce (Vstup 7). Relé SSR-S1 a SSR-S2ngeifiil spravn. Kontaktujte Servisniho
zastupce.

Chyba revolverové hlavy: Blokovaci kolik(#101) — Blokovaci kolik revolverové hlavy QX
nefunguje spravn Zkontrolujte dodavku vzduchu a pneumatickippjky na revolverové hlav

QX.

Chyba revolverové hlavy: Problém s otaenim (#102) — QX nedoka e najit polohu.
Zkontrolujte elektrické spoje, pojistku a mechawighknstalaci revolverové hlavy QX.

Hlavni pohon nefunguje(#103) — Vysokooté&ovy pohon nefunguje. Stiskie a zase
uvoln te tla itko nouzového vypinani, pak stiske tla itko resetu na obrazovce. Jakmile
software restartuje, uvee lis do vychozi polohy.

Hlavni pohon se peh iva (#104) — Vysokooté&ovy pohon se ghal. Nechte lis vychladnout.

Alarm odporové brzdy hlavniho pohonu(#105) — Odporova brzda vysokodtavého pohonu
selhala. LIS NESMI BYT DALE PROVOZOVAN.

Hlavni pohon je p eti en (#106) — Vysokoot&ovy pohon je peti en.
Vystraha hlavniho pohonu(#107) — Na vysokoot&ovém pohonu se vyskytla neznama chyba.

Akumulator (#108) — Akumulator vysokorychlostniho pohonu jetpen. Vy kejte n kolik
minut.

Sledova pohonu nefunguje(#109) — Omezovamomentu vysokoot&oveého pohonu
nefunguje. Stiskrie a zase uvolne tla itko nouzového vypinani, pak stiske tla itko resetu
na obrazovce. Jakmile software restartuje, te@dis do vychozi polohy.

Sledova pohonu se peh iva (#110) — Momentovy pohon segh al. Nechte lis vychladnout.

Alarm odporové brzdy sledovae pohonu(#111) — Odporova brzda omezoganomentu
vysokootakového pohonu selhala. LIS NESMI BYT DALE PROVOZ@N.

Sledova pohonu p eti en (#112) — Momentovy pohon jegti en.
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Komunika ni porty CT pohonu bez komunikace(#113) — Doslo ke ztratkomunikace mezi
servopohony.

Komunika ni porty CT pro vysoké ota ky bez komunikace(#114) — Doslo ke ztrat
komunikace s vysokootkovym pohonem.

Ztrata komunikace vstup a vystup (#115) — Ztrata komunikace vstup vystup.
Selhala komunikace PLC(#116) — DoSlo ke ztratkkomunikace mezi PC/HMI a servopohony.

Stisknut nouzovy vypina (#117) — Stisknut nouzovy vypinaUvoln te tla itko nouzového
vypinani a po restartu software uve lis do vychoziho stavu.

Ovladaci obvody zablokovany(#118) — Ovladaci obvody zablokovany. Pro regskis te
zelené tlaitko ,start".

Prosla doba kalibrace sily(#203) — vyprSela doba kalibrace sily. Jednotkairbyt
p ekalibrovana.

Selhal re im zm ny PLC (#211) — PLC nereaguje nakazy.

Cyklus podavani selhal#213) — Selhani lisu ppodani nového dilu
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KAPITOLA 7
ELEKTROMECHANICKY OVLADA /PNEUMATICKY SYSTEM

A. ELEKTROMECHANICKY OVLADA

Pohyb tlouku a sila stlavani se vyvozuje sestavou elektromechanickéhalawa
Komponenty této sestavy jsou: hlavni ovladsestava spojky a motor s vysokym krouticim
momentem.

Pohyb tlouku sm rem dol

Po pivedeni proudu hlavni ovladgohybuje tloukem smmem dol do polohy vkladani.
Jakmile se tlouk gbli uje k poloze pro vkladani, zae byt br d n. Jakmile se tlouk
zabrzdi, zrychlovaci motor zrychli a sepne spojRu.sepnuté spojce a s tloukdsazpen
ve vkladaci poloze vysokootéovy motor zane vyvozovat vkladaci silu.

Pohyb tlouku sm rem nahoru

Jakmile je zalisovani hotovo, vysokodtdvy motor zmni smysl otaeni a zane zvedat
tlouk.

Jakmile se tlouk dostane nad polohu pro vkladénp,iyeden proud do ovlada a rozepne
se spojka.

P i rozepnuté spojce hlavni ovladarychli a vrati tlouk do vychozi polohy.

A. PNEUMATICKY SYSTEM

Hlavni P ivod Vzduchu

Zaizeni na pivod (dodavku) vzduchu by ro byt isté, suché a idealnbyt schopné
vysokého prtoku. Vzduchova hadice proipod vzduchu mensi ne 12mm (1/2") zvysi
dobu cyklu.

Stla eny vzduch nastaveny mezi 6 a 7 BAR (90 -100 psznp psi = libra natvere ni
palec), vstupuje do systému pomocirrunastaveny filtr/regulator, ktery je namontovany na
zadni stran stroje.

Po projiti filtr/regulatoru, je vzduch dodavan doldasti.
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KAPITOLA 8

ELEKTRICKY SYSTEM

UPOZORN Ni: PEMSERTER SERIE 3000 LISY PRO MONTA

LISOVACICH PRVK jsou pod vysokym napim elektrického proudu.. Navic pohon
obsahuje kondenzatory, kteréstravaji nabity potencidlrsmrtelnym naptim i po
odpojeni stidavého napajeni. Pokud byl pohon pod tiap je nutno odpoijit sidavée
napéjeni minimalndeset minut ged tim, ne se bude pokravat v praci. Pouze
kvalifikovani a opravnni pracovnici mohou obsluhovat, provadervisni udr bu nebo
opravovat elektricky pohané subsystémy, sodsti nebo nahradni dily.

K otev eni krytu elektrického panelu je zapaii specialni kli. Smysli tohoto klie je chréanit
stroj ped zasahy neopravmych osob do systému a zarowdranit tyto neopravmé a
nekvalifikované pracovniky (v fpad vniknuti do elektrického systému)gal mo nym Urazem
(el. Sok). Doporuujeme tento kli ponechavat v uschow vedouciho oddeni (pro kontrolu
jeho pou iti).

Rozvod energie — stidavy proud:
Lis je vybaven dvoupdlovym hlavnim jiseim (vypinaem).

St idavy proud, p ivad ny do lisu, je rozvad n do nasledujicich obvod:
- Pohon hlavniho ovlada.

Vysokootakovy pohon.

PC HMLI.

Zdroj stejnosmrného napti.

Ovlada pohonu vibraniho zasobniku.

Rozvod energie — stejnosmny proud:

Zdroj stejnosmrného proudu napdji rozgjici jednotky vstupu a vystupu. BRaymi
pod izenymi obvody jsou také napajendla a dalSi vstupy a vystupy.

Ovlada em systému elektroniky lisu je PLC. PLGjina vstupni signaly odidel, ktera jsou
umist na ve stroji, ktera sduji stav innosti v ka dém okam iku. S vyjimkou pohybu
tlouku ovlada PLC pomoci vzduchovych ventil tSinu aktivit stroje vetn osazovani
nastroji spolu s dopravou a polohovanim, spon.

Ve stroji jsou 4 stejnosmné pojistky. Tyto jisti (1)idla, (2) spina ethernetu, (3)
rozsi ujici jednotku vstup a vystup a (4) ventilator ve skni.
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ELEKTRICKE/ELEKTRONICKE SOU  ASTI

(Pozn. V tSina z ni e uvedenych polo ek jsou zobrazeny v Kaipole 2 tohoto manualu.)

Nazev | Nazev | Nazev
VSTUPNI UDAJE IDICI JEDNOTKY:
Nouzovy vypina Nouzové vypnuti cyklu Rozpoznd, e titko Nouzovy vypinabylo
zma knuto a zastavi program.
Bezpenostni Leva strana berana, pod | Opticky senzor, ktery oznamiidici jednotce, kdy
senzor 1 valcem uvnit p edni strany| se beran dotkne objektu. Zale i na tom, kde
krytu. b hem drahy berana doSlo ke kontaktu, padici

jednotka rozhodne, zda-li pok@avat v pohybu
nebo zastavit a vratit beran.

Bezpenostni Leva strana berana, pod | DalSi opticky senzor, ktery oznamidici
senzor 2 vélcem uvnit p edni strany| jednotce, kdy se beran dotkne objektu (Kontrolpi
Krytu. senzor).
Senzor lis. prvku P ipojeny k nastroji blizko | Zvukovy senzor pro Sroub v hade se zapne,
zasobniku. kdy dlouhy lisovaci prvek vnikne to hadiy a je
p ipraven k “vlo eni”(fouknuti) do pipraveného
nastroje.
Relé bezpenostnich | Elektricka ski (spodni) Kontroluje stav bezpwosti pro aktivaci a
idel deaktivaci systému dynamického brad
Relé ov ovani Elektrick& sk (spodni) Kontroluje, zda je zapnuto stejnoemd napjeni,

aby byly pojiSovaci ventily v otevené poloze
b hem platné instalace. Kontroluje, zda je
stejnosmrné napajeni vypnuto hem vypadku.

(No ni) spina Spodni st lisu Zmaknutim spinae spustite nastaveny cyklus.
Vakuovy spina— Uvnit skin hlavniho P i hornim podavani nastropodtlakovy spina
- vrchni pivod ovlada e (tlouku) informuje idici systém, e spona jeipravena ke

vlo eni Spina se aktivuje, je-li spona jlr ovana
na spodu razniku tlouku pomoci podtlaku,
vytva eného vyvvou.

Zapojeny senzor 1 Zaska Senzoru 1/Rdni | Zp tny signal ov i, zda byl bezpenostni senzor 1

kryt zapojen.
Zapojeny senzor 2 Zaska Senzoru 2/Rdni | Zp tny signal ov i, zda byl bezpenostni senzor 2
kryt zapojen.
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Nazev |

Lokalizace

Uel

VYSTUPNI UDAJE

iDICI JEDNOTKY:

Relé ov ovani Elektricka ski (spodni) | ZvySuje redundanci kontroly dynamického

bezpenosti brzd ni.

Relé dynamické | Elektricka ski (spodni) | Aktivuje pohon dynamického systému

brzdy brzd ni.

Relé kontroly Elektricka ski (spodni) | Testuje funkost dynamického brzdového

brzd ni systému.

Zasobnik Uvnit desky krytu pod Umo uje idici jednotce zapinat a vypinat
vibra nim zdsobnikem. zasobnik.

Bzu &k Umistn pod dotykovym | Zvukovy signal oznamuje operéatorovi dokeni

panelem.

obrobku, a/nebo kompletnost celé série, pop
m e oznamovat poruchu.

Primarni vzduch

ast systému pro fvod
vzduchu zezadu lisu.

Odsava jakykoliv tlak vzduchu. Je schopny
vyvolat pohyb berana nebo nastroje.

Solenoid pro vzduch

Sou ast, ktera pat do
skupiny ventil
namontovana pod
vibra nim zdsobnikem.

P ivadi vzduch do vzduch. generatoru, ktery
doké e “udr et” lisovaci prvek proti zara ecimu
trnu. Zara eci trn je namontovan do berana.

Solenoid dopravniky

Soast, ktera pat do
skupiny ventil
namontovana pod
vibra nim zdsobnikem.

P ivadi vzduch do vélce dopravniku (vykonava
p imo ary-vratny pohyb)

Solenoid pro fouka

Sou ast, ktera pat do
skupiny ventil
namontovana pod
vibra nim zasobnikem.

Vzduch pomaha “srovnat” lisovaci prvky v
zasobniku propouatiho Ustroji, pak vytva
podtlak, ktery “nasaje” sprdvmasmrované
matky do propoustiho Ustroji.

Solenoid pro
nastaveni posuvu

Sou ast, ktera pat do
skupiny ventil
namontovana pod
vibra nim zasobnikem.

P ivadi vzduch do “Valce pro posuv” (posuv
z pod zard eciho trnu me byt p imo ary vratny).

Solenoid
Kompresoru 1

Sou ast, ktera pat do
skupiny ventil
namontovana pod
vibra nim zasobnikem.

Pou iva se pro dodavani Lisovacich zavrtnych
Sroub . Lisovaci prvek je vehnan do @ného
prostoru => dopravnik se vraci zpro dalSi
lisovaci prvek. Lisovaci prvek je “upust do
hrdla trubi ky.

Solenoid
Kompresoru 2

Sou ast, ktera pat do
skupiny ventil
namontovana pod
vibra nim zasobnikem.

P ivadi vzduch, ktery “unasi” lisovaci prvky v
trubi ce do oblasti zara eciho trnu/dolniho
kovadla.

Solenoid pro upinan

i Sou ast, ktera pat do
skupiny ventil
namontovana pod
vibra nim zasobnikem.

P ivadi vzduch do upinaci sestavyhiem
podéavéani. Upinaci sestava se pohybuje po
posuvné soustave. Zané elisti p idr uji
lisovaci prvek pod zara ecim trnemelisti se
otevou ve chvili, kdy zar4 eci trn je schopen
“dr et” lisovaci prvek sam.
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Nazev | Lokalizace | Uel
VYSTUPNI UDAJE IDICI JEDNOTKY: (Pokra ovani)
Solenoid pro Sou ast, ktera pat do P ivadi vzduch do vytlaného vélce ve spodnésti

nastaveni strojniho
posuvu.

skupiny ventil
namontovana pod
vibra nim zdsobnikem.

jednotky pro napdjeni. Jednotka vyflisovaci
prvek na dolni kovadlo do mista pro zalisovani.

ELEKTRICKE SOU

ASTKY:

Modulatory Ski hlavniho ovladae | Pou iva se k natani polohy ovladee tlouku.
(tlouku)
Hlavni vypina Ski hlavniho P ipojuje a odpojuje pvod stidavého napi
elektrického pohonu do stroje.
(horni)
Vysokoota kovy Ski hlavniho Ovlada hlavni ovladaa rychly pohyb tlouku
pohon elektrického pohonu nahoru a dol.
(horni)
Dynamicka Ski hlavniho Ovlada proces dynamického brnd
odporové brzda | elektrického pohonu
(horni)
Motor s vysokym | Ski hlavniho Ovlada motor s vysokym krouticim momente
krouticim elektrického pohonu pro dosa eni vysoké lisovaci sily.
momentem (horni)
Napéjeni 24 VDC | Sk hlavniho Generuje 24 VDC napi, které je nutné pro

elektrického pohonu
(horni)

napajeni interniho PLC a funkci pohonu.

RozSiujici moduly
vstupu a vystupu

Elektricka ski (spodni)

5 Modules are used to control the system.
Je pou ito 5 modul pro izeni systému.

Bezpenostni relé

Elektricka sk (spodni)

Zvysuje redundanci kontroly dynamického
brzd ni.

Relé dynamicke
brzdy

Elektricka ski (spodni)

Aktivuje pohon dynamického systému brad

Relé kontroly
brzd ni

Elektricka ski (spodni)

Testuje funknost dynamického brzdového
systému.

Spina ethernetu

Elektricka sk (spodni)

Zajis uje pipojeni internetu mezi pohony,
jednotkou rozsujicich vstup a vystup a
PCHMI.

Zesilova idla

pnuti

Elektricka ski (spodni)

Upravuje signalidla pnuti ped jeho poslanin

ve form analogového signélu do ovladani.
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KAPITOLA 9
NASTAVENIi OBRAB Ni
Nastroje

Lis pro lisovani upinacich prviPEMSERTER Série 3000 m e byt vybaveny

vym nitelnymi nastroji, které doka i spravivlisovat etné typy PEM lisovacich prvk. Série
3000 doporuuje souastky, které jsou instalovany a na lis. Tyto sasiky jsou specifické
nap. automatickym napajenim nebo druhem instalaceogiigfich typ lisovacich prvk.

Manualni versus automatické obrabni

Manualni obrabni doporuuje typickou sadu zara eciho trnu a dolniho kovaktara se pou iva
pro zalisovani lisovacich prvkUlo eni ka dého lisovaciho prvku do diry v obrable
vykonavano operatorem. Pouze pohyb beranaeamdol a velikost sily poebné k zalisovani
je pod kontrolou lisu. Automatické obrab je vhodné k zalisovani specifickych sasti. Samo
dopravi lis. prvek z vibraniho zdsobniku do automat. zara eciho trnu. OpegEk umisti
spravn obrobek do dolniho kovadla, které dopravi lis.girdo diry v obrobku. Lis obsluhuje
veSkeré funkce Re imu automatické obrdb Operator ma na starosti pouze obrobek.

Manuéalni obrab ni

Dva dily potebné k zalisovani lisovaci prvku se nazyvaji zaraten a dolni kovadlo. Zaré eci
trn je pohyblivy prvek, ktery je nasazen v bezpestnim pouzdru v beranu.

Dolni kovadlo je nepohyblivéast, namontovana v dr aku dolniho kovadla (na dodsti

lisu). Typicky pr b h instalace vypada takto: zara eci trn (spolu stetkym dratem) tlai

do obrobku. Na dolnim kovadlu je upnuta druiét obrobku. Beran vynalo i petbnou

silu, im dojde k zalisovani.

Zara eci trny a dolni kovadla jsou vybirany podhafil, velikosti a materialu lisovacich prvk
Tvar zard eciho trnu a dolniho kovadla se [iSi vigldsti na tvaru lisovaciho prvku. Pro vice
aplikaci se pou ivaji zara eci trny s rovnoelni plochou. Dolni kovadla mohou mit pakné
tvary. Aby byl Sroub vlisovan do obrobku spraympou iva se pro ka dou velikost Sroubu
p isludné dolni kovadlo s odpovidajicim pr rem diry (pro Sroub).
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Vyb r automatického seizeni nastroj

Existuji r zné typy automatického posuvu nastroje pro posemych druh, velikosti a
material lisovacich prvk. Dokonce existuji rzné typy automatického posuvu pro posuv
stejnych druh lisovacich prvk.

PEMSERTER Série 3000 Automatické nastroje se skladaji z mnoha zakladtyio .

Vrchni pivod néastroj — pivadi lisovaci prvek do Posouvaci (vodici)/Upinaeistavy
v horni asti hrdla. Obrobek je umist a otvor vysted n na automaticky posuv dolniho
kovadla.

Dvojzdvih spodniho pvodu matic— je pro druhy matic podobnych jako u Vrchnihovpdu
nastroj krom toho, e obrobek neni umist na dolnim kovadle pd uvedenim lisu v
innost. B hem tohoto re imu je lisovaci prvekipeden Posouvaci (vodici)/upinaci sestav
Kdy se poprvé sesSlapne pedal, matice se sneselddblnimu kovadlu a usadi se na dolni
kovadlo osazenim nahoru. Pak je obrobek umist k osazeni lisovaciho prvku. Kdy se
podruhé seSlapne pedal, ma proces lisovani. Toto $eeni nastroj se pouiva pi
nepistupnosti lisovanéasti obrobku pro zara eci trn a kdy se po adujbyase délka a
profil dolniho kovadla pzp sobila obrobku.

Spodni pivod — nepivede lisovaci prvek k Posouvaci (vodici)/upinastav. Misto toho je
lisovaci prvek pveden pimo do zara eciho trnu nebo pevného doteku. Praceailodul
Spodniho pvodu matic je instalovan na dr ak dolniho kovadMatice je vyvedena

k Modulu Spodniho fpvodu matic, modul je uveden innost Spodnim fpvodem valce a
lisovaci prvek je vytlaen do plochyObrobek se nachazi na osazeni lisovaciho prvku jako
Dvojzdvih spodniho pvodu matice. Zara eci trn klesa a zalisovava. Tgtahy seizeni
nastroj se pou ivaji pro aplikace, kde Ize profil neboikest obrobku pizp sobit druhem
modulu nastroj.
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Menu Vyb r Nastroj na Dotykovém Panelu
B hem nastaveni lisu, vyberte na dotykovém panekiimnu nastroje pislusny nastroj. M ete
vybirat z tchto re im :

[MANUALNI MATICE]

[MANUALNI SROUB]

[LISOVACI MATICE S HORNIM PODAVANIM/SO]
[DVOJZDVI NA LISOVACI MATICE]

[LISOVACI MATICE S DOLNIM PODAVANIM]
[ZAVRTNE SROUBY S VNIT NiM ZAVITEM]
[DLOUHE DISTAN Ni SLOUPKY]

POZNAMKA: Pro lisovaci prvky “Sloupky” si mete vybrat z tchto 3 rznych druh
obrab ni (liSi se velikosti a typem sloupk

[DLOUHE DISTAN Ni SLOUPKY] — pro délku sloupk jejich délka je stejn dlouha
jako délka Sroubu. Obrébi A&sti pepravuje dopravnik typu “Srouby” s kulatou
hadi kou (trubi kou) a vytahovaem kolik .

[LISOVACI MATICE S HORNIM PODAVANIM/SO] — pro kratié distanni sloupky,
které vypadaji jako matice. Obrabd asti pracuji s dopravnikem typu “Matka” s
hadi kou (trubi kou) obdélnikového prezu.

[SROUBY/BSO] — pro dlouhé nebo nephozi sloupky. Dily pro obrahni pracuji s
dopravnikem typu “Srouby”, hadiou (trubi kou) kruhového prezu a vakuovym
zara ecim trnem (Lisovaci matice s hornim podavanim

Instalace Dil

Propoustci ustroji pro Srouby a propouét Ustroji pro matky

U el Propoustciho Ustroji je spravnsrovnat (sefdit) lisovaci prvky tak, aby ostatni
nastroje je mohly dodavat a umisat do oblasti “beran/dolni kovadlo” (spravamist ni
pro vlisovani lisovaciho prvku). Propoudt Ustroji jsou namontovany z venku hor@sti
vibra niho zasobniku.
Propoustci Ustroji pou ivané pro matky se sklada zeagti: 1. ast Propoustiho Ustroji se
nazyva nastavec pro propoutit matek. Nastavec pro propoutsit matek je umish nad
nastavcem univerzalniho propowudho Ustroji 2 vodicimi epy (Univerzalni propoudti
nastavec je [sroubovan ke stranzasobniku dwna T-kli kami). 2. dil se nazyva
“Propoustci zaizeni pro matky”. Propou&ti zaizeni pro matky zasobuje specificka dré ka
pro lisovaci prvky, ktera pvadi pouze spravnseazené matice do dopravnikeropoustci
zaizeni pro matky je umisto nad horni &sti nastavce propouétho zaizeni pro matky
také pomoci 2 vodicictep a je zajistny k idlovou matici.
Propoustci astroji pou ivame pro Srouby resp. “pro spedidlouby”. Existuji 2 typy:
1. typ vy aduje nahradit “univerzalni nastavec propoa#o Ustroji” (na vrchni asti
zasobniku) “propoustim ustrojim pro Srouby” (za pou iti 2 kiék ve tvaru T).
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2. typ je namontovany na “univerzalni nastavec propeil¥o Ustroji”. Nastavec pro
propoustni matekje ale odmontovany.

Nara te hadici pro gvod vzduchu (od “Fouka”) na konektor pro vod vzduchu. Fouka

ma 2 funkce:

(1) vracet nevyhovujici a nevyrovnané (nesehé) lisovaci prvky na pracovni horni plose

davkovae zpt do zasobniku a; (2) zajistit slabyiyod jen pro lisovani matic, ktery pomaha

maticim doséhnout (vehnat je) do kanalku prop@il§o Ustroji.

Nastavte tlak Fouka& oto enim pislusného kontrolniho knofliku (knoflik je umist pod

oblasti propoustiho Ustroji.). Nevyhovujici/nesé né matice a Srouby by nhy byt

vraceny zpt do zasobniku. SprAvmasmrované matky by my byt jemn “vta eny” do

kanalku.

Dopravnik a Trubika (Hadi ka)

U elem dopravniku je dopravovat lisovaci prvky (pdniem) z “propoustciho Gstroji” do
hrdla parové umohmotné trubiky (hadiky), ktera lisovaci prvek dopravi do pracovni
oblasti zara eciho trnu a dolniho kovadla.

K zabranni nesouososti (nes&t ni) lisovacich prvk, je ka dy dopravnik a ka da trubka
samostatnou (na solmezavislou) asti. Dopravnik je napojen na ulwhmotnou trubiku
(hadi ku) a spolen pak pracuji jako 1 celek.

Instalace dopravniku: (1) spojte dopravnik se vhdugm valcem. Tento vzduchovy vélec je
namontovany na stejnou konzoli, ktera bude dopkadniet i po namontovani. Ukolem
vzduchového vélce je zajdvat pimo aro-vratny posuv dopravniku. K namontovani
vzduchového valce na dopravnik poguvidlici dopravniku nad vrchol konce pistnicecél
(2) umistte dopravnik nad dva vodiciepy, kli kou ve tvaru T pak zajistite polohu
dopravniku. Mezi dopravnikem a propow$in Ustrojim zachovejte mezeru asi 1mm (.040").

Nastavec na Trubku, elisti, Zard eci trn

Vsa te zara eci trn a na uplny konec pouzdra a uté@r? zajiSovacimi Srouby (zajishi
polohy).

Vsa te dolni kovadlo do dr dku dolniho kovadla a utéenupevovaci Sroub (zajisthi
polohy).

Namontujte elisti (levou a pravouna upinaci sestavu. Dwa vodicimi epy zajistte
ulo eni. Nasledn utahnte kidlovy Sroub.

Pro zalisovani matek - otte trubi kou o 180° (matky budou umisvany osazenim smem
dol ) a posute konec trubiky (hadi ky) nad pisluSenstvi levéelisti.

Pro zalisovani Sroub— nasate trubi ku (hadiku) na pivodni trubiku (ktera pivadi
lisovaci prvky). Pak vlo te nastavec truky (hadi ky) do nastavce dr aku (dr ak jeast

patici do nosné sestavy). Ujisé se, e Srouby jsou v dy monitorovany senzoremci(s v
hadi ce”.
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Modul pro spodni napajeni matic

Namontujte modul pro spodni podavani do ramenailiolkovadla: (1) umiste diru na
vedeni modulu pro spodni podavani, resp. e ojnice valce; (2) umige diru do spodni
asti modulu pro obralmi p es vodici ep na rameno dolniho kovadla; a (3) utdardva

zajis ovaci Srouby po stranach modulu (zajistite tak ijpolmodulu v i posuvu).

Jestli e se setkate se zrychlenou/zpomalenou fumiadulu, nastavte proudi vzduchu do
sestavy valce (umisty na zadni stranramena dolniho kovadla) otenim knoflikem pro
regulaci proudu vzduchu.

Nasa te konec pivodni trubi ky na zd enou zadniast modulu.
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UDAJ POPIS UDAJ POPIS
1 MISKA DAVKOVA E 8 PR HLEDNY OCHRANNY KRYT
DOPRAVNIKU
2 POJISTNA PAKA 9 JFOUKA “—REGULA Ni PR TOKOVY
VENTIL
3 PROPOUSTCI ZA 1ZENi PRO MATKY 10 STOJAN DOPRAVNIKU
4 NASTAVEC PRO PROPOUSTNI 11 SPODNI AST DAVKOVA E
MATEK
5 UNIVERZALNI PROPOUST Ci USTROJI 12 VIDLICE
6 KLI KA 13 NASTAVEC PRO HADI KU
7 VZDUCHOVY VALEC DOPRAVNIKU
OBRAZEK 9-1

MISKA DAVKOVA E PRO MATICE
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UDAJ POPIS UDAJ POPIS
. JFOUKA “—REGULA NiPR TOKOVY

1 MISKA DAVKOVA E 8 VENTIL
2 POJISTNA PAKA 9 STOJAN DOPRAVNIKU

PROPOUSTCIi ZA iZENi PRO
3 LISOVACI ZAVRTNE SROUBY 10 SENZOR EP VHADI CE
4 KLI KA 11 SPODNI AST DAVKOVA E

UNIVERZALNI PROPOUST Ci .
5 USTROI 12 NASTAVEC PRO HADI KU

o . SOUSTAVA DOPRAVNIKU PRO LIS.

6 VZDUCHOVY VALEC DOPRAVNIKU 13 ZAVRTNE SROUBY

PR HLEDNY OCHRANNY KRYT
7 DOPRAVNIKU 14 VIDLICE

OBRAZEK 9-2

MISKA DAVKOVA E PRO LISOVACI ZAVRTNE SROUBY
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UDAJ

POPIS

SESTAVA ZARA ACi TRN

SESTAVA - ELIST

SESTAVA DOLNIHO KOVADLO

TRUBI KA

SESTAVA DOPRAVNIKU

OO~ WN

PROPOUSTCI ZA iZENi PRO MATKY

OBRAZEK 9-3
SESTAVA NASTROJ PRO MATICE NAPAJENE SHORA
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UDAJ

POPIS

SESTAVA ZARA ACi TRN

MODUL

TRUBI KA

SESTAVA DOPRAVNIKU

OB W|N

PROPOQOUST Ci ZA iZENi PRO MATKY

OBRAZEK 9-4
SESTAVA NASTROJ PRO MATICE NAPAJENE SDOLA
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UDAJ POPIS
1 SESTAVA DOPRAVNIKU
2 TRUBI KA
3 NASTAVEC TRUBI KY
4 SESTAVA ZARA ECIHO TRNU
5 SESTAVA DOLNIHO KOVADLA
6 PRAVA ELIST
7 LEVA ELIST
8 PROPOUSTCI ZA IZENI PRO LIS. ZAVRTNE SROUBY
OBRAZEK 9-5
SESTAVA NASTROJ PRO DIST. SLOUPKY/LIS. ZAVRTNE SROUBY
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a)

b)

KAPITOLA 10

INNOST LISU

P ed spustnim lisu:

Nainstalujte nastroje (viz Kapitola 9 - Nastroje).

NEP EPL UJTE NADOBU ZASOBNIKU Umon te &adny pohyb v nadob,
maximalni vyska PLN NI je polovina hloubky nadoby.

Zkontrolujte dodavku vzduchu — ujist te se, e je zapojeny fvod vzduchu a tlak je mezi 6-7 BAR
(90-100 psi).

Zkontrolujte elektricky zdroj energie - Zabezpete, aby otony vypina ve skini hlavniho
pohonu byl zapnut. Stav zapnuti je indikovan vaznou lutou kontrolkou na tlatku
Lvypnuto® na ele lisu.

P i obsluze lisu, v dy noste ochranné bryle.

V dy dodr ujte odstup od pohyblivych &sti lisu.

Ka dy den prove te Kontrolu bezpe nostniho systému.

Kontrola bezpe nostniho systému:

Namontujte nastroje — m ete pou it jakykoliv zara eci trn a dolni kovadl&tandardni zara eci trn
s rovnou plochou a dolni kovadlo pro Sérii 2000gndm r 16mm (.625")
a délku 102mm (4.0").

Zapn te lis—zmakn te zelené tlatko “ZAPNUTO".

Zvolte typ nastaveni— stisknte [NASTAVENI NASTROJE].

Zvolte druh obrab ni—zvolte re im[RE IM NASTAVENI NASTROJ ]

Volba osazeni nastroji- stisknte [JEDEN NASTROJ]

Zvolte zdroj podavani spon- stisknte [PODAVAT MANUALN ]

Zvolte silu —stisknte[P  EDNASTAVENE HODNOTY] pro akceptovani vychozi sily.
Stiskn te [MATICE MANUALN ] nebo [MANUALNI TRN]

Vyberte velikost lisovaciho prvku a druh materidlu— vyberte pislusnou velikost a material.
Stiskn te [VSTUPTE] pro pou iti p ednastavené sily

Prove te bezpenostni nastaveni- Lisovaci prvek ani obrobek nesmi byt upnut nzezé eci trn a
dolni kovadlo. SeSlapte pedal. Beran bude klesat ayzdjemném dotyku zara eciho trnu a dolniho
kovadla se uii nastaveni bezpeostni polohy Beran se vrati do vychozi polohy (na obrazovce
dotykoveho panelu se objevi hlaseni).

Kontrola bezpe nostniho systému— Test, ktery zjisti, zda bezpwstni systém funguje spravn
Postupujte podle nasledujicich krok

Mezi zard ecim trnem a obrobkem neni upnut anivé&d prvek, ani obrobek => na dolni kovadlo
umist te d ev nou zkuSebni tynku.

Nasa te si ochranné bryle. Népli ujte se k pohyblivym astem lisu.
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c) Seslapnte pedal.
d) Beran bude klesat, zara eci trn se dotkne zkuSgbimky a lis ozndmi bezpeostni chybu.
e) Pokud je zkuSebni tinka zlomena, lis neproSel bezpwstnim testem.
Vypn te lis.
Vypojte pivody elektrické energie a vzduchu.
Kontaktujte VaSeho Zastupce servisni obsluhy.
D ev na zkusebni tynka- 6.3mm-7.6mm (.250-.300") profil Sestihranu.

Zapn te lis— zmékn te zelené tlatko “ZAPNUTO".

Nastavte p istup — stisknte [POKRA OVAT] na dotykovém panelu.

Zvolte typ nastavent vyberte si z nasledujici podnabidky:

[NASTAVTE NASTROJE] — nastaveni nové pracovni operace

[ZAVOLEJTE ZP T PRACOVNI OPERACI] — vyb r pracovni operace ze seznamu ulo enych
pracovnich operaci.

[ZAVOLEJTE ZP T POSLEDNI PRACOVNI OPERACI] — vybere posledni pracovni operaci
dokonce i tehdy, jestli e lis lnem provozu vypnut.

Zvolte nastaveni osazeni nastroj stisknte volbu

Vice nastroj - Ur ete nastaveni stanice pro nastrojovou revolverdvavu QX.
Viz oddil 6 — Ovladaci prvky pro pokyny pro nasai

Jeden nastroj — Zvolte automatické podavani nebwéaiai podavani.
Viz oddil 6 — Ovladaci prvky pro pokyny pro nasai

Potvr te bezpenostni nastaveni— Postupujte podle instrukci na obrazovce. Jesie zapnut
Re im automatického podavani, lisovaci prvek budmmaticky podavan. Umige spravn obrobek
(nebo lisovaci prvek) rovnouasti (plochou) na dolni kovadlo. SeSlaenpedal. Beran bude klesat,
dotkne se lisovaciho prvku a obrobku a fuBezpe nostni nastaveni polohy. Lisovaci prvek nebude
vlisovan.

D LE ITE: Beran se musi zcela dotknout obrobku (ale nesmi ho vlisovat). Lisovaci prvek i
obrobek musi bytv p imce se zara ecim trnem a dolnim kovadlem. Pro dadni
mezinarodn uznavanych bezpenostnich norem nesmi mezera mezi zara ecim trnem a
dolnim kovadle p ekro it 5.5mm (7/32"). To znamena, e sowet vySek lisovaciho prvku a
obrobku nesmi byt v tSi (p ed instalaci) ne 5.5mm (7/32").

TG > S5MM (7/32" re > S5MM 7/32"
AT t i ‘ |

N — 3 ! A

= —

Na dalSi stran si prohlédn te nakresy spravného a nespravného nastaveni.
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Nainstalujte lisovaci prvek —umistte spravn obrobek rovnou asti (plochou) na dolni kovadlo
nebo lisovaci prvek. SeSlapa pedal. Beran bude klesat a nainstaluje (usadhdci prvek. Po této
operaci bude lis op p ipraven k usazeni (zalisovani) dalSiho lisovacituyn

P IKLADY:
Nastaveni matice Nastaveni Sroubu Nastaveni
distan niho
sloupku

777 L7770 V777

NN

‘1

7777777777

N
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KAPITOLA 11

UDR BA

Nejd le it jSim bodem udr by tohoto lisu PEMSERTER® Série 300, aby pivod
stla eného vzduchu byl naprostisty a suchy. Nepou ivejte znigt ny vzduch.

Ni e uvedeny seznam pokyrpro udr bu Vam jist také pom e udr ovat lis v dobrém
provoznim stavu..

D LEITE : Pouze kvalifikovani pracovnici by mivykonavat udr bu lisu. Pokud neni

uvedeno jinak, lis musite ¢d udr bou v dy odpojit od pgvodu vzduchu a el. energie.
i te se bezpaostnimi postupy a dodr ujte obecné bezpsstni pedpisy.

Plan Udr by — PEMSERTER® Model 3000

Denni adr ba

Zkontrolujte nastroje. - NEPOU IVEJTE néstroje, které jsou prasklé,
ulamané nebo jinak poSkozené.
Zkontrolujte, zda se vSechny zpé trny pohybuji

plynule.

Zkontrolujte napéjeci Sru od - Opravte nebo vym te p eklesanou, rozépenou

pedalu. nebo jinak poSkozenou &u.

Zkontrolujte Bezpenostni dobu - P ezkouSejte Bezpaostni dobu dothu (“Test

dob hu pomoci zkusebni tynky”).

Tydenni kontrola

Kontrola svtlometu - Pokud je plastovéo ka Spinavd, vyist te ho isticim
roztokem (pro optiku) a wte jemnym hadkem.

Umyjte lis - Ot ete veSkeré nahromatk neistoty (mour, olejovou
p nu nebo ostatni néstoty) => snéze tak zjistite
aktudlni problémy lisu.
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M si ni Kontrola a Udr ba

Zkontrolujte Nastaveni
nastroj

Zkontrolujte nastaveni zara eciho trnu a dolniho
kovadla.

Zkontrolujte nastavenielisti v i Zara eciho trnu.
Zkontrolujte nastaveni Zasobniku v Dopravniku.

Zkontrolujte innost
sv tlometu

Odmontujte zara eci trn i nastroje dolniho kovadla.
Sje te beranem uUplndol (na dotykovém panelu
v Re imu Udr ba stisknte tla itko Posuv berana).
B hem celé této doby kontrolujte Bezpestni senzor
LED’s — jestli nemrka nebo sejak jinak nezmnil.

Zkontrolujte innost
bezpenostni sestavy

Nastr te Nastavec pro zara eci trn Bezpestni
sestavy run a ujistte se, e se pohybuje vola
hladce podél celého odpru eného zdvihu.

Zkontrolujte Ovlada
pohybového astroji

Zkontrolujte Valec dopravniku, jestli se pohybuje
plynule.

Zkontrolujte, zda-li se pohyb.sestava pohybuje plgn
Zkontrolujte, zda se upinaci sestava pohybuje péyny
Zkontrolujte, zda-li se Podavaci valec pi ze zdola
pohybuje plynule.

Zkontrolujte Vibrani
Zasobnik

Zkontrolujte neistoty, prach nebo ostatni latky, které
by mohly byt pipadn v zasobniku (podle patby

vy ist te zasobnik).

Zkontrolujte vnitek nadr e (resp. jeji povrch. Upravu
m la by mit Gpravu piskovanim).

Zkontrolujte Nastavce

Zkontrolujte povrch nastavce pro propoustmatek.

Nastroj Horni povrch by ml mit Gpravu “piskovanim”. Pokud
povrch bude vybrouSeny a ugt ny, plech by ml mit
matny povrch.

Ro ni Udr ba

Vy ist te vzduchové ventily
(volitelné)

Pokud se nestoty hromadi opakovanka dy rok
vy ist te vzduch. ventily.

Vy ist te Vzduch. Generator
(volitelné 1)

Pokud se nestoty hromadi opakovanvy ist te
Vzduch. Generétor.

Zkontrolujte mezery magnet
vibra niho zasobniku

Mezera mezi magnet. Civkami a plechem pro zapac
zamku by mla byt 0.9 to 1.0 mm (.035"-.040") a
paralelni. Podle patby sei te Srouby. Ujistte se, e
civky jsou i nadéale paralelni.

lku
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P _EDPISY UDR BY PRO LIS Série 3000
P ezkousSeni Bezpenostni doby dob hu (“Test zkuSebni ty inkou”)
U el: Kontrola spravnosti fungovani bezpestniho systému.
Pro : Bezpenostni systém lisu je nejtk it jSi systém. Je navr en tak, aby se sam proval a
tudi &dné nevyhovujici sowstka nemohla tento systém ohrozit. Tato kontrglanbla byt
v dy provad na jako posledni kontrola systému.
Jak asta Provadt denn
Pot ebné nastroje d ev na zkuSebni tynka (dev na vodici tu ka)
(Pro provedeni testu bude vhodna jakakoliv standandka, ale obvykle se pou iva vodici
d ev na tu ka s Sestihrannym profilem (6-stran) 6,3 mim,6-mm.)
- Namontujte nastroje — m ete pou it jakykoliv zara eci trn a dolni kovadld&tandardni
zara eci trn s rovnou plochou a dolni kovadlo p&siiS3000 m& prm r 16mm (.625”)
a délku 102mm (4.07).

Zapn te lis— zmakn te zelené tlatko “ZAPNUTO”.

Nastavte Pistup — stisknte[POKRA OVAT] na dotykovém panelu.

Zvolte typ nastaveni— pres§RE IM NASTAVENI NASTROJ ]

Volba osazeni nastroji- stisknte [JEDEN NASTROJ]

Zvolte zdroj podavani spon- stisknte [PODAVAT MANUALN ]

Zvolte silu —stisknte[P  EDNASTAVENE HODNOTY] pro akceptovani implicitni sily.
Stiskn te [MATICE MANUALN ] nebo [MANUALNI TRN]

Vyberte velikost lisovaciho prvku a druh materidlu — oznate M2,5/velikost#2 a hlinik
(druh materialu).

Stiskn te [VSTUPTE] pro pou iti p ednastavené sily

Prove te bezpenostni nastaveni— Lisovaci prvek ani obrobek nesmi byt upnut mezi
zara eci trn a dolni kovadlo. Seslapm pedal. Beran bude klesat a yzajemném dotyku
zara eciho trnu a dolniho kovadla se iunastaveni bezprostni polohyBeran se vréti do
vychozi polohy (na obrazovce dotykového panelubgevd hlaseni).

Kontrola bezpe nostniho systému— Test, ktery zjisti, zda bezp®wstni systém funguje
spravn. Postupujte podle nasledujicich krok
f) Mezi zara ecim trnem a obrobkem neni upnut anivied prvek, ani obrobek => na dolni
kovadlo umistte vodici dev nou tu ku (zkuSebni tyinku).
g) Nasa te si ochranné bryle. Ndpli ujte se k pohyblivym astem lisu.
h) SeSlapnte pedal.
i) Beran bude Kklesat, zaraeci trn se dotkne *“tu kyZk§Sebni tyinky) a lis oznami
bezpenostni chybu.
j) Pokud je tu ka (zkuSebni tinka) zlomena, lis neproSel bezpmstnim testem.
Vypn te lis.
Vypoijte pivody elektrické energie a vzduchu.
Kontaktujte VaSeho Zastupce servisni obsluhy
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COD LATVP

KAPITOLA 12

IPAD PORUCHY

Poznamka: Jestlie by mohl vzniknout problém vidici jednotce, zavolejte servisniho technika Syasboj
upev ovaci technologieKlienti v USA volejte 800-523-5321. Tel. pro mezinarodni klienty (215) 766-3801.

PROBLEM | POPIS PROBLEMU | MO NE ESENI
A. Porucha celého systému
1. Lis nelze zapnout (tlétko a. Elektricky zkrat vypl lis. a. Zapnte lis.

“VYPNUTQ” nesuviti).

Lis nelze zapnout (tldtko
“ZAPNUTO?” ale sviti

b. adny p ivod el. energie.

c. Zdroj napti pro stejnosnrny
proud je poSkozeny.

b. Zkontrolujte hlavni pojistky.
c. Zkontrolujte zdroj napi pro
stejnosmrny proud, pokud je
poskozeny, vym te ho.

a. Tlaitko “VYPNUTO” je
zapnuté.

b. Tla itko “VYPNUTO" se
nevypina.

c. Po3kozeni systému Hlavniho
Kontrolniho Relé.

d. pojistky F1 a/nebo F2 jsou
otev eny.

a. Zkontrolujte tlaitko, pokud je
vadné, vym te ho.

b. Zkontrolujte tlaitko, pokud je
vadné, vym te ho.

c. Zkontrolujte kabely, nahrde
je, pokud jsou posSkozené

d. Vym te pojistky.

2. Lis nepracuje.

a. Bezpenostni senzory pro vstuy
1 & 2 jsou zapnuté.

b. Pedal nevytvaspravny
vstup.

) a. Reflektor neni ve spravné
pozici pro proces zameni.

b. Zkontrolujte pedal & kabely.
Pokud jsou vadné, vymte je

3. BEZPE NOSTNI CHYBY:

Senzory se epinaji nad/pod
meznimi hodnotami.

a. Nesouosost zara eciho trnu/
upinaci sestavy /kovadla.

b. Posouvaci/upinaci sestava
vy aduje adr bu/vy it ni.

c. Bezpenostni pruina je

zni ena.

a. Zkontrolujte vycentrovani

b. Pokud je potba, promazejte
v eteno.

c. Zkontrolujte pru inu/pokud je
po3kozena, nahrae ji.
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PROBLEM

| POPIS PROBLEMU |

MO NE  ESENI

B. Elektrické/Elektronické Poruchy

1. HMI nefunguije, i kdy tlaitko
napajeni sviti.

a. Pojistky F15 a/nebo 16 jsou
spéalené.

Zjist te pi inu a opravte

p islusné obvody HMI a pak
vym te pojistky.

b. Vym te HMI, je-li vadny.

2. Senzory nefunguiji.

a. Pohledem zkontrolujte, zda
nejsou spalené pojistky F1, F2
nebo F6.

b. Zkontrolujte pojistku ve zdroj
nap ti pro idici jednotku

a. Pokud jsou spalené,
zkontrolujte obvody a vymte
pojistky.

b. Vym te pojistku ve zdroji
nap ti.

3. Zdroj stejnosnrného el.
energie nefunguje.

a. Zkontrolujte pojistky F1 a F2
b. Zkontrolujte siové napti v
terminalech zdroje nag

a. Pokud je spélena, vynte ji.

b. Zkontrolujte zapojeni.
c. Vym te zdroj hapéjeni.

4. Lis se nezapina.

a. Podivejte se, zd-li je lis
zapojen do el. sit
b. Zkontrolujte, jestli hlavni
obvod neni gv eny.
c. Zkontrolujte zapojeni systém
MCR.

a. Zapojte ho do el. sit
b. Pepn te tla itko do pozice
“ZAPNUTO".

o

5. Lis se nezapina.

a. Check to see if the OFi
is faulty.
b.Zkontrolujte zapojeni systémd
MCR.

te. Replace if faulty.

8. Konkrétni solenoid neni
napajen adnym el. nagim.

a. Zkontrolujte zkratovy zavit.
b. Zkontrolujte okolni vystupy
(jejich napti) idici jednotky.

a. Opravte nebo vymte.
b. Pokud nefunguje, vymte
vystupni kartu.

C. Poruchy Beranu

1. Posuv beranu (ve snu
nahoru a dol) neni plynuly.

a. Zkontrolujte vysokoot&ovy
ovlada a ovlada vysokého
krouticiho momentu.

a. Kontaktujte mistniho zastupg
servisu.

2. Unik oleje z hlavniho valce.

Zkontrolujte pohamyidici
systém.

a. Kontaktujte mistniho zastupqg
servisu.

3. Beran se nepohybuje sram
dol .

Zkontrolujte pohony aidici
systém.

a. Kontaktujte mistniho zastupg
Servisu.

4. Beran se nepohybuje sram
nahoru.

a. Podivejte se, jestli vystupni
kontrolky 1&2 zhasinaji a dale
jestli vystupni kontrolka 4 stéle
sviti.

b. Podivejte se, jestli je vystupn
kontrolka 3 zhasnut4, pak
zkontrolujte, zda se plnici

a. idici jednotka odhalila
zavadu. Opravte ji.

b. Opravte nebo vymte plnici
kompresor (pokud nefunguije).

kompresor vratil.
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PROBLEM

POPIS PROBLEMU

MO NE ESENI

C. Poruchy Beranu

5. Zadan4 sila je nedostgici.

a. Podivejte se, jestli nebyla
nastavena filis mala sila.

b. Zkontrolujte idici systém.

a. Opt nastavte silu na
dotykovém panelu.

b. Kontaktujte mistniho
zastupce servisu.

D. Porucha Pneumaticko/Hydraulického Systému

1. a&dny vzduch v zara ecim
trnu.

a. Zkontrolujte pislusné
vystupni napti.

b. Zkontrolujte vakuovy
aspirator solenoidu.

a. Pokud neni na vystupu 24
V, kontaktujte zastupce
servisu.Jestli e je odpojeny

Z napti 24V a solenoid
nepracuje, nahrée solenoid.

b. Pokud je vadny, vymte ho.

2. &dny p ivod do lisu.

a. Podivejte se, jestli je manudlra. Zapnte regulator. Pokud je

ovladany regulator vypnuty.
b. Zkontrolujte rychlé
odséavani/napajeci ventil.

vadny, vym te ho.
b. Pokud je vadny, vymte ho.

3. Kdy je lis vypnut, neni sly3et
adny hluk pi vyprazd ovani
stla eného vzduchu.

a. Zkontrolujte rychlé
odséavani/napajeci ventil pro
p ivod vzduchu.

a. Pokud je vadny, vymte ho.

E. Poruchy Nastroj

1. Jestlie:

- ,Fouka “ nefunguje spravn
Ventilator 1 nefunguje
spravn.

Ventilator 2 nefunguje
spravn.

Dopravnik nevykonava

p imo aro-vratny posuv.
Nenastavuje se hornigni
posuv nastroj.

Matice napajené ze zdola
nejsou dopravovany na dolr
kovadlo.

Upinaci sestava nefunguje

=N

a. Zkontrolujte pislusné
vystupni napti.

b. Zkontrolujte napti na
solenoidu.

a. Pokud neni na vystupu 24
V, kontaktujte zastupce
servisu.b. Pokud je na vystupu
24 V a solenoid je napajen a
ten pesto nefunguje, vymte
jej.

2. Dopravni je ucpany.

a. Lisovaci prvek ucpal
dopravnik.

a. Vyndejte (uvolnte) lisovaci
prvek.
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PROBLEM POPIS PROBLEMU MO NE  ESENI
3. Matky nebo Srouby nejsou | a. PropouSti Ustroji neni a. Vycentrujte Propoudti
spravn “prota eny” SOUOSé. astroji.

Propoustcim Ustrojim.

4. Distanni Srouby s vninim
zavitem uvizly v hadice.

a. Kolena v hadce jsou pilis
t sné (uzké)

a.Vyrovnejte hadiku smrem k
nosné konstrukci a nasledpak
urovnejte pichytky na hadiku
na nosné konstrukci.

5. Dopravnik vibruje spolu se
zasobnikem.

a. Dopravnik je plis blizko k
propoustcimu Ustroji.

a. Dodr ujte mezeru asi .040"
(2mm) mezi dopravnikem a
propoustcim Ustroji.

F. Porucha Vibra niho Zasobniku

1. Zasobnik nevibruje.

a. Zkontrolujte pislusné
vystupni napti.

b. Zkontrolujte napti na
solenoidu.

c. Zkontrolujte vnitni obvod pro
zapojeni kontroloru pohonu
zasobniku.

a. Pokud neni na vystupu 24
V, kontaktujte zastupce
servisu.b. Pokud je na vystupu
24 V a solenoid je napajen a
ten pesto nefunguje, vymte
jej.

c. Pokud je to nezbytné,

nahra te souasti nebo
kontrolor.
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KAPITOLA 13
NAHRADN DILY

) PEM iSLO | PO- . VYROBNI iSLO
POPIS SOU ASTI <ou AsTi | BT VYROBCE SOU ASTI
Nahradni dily Urove 1
(Tyto zakladni solésti lisu mjte v dy na sklad.)

BEZPE NOSTNI SENZOR 8013998 1 OMRON E3Z-T81
VENTIL, 4CESTNY 2 8003211 1 SMC VQZ2151-5L0
UROV OVY
VZDUCH. VALEC 8000680 1 COMPACT AIR BFH12X1
(DOPRAVNIK)
VZDUCH. VALEC 8000467 1 COMPACT AIR BFH12X2
(PUSHER)
UPEV . DiL 8006257 1 PennEngineering
LINEARNI POSUV 8006258 PennEngineering
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