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A Kérjuk, olvassa el a kézikonyvet, mielGtt a prést Gzembe helyezné

ELOSZO

Kdszonjiik, hogy valasztasa a PEMSERTER® SERIES 4. présgépre esett. Szabalyos
hasznalattal és karbantartassal az 6n gépe koétéelemek millidit fogja biztonsagosan,
gyorsan bepréselni. A présgép maximum 6 tonnas kapacitasu (54 kN) és 18 inch (450
mm) benyulasi mélységgel rendelkezik. A présgép teljesen pneumatikus vezérlés, és
mikodésl. Mikodéséhez elektromos energiaforras nem szikséges.

A présgépre két (2) év korlatozott garancia van érvényben.

Barmilyen kérdés vagy probléma felmerulése esetén kérjuk lépjen kapcsolatba a
PennEngineering®. PEMSERTER® Rendszer Szerviz Osztalyaval az Eszak-Amerikaban
ingyenesen hivhatd 1-800-523-5321 vagy a 215-766-8853 -as szamon.

A javitasi, beallitasi, tesztelési szolgaltatasok amig a présgép a tulajdondban van
elérhetbk az 6n szamara. A gép élettartalma alatt ingyenes telefonszamunkon
tanacsadassal és szervizzel allunk a rendelkezésére a PEMSERTER® Rendszer
Szerviz Osztaly telefonszaman.

Gép tulajdonsagqai:

Nyomoerd 400 to 12,000 Ibf (1.8 to 53.4 kN)

Leveg6 szukséglet 90 to 100 PSI (6 to 7 BAR)

Levegd vezeték min. 12 mm belsé atmeéréji vezeték

Benyulasi mélység 18” (45cm)

Suly 600 Ibs (260 kg)

Kdérnyezeti hémérséklet -29°C -49°C

Kornyezeti paratartalom 0%-80% (Nem azonos a bels6 levegbével)

Leveg6 felhasznalas 2,3 liter/mp 1 atm. Iégnyomas mellett és 20 kN-al

torténé percenkeénti 20 besajtolasnal



BIZTONSAG
A Series 4° es sajtolégépet Ugy készitették, hogy megfeleljen az 1ISO, ANSI, OSHA,
CEN és CSA biztonsagi el6irasainak.
A Series 4° tipust présgép ugyancsak megfelel az Eurdpai Unio el6irasainak és CE
jellel is rendelkezik.
A Series 4% es gép megfelel a kdvetkezd el6irasok legfontosabb kdvetelményeinek:
EN 98/37/EC (1998. junius 22.) Gépészeti ElSiras

Kérjuk olvassa el és tartsa be az alabbi biztonsagi évintézkedéseket.

A BIZTONSAGI OVINTEZKEDESEK

¢ Mindig hasznaljon védészemulveget a gép mikddtetése és karbantartasa kdzben.

¢ FuUlvédd hasznalata javasolt.

¢ Miel6tt hasznalna a prést, gy6z6djon meg rola, hogy a levegéellatas vezetékére egy
lekapcsol6 szerkezetet illesztettek és ez kdnnyen elérhetd, hogy vészhelyzet esetén
le lehessen kapcsolni a leveg6t a géproél.

¢ Rendszeresen ellenérizze, hogy a leveg6tomlbk és csatlakozasok nem hasznalddtak

el.

Csak jovahagyott alkatrészeket hasznaljon a karbantartashoz és javitashoz.

Ne hasznaljon csorba, repedt vagy sérult tartozékokat és szerszamokat.

Szilardan csatlakoztassa a lIégvezetéket.

Tartsa tavol testrészeit a gép mozgo részeitdl.

Ne viseljen ékszereket, laza oltézéket vagy barmi mast, amit a mozgo részek

elkaphatnak.

¢ Ha egy uj felhasznalé miikddtetné a présgépet, gy6z6djon meg réla, hogy ezek az
utasitasok konnyen hozzaférhetdk.

¢ A készuléket csak rendeltetésének megfeleléen hasznalja.

¢ Semmi mas modon ne valtoztassa meg a gép felépitését.

A BIZTONSAG:

A PEMSERTER® Series 4 présgépet egy munkaponton 1évé biztonsagi rendszerrel
szerelték fel, hogy a kezel6t megdvja a lehetséges sérilésektél. A biztonsagi rendszer
részletes leirasa jelen kézikonyv 4. fejezetében — Kezelési biztonsag — talalhaté meg. A
B11.1-1982 szamu ANSI el6iras 5. fejezete kijelenti, hogy ,A munkaltaté feladata, hogy
minden egyes munkafolyamatnal, amit a présgépen folytatnak, biztositsa a
munkaponton Iévé biztonsagot, védelmet vagy egy megfeleléen beallitott, a
munkaponton mikodé biztonsagi rendszer alkalmazasat.” Lényeges dolog, hogy a
munkaltatok meggy6zddjenek réla, hogy a prés mikodtetése elbtt a kezeldk teljesen
megértették a gép biztonsagi rendszerének mikodését és kiképezték ket annak
beallitasara.
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Cimke Meghatarozas

Altalanos Figyelmezteté Jel Néhany egység kiildnleges
figyelmet igényel. Ezek a részek a gépkonyben
részletesen ki vannak fejtve.

FIGYELMEZTETES: Lézersugarzas. Ne nézzen a
fénysugarba.

2-es osztalyba sorolt lézert kibocsaté termék.

EN 60825 és ANSI Z136.1 szerint: a 2-es osztalyba sorolt
Iézerek kis teljesitményl készulékek, melyek 400 és 700
mm koz6tti hulldamhosszusagu lathatd sugarat bocsatanak
ki. Rovid idejl belenézés nem okoz karosodast, mert az
ilyen teljesitményi |ézersugar nem éri el a maximalisan
megengedhet6 sugarzas értéket 0.25 mp idétartam alatt.
Hosszabb idejl szandékos belenézés azonban veszélyes
lehet.

Soha ne irdnyitsa a sugarat a munkadarabtdl eltérd célra.

B

Global Laser
Technology Solutions

LASER RADIATION

DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT
1mW 650nm CW

IEC 60825-1 Amendmant 2 / 2001

Védbszemuveg Viselésére figyelmezteté felirat —
Védbszemuveg viselése kotelezé a prés Uzemeltetésekor.

Becsipddésre figyelmeztet6 felirat — Kézzel ne kdzelitsen
ehhez a terulethez.
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JOTALLAS

A PEMSERTER® Termékrészleg garantalja, hogy a vasarlastol szamitott két (2) éven
belll, ennél a terméknél, megfeleld Gzemelési koriimények és mikdodtetés mellett,
anyagbdl és 6sszeszerelésbdl adddo hibak nem fordulnak elé.

Ez a garancia nem vonatkozik egy olyan termékre sem, amelyet barmely médon
megvaltoztattak, cseréltek vagy javitottak, kivéve a normal karbantartast vagy ha az a
PennEngineering® jévahagyasaval tértént. Ez a jétallas nem vonatkozik egy olyan
termékre sem, amely helytelen és gondatlan hasznalatnak vagy balesetnek lett kitéve.

A vasarld egyetlen és kizardlagos lehetésége a PennEngineering® altal jdvahagyasa
melletti javitas, mddositas illetve csere. PennEngineering® nem vallal semmilyen
kdzvetett vagy kdzvetlen kartéritési felelésséget. A PennEngineering® feleléssége csak
a termék vételi araig terjedhet.

Ez a jotallas kizarélagos és minden mas jotallas helyett érvényes. Semmilyen mas
szdbeli vagy irasos informacio, ami a PennEngineering®, annak dolgozoitdl,
képvisel6itél, disztributoraitol vagy ugynokeitél szarmazik, nem bévitheti a jelen
garancia felel8sségi korét, vagy hozhat létre 0j garanciat.

Ha barmilyen kérdés vagy probléma vetédne fel az On Series 2000® tipusu
présgépével kapcsolatban, keresse fel a PennEngineering® Vevészolgalatat.
Dijmentesen hivhaté az 1-800-523-5321 (Eszak-Amerikaban) illetve a 215-766-8853
telefonszamon.

A bedllitasra, kiképzésre és javitasra vonatkozo szolgaltatasokra egészen addig igényt
tarthat, amig a présgép az On tulajdonaban van. Ingyenes telefonhivason keresztul
utasitasokat és szolgaltatasokat vehet igénybe a présgép teljes élettartama soran, ha
felhivja a PennEngineering® Vevészolgalatat.
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LEVEGOELLATAS ELOKESZITESE

Javasolt leveg6csatlakozasok elrendezése
A megfeleld levegbellatas nagyon fontos a gép mikodése és karbantartasa
szempontjabodl. Az alabbi iranyelvek betartasa biztositja a présgép jo teljesitményét.

e Levegd mindsége - A levegbellatas minésége nagyon fontos. A levegének
tisztanak és szaraznak kell lennie. A nedvesség és tormelékek beszennyezik az
olajat és a szeleprendszert, ami a gép teljesitményének és karbantartasanak
problémaihoz vezet.

e Levegolellatas atfolyasa — hasznaljon minimum 12 mm bels6 atméréji csdveket és
szerelvényeket a siritett leveg6 forrasatdl a présgépig. A levegbellatas nyomasanak
6 és 7,5 bar kozott kell lenni. A nem megfelel6 leveg6aramlas befolyasolja a gép
teljesitmeényét.

e Levego felhasznalas — Az atlagos leveg6 felhasznalas 20 kN nyomdéeré és 20
besajtolas/perc mellett korulbelul 7 liter/masodperc, 1 atmoszféra Iégnyomas mellett.
A levegdbellatas atfolyasanak feltételei magasabbak, mint ezek az értékek, mivel a
levegb nem kerul felhasznalasra a teljes ciklusidé alatt.

o Csodvezeték felszerelése — A megfelel6 vezeték osszekottetés segit megvaldsitani
a fenti kovetelményeket. Lasd a 1-0 abrat a kdvetkez6 oldalon.

Csatlakozzon az ellato vezetékre egy csével, ami elébb felfelé vezet, meghajlik,
majd lefelé tart. Ez az elrendezés segit megelézni, hogy a viz és a kompresszor
olaja a présgépbe jusson.

Erre a fligg6bleges agra csatlakozzon egy szerelvénnyel, ami 12 mm atmérdji vagy
nagyobb tdmléhoz vald. Ez a vezeték fut a préshez.

A fuggdleges agnak a végére szereljen egy leereszté-szelepet. Ez segit
O0sszegyljteni a még a vezetékben lévé vizet és olajat, igy a rendszer tisztitasat
eredményezi.

Ha az On gyari levegéellatasa nem felel meg a fenti kdvetelményeknek, akkor
ajanlatos lenne egy megfelel6 méretli levegbtartaly beszerzése.

Javasoljuk egy kiegészitd szlré/vizkivalaszto telepitését kozvetlenul a gépen
Kivulre.

FIGYELMEZTETES: Miel6tt a levegéellatast a présgéphez csatlakoztatnank
bizonyosodjunk meg, hogy a nyomasszabalyzé a minimum allasban van és a
kezdeti prés beadllitas el van végezve. (A nyomasszabalyzé6 gomb az
oramutato jarasaval ellentétesen teljesen el van forditva.).
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KICSOMAGOLAS ES KEZDETI BEALLITASOK

Valasszon egy tiszta jol megvilagitott helyet a SERIES 4. présgépe szamara.
Biztositson a gép korul annyi helyet ami elegendé a fedél eltavolitasahoz és a hatsé
ajté kinyitasahoz. Minimum 2 Iab (60 cm) minden oldal mentén és a gép mdgott is
szukséges. (2.0 abra).

Ovatosan tavolitsuk el a csomagoléanyagot kérben a géprél és az allvanyrdl. Vegyiik le
a raklaphoz pantolt dobozt mely Osszeszerelési eszkdzoket, |abkapcsoldt,
szerszamozast, stb. tartalmaz. Pozicionaljuk az allvanyt ahogy azt az abra mutatja (2.0
abra). Csavarozzuk az allvanyt a padléhoz .Tavolitsuk el a fedélapot a présgéprol.
Eszleljiik a piros figyelmeztets szalagokat. Kévessiik az utmutatasokat és csak azokat
a részeket tavolitsuk el, melyek a szallitashoz szikségesek.

Figyelmeztetés: Ne tavolitsuk el a maradék figyelmeztetdé szalagot mig az
utasitasokat el nem olvastuk .

Er6sitsunk rogzité horgokat és lancot a présgeép (2) emelési helyeihez (3.0-as abra). A
gép kb.600 fontot (260 kg-ot) nyom. Csavarozzuk szét majd emeljik le a rakodélaprél a
présgepet és erbsitsuk biztonsagosan az allvanyzathoz a rendelkezésre all6
csavarokkal.

A Figyelmeztetés : Ne emeljuk fel az 6sszeszerelt présgépet az allvannyal
egylitt. Az 6sszeszerelt présgép és allvany fejnehéz és lezuhanhat.
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PRESGEP JOBB OLDALROL
ABRA 3.0

DARAB LEIRAS MENNYISEG

Lézer Spotlampa

Nyomdszar Csapagy

Nyomodszar Persely és Ellenanya

Alkatrésztalca

Vezérlé Panel

Bélyeg

Emel6 furatok

Ui

Ul16 Tartd

Fels6 Boritas

Hatsé Boritas

ol S|al©|o|N|o|a|s|win |~
S N [ N [ N . Ny [ N [N N [ W U W [ N QN N QRN N PSRN

Szerszamtamtarolé Szekrény

13




®
o]
© = |

|
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ABRA 3.1

DARAB
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Nyomo Eré/ Légnyoma Beallitasa

Beallité/Utem Kapcsold
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Préskulissza el6lnézetben

Préskulissza oldalnézetben

Részletesen lasd az oldalnézeten

Présgép szerkezeti felépitése
Abra3.2-1
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21 26

Présgép jobb oldalnézetben

Részletesen lasd az oldalnézeten jobb

Présgép szerkezeti felépitése
Abra3.2-1
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27 8004686 Rogzitékeret, kulissza himba szelep 1
26 8002157 Kulissza himba szelep 1
25 8002805 Gyorsliritd szelep 1
24 980035003 illg tarto, torony 1
23 U116 - amint sziikséges 1
22 bélyeg - amint sziikséges 1
21 980335097 persely, nyomdszar 1
20 980335098 ellenanya , nyomoszar 1
19 980039483 rugd , torzids 1
18 9800393033 f6 munka henger 1
17 9800393039 valté szelep 1
16 9800393937 {0 szelep 1
15 980039042 szrd 1
14 980039043 szabalyzo 1
13 980435103 kulissza 1
12 9800393032 emeld munka henger 1
11 980039015 emeld kengyel 1
10 980435060 kereszt lemez 1
9 980039078 gOrgds csap 1
8 980435059 emeld kengyel kar 1
7 980445025 golyoés szelep 1
6 980435007 csapszeg bak 2
5 980435012 nyomoszar 1
4 980420016 kulissza himba 1
3 980435008 kulissza kar 2
2 8002804 aramlés vezérld szelep rogzités 5/32 1
1 8002072 aramlés vezérld szelep 5/32 1
Darab | Alkatrész szam Leiras Mennyiség
PRESGEP ALKATRESZEI

A 3.2-es abra folytatasa
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ABRA 3.4

AZ IDOZITO/VEZERLO DOBOZ ELTAVOLITVA/

DARAB

LEIRAS

MENNYISEG

Vezérlé Panel

1

Nyomas Diagnosztizalasara

Vezérlé6 Doboz/Eltavoliva

BIWIN|—

Idézitd

1
1
1
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A BIZTONSAGOS UZEMELTETES

Egyik fontos tulajdonsdga a PEMSERTER® SERIES 4.- J modell présgépeknek az
uzemeltetés biztonsaga. A labkapcsolé benyomott allapotaban a nyomdészar a
gravitaciénal fogva végzi mozgasat. A nyomaodszar |0ketének végén a kereszt csapszeg
aktivizalja a golyds szelepet, ami engedélyezi a nyomoer6 kifejtését a nyomdszarra és a
bélyegre. Ha az Ull6 és a bélyeg kozotti hézag nagyobb mint a beallitott hézagméret
akkor a golyos szelep nem lesz aktivizalva és a nyomo eré nem alakulhat ki.

A Figyelmeztetésul meg kell jegyezni, hogy a teljesen kitolt nyomdszar esetén a
bélyeg és az Ull6 kozotti hézag nem haladhatja meg a beallitott 7/32 inch (5.5 mm)
méretet az OSHA elbirasainak megfeleléen. (4.0-as abra). Ez a présgép az Eurdpai
Gép Eléirasoknak EN60204 megfelelben lett tesztelve és mindsitve.

21
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ZAJKIBOCSAJTAS MERTEKENEK MERESE
Egy PEMSERTER® SERIES 4.- J modell pneumatikus présgépet maximalis terhelésnél
folyamatos Uzemben mikodtettunk.
A hangnyomas mérése 1 méteres tavolsagra a géptél 1.6 méter magassagban a talajtél
a legkedvezétlenebb esetben (a gép mogaott, a f6 munka hengernél) tortént.
Megegyezdben folyamatos A-sulyozott hang nyomas = 53.5 dB
Csucseértek C- sulyozott pillanatnyi hang nyomas = 79.0 dB
A hangnyomas a kezel6 munka-szintjén volt mérve (a présgép elétti térben).
Megegyezden folyamatos A-sulyozasu hang nyomas = 45.0 dB

Csucseértek C-sulyozasu pillanatnyi hang nyomas = 78.5 dB

A vizsgalat soran hasznalt felszerelés:

Leirés: Zaj Szint Mér6 Leiras:Zaj Mennyiségmeré
Gyarté: General Radio Gyartd:Metrosonics
Model:1565-B Moldel:dB307 Class 2A
Gyari Szam: 05563 Gyari szam:5791

23
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EGYSZERU BELYEG ES ULLO
. Hivatkozas a szerszamozasi utmutatdban a megfelel bélyegre és lllére.

. Allitsuk a nyomoerét kikapcsolt allapotba. Csatlakoztassuk le a présgépet a
levegbellatdo vezetékrél. Ekkor a nyomoszar a gravitacional fogva kitolodik.
Tavolitsuk el a bélyeget a nyomdszar perselyébdl 1évé csavarok (2) kilazitasaval.
Helyezzik be az uj bélyeget és huzzuk meg az rogzitbcsavarokat (2).

. Allitsuk a nyomderét kikapcsolt allapotba. Csatlakoztassuk vissza a levegdellato
vezetéket a présgépre. A nyomoészar visszahuzodik.

. Lazitsuk meg az csavarokat az ull6tartd oldalaban és tavolitsuk el az Ull6t.
Helyezzuk fel az uj ullét az Ullétartdba és huzzuk meg a csavarokat (Abra 5.0).

. A nyomoerét allitsuk O allasba. Csatlakoztassuk le a présgéprél a levegbellato
vezetéket. Ellendrizzik a bélyeg és az Ull6 kils6atmérdjének egytengelyliségét. Ha
szukséges adllitsuk be az egytengelylséget. Lazitsuk meg az Ull6 tartoban 1évo
csavarokat, allitsuk be ujra az Ull6 tartét, és rogzitsik 100 font lab (136Nm)
forgatdbnyomatékkal a csavarokat.
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ALUL SZERELT FORDITOTT PEREM ULLOTARTO

. Hivatkozas a szerszamozasi utmutatdban a megfelel6 bélyegre és ull6re.

. Allitsuk a nyomo erét kikapcsolt allapotba. Csatlakoztassuk le a présgépet a
levegbellatd vezetékrél. Ekkor a nyomdszar a gravitacional fogva kitolodik.
Tavolitsuk el a bélyeget a nyomadszar perselyében 1évé csavarok (2) kilazitasaval.
Helyezzik be az Uj bélyeget és huzzuk meg a rogzitécsavarokat(2).

. Allitsuk a nyomoerét kikapcsolt allapotba. Csatlakoztassuk vissza a levegéellato
vezetéket a présgépre. A nyomoszar visszahuzodik.

. Tavolitsuk el az altalanos dll6 tartot. Helyezzuk fel az Alul Szerelt Forditott Peremes
Ull6tartét. Ne huzzuk meg a csavarokat. (Abra 5.1)

. Allitsuk a nyoméerét kikapcsolt allapotba. Csatlakoztassuk le a présgépet a
levegbellato vezetékrdl. Allitsuk be ugy az illétartét hogy a bélyeg és az (ill6 egy
tengelybe essen. Rogzitsuk az ull6 tarté csavarokat 100 font I1ab (136Nm)
nyomatékkal.
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FELUL SZERELT FORDITOTT PEREM ULLOTARTO

. Hivatkozas a szerszamozasi utmutatdban a megfelel bélyegre és lllére.

. Allitsuk a nyomoerét kikapcsolt allapotba. Csatlakoztassuk le a présgépet a
levegbellatdo vezetékrél. Ekkor a nyomoszar a gravitacional fogva kitolodik.
Tavolitsuk el a bélyeget a nyomdszar perselyében 1évé csavarok (2) kilazitasaval.
HelyezzUk be az uj bélyeget és huzzuk meg az rogzitécsavarokat (2).

. Allitsuk a nyomderét kikapcsolt allapotba. Csatlakoztassuk vissza a levegdellato
vezetéket a présgépre. A nyomoészar visszahuzodik.

. Forditsuk el a felsé ull6 tartd zardé gombjat az déramutatd jarasaval ellentétes
iranyban, hogy kihuzhassuk a csapot a T horonyba. Helyezzik be a Felll Szerelt
Forditott Perem Ull6tartét a T alaki horonyba és csusztassuk (itkdzésig elére. A
hézagolo lemez allitdsa a T horonyban szukséges lehet. Ha a beallitas befejezddott
rogzitsik 35 font 1ab (47.5 Nm) nyomatékkal a hézagolon keresztll. Ha a Felll
Szerelt Forditott Perem Ull6tarté a helyére kerlilt, régzitsiik a felsé Ul tartd zaro
gombijat.

. Helyezzik a gyam szereléket szembe a kerettel és rogzitsik a szintez6 talplemezt.
(El6fordulhat hogy néhany préselés utan szukség van a szintez6 talplemez
terhel6er6 alatti utdnhuzasara.)

. Helyezziik be az Ullét a Felll Szerelt Forditott Perem Ullétartéba.
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PRESGEP BEALLITASOK ES UZEMELTETES

1. Allitsuk a nyoméerét kikapcsolt allapotba a NYOMOERO ALLITO gomb éramutaté
jarasaval ellentétes iranyban torténé elforgatasaval (3.1-es abra)

2. Csatlakoztassuk a levegdellato vezetéket a présgéphez.
3. Allitsuk a SET-UP/CYCLE kapcsolét a "Set-Up" allasba /set-up=beallitasok/

4. Anyak préselésénél helyezzik az anyakat nyakkal folfelé az Gl sullyesztett
furataiba. Helyezzik a munkadarab megfelel6 furatat az anya nyakara. A csapok
vagy tavtartok préselésénél helyezziik az elemet a munkadarab megfeleld furataba.
Majd helyezzik az elemet a munkadarabbal egyutt az Gll6 furataba.

5. Nyomjuk le a labkapcsolét. A nyomoszar kitolodik és mindaddig ebben a helyzetben
marad amig a labkapcsolé lenyomott allapotban van. Két 3/4" villas kulcs
segitségével lazitsuk meg az ellenanyat a nyomdszaron. (6.0-as abra). Ha ehhez a
muvelethez csak egy villaskulcsot hasznalunk, akkor a kereszt csap szerelvény
eltorhet. Az ellenanya meglazitasa utan a bélyeg helyzete az éramutatéval egyezé-
iranyu forgatassal lefelé valtoztathatd. A nyomdszar teljesen kitolodott helyzetében
allitsuk be a bélyeget, hogy az érintse -anya esetében a munkadarabot, -csap vagy
tavtartd esetében az elem fejét. Ezutan két fordulatot forditsunk a bélyegen az
oramutato jarasaval egyezd iranyban. A villaskulcsokkal rogzitsuk az ellenanyat.
Engedjlk fel a labkapcsol6t. A nyomdszar visszahuzodik.

Megjegyzés: Figyelmeztetésiil meg kell jegyezni, hogy a bélyeg és az iillé
kozotti hézag nem haladhatja meg az 5.5 milimétert a bélyeg teljesen kitolt
allapotaban, 6sszhangban az OSHA és a CE el6irasokkal. Tovabbi erre
vonatkozé informaciokat az iizemeltetési atmutaté UZEMLTETESI
BIZTONSAG részében talalhat.

6. Forditsuk el a NYOMOERO ALLITO gombot 1.000 és 1.500 fontig (4.5 és 6.7 kN
er6nek megfelel6en). Nyomjuk le a labkapcsolot és tartsuk benyomva, amig a
nyomoészar teljesen kitolodik. Vegylk le a labunkat a pedalrdl és a nyomoszar
kitolodott allapotban marad. Ha a nyomdészar visszahuzédna akkor ellenérizzik hogy
a SET-UP/CYCLE kapcsolé helyesen a "Set-Up" allasban van e és a nyomdszar
persely helyesen van beallitva. (Ha a kapcsolé nem a "Set-Up" allasban van, illetve
a nyomaoszar persely nincs helyesen beallitva akkor ismételjik meg a fenti [épéseket
az elsd ponttol az 6todikig.)
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A Figyelmeztetés: A nyoméeré nem haladhatja meg a 40 kN-t ha a présgép Feliil
Szerelt Forditott Perem Ullétarté -val van felszerelve, mert szerszamtorés
kovetkezhet be.

A szerszamer6 nem haladhatja meg a 27 kN-t ha a présgép egy Alul Szerelt
Forditott Perem Ull6tarté -val van felszerelve mert szerszamtorés kévetkezhet
be. Az 54 kN -t soha nem haladhatja meg a nyoméeré.

Folytassuk a NYOMOERO SZABALYZO gomb éramutaté jarasaval megegyezé
iranyban torténd lassu forgatasat kozben figyelve a munkadarabot és a kotéelemet,
amig a kotbelem teljesen beprésel6dik

7. Allitsuk 4t a SET-UP/CYCLE kapcsolét a "Cycle" allasba. A nyomészar vissza fog
hazodni.

8. A présgép most be van allitva anyak préseléséhez. Helyezzlk az anyat az Ull6
sullyesztett furataba. Helyezzik ra a munkadarab megfelel6 furatat az anya
nyakara.

Nyomjuk le a labkapcsolot. A nyomdszar le fog sullyedni bepréseli az anyat majd
visszahuzodik.

A csapok esetében helyezzik az elemet a munkadarab megfelel6 furataba. A
csapot helyezzik a munkadarab megfelel6 furatan keresztul az Gll6 furataba.
Nyomjuk le a labkapcsol6t. A nyomészar le fog sullyedni. Bepréseli a csapot majd
visszahuzodik.

A Figyelmeztetés: Ha nem hasznalja a gépet, forgassa a nyomoéeré
szabalyozé gombot az 6ramutaté jarasaval ellentétes iranyban
utkozésig, és csatolja le a levegéellatast.

Elmulasztasa a gép nem vart miikodéséhez vezethet.

LABKAPCSOLO UZEMELTETESE SERIES 4. PRESGEPNEL

A labkapcsolét lenyomva kell tartani amig a nyomoszar teljesen kitolodik és a
fémunkahenger mikodni kezd.
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Lézer Spotlampa

Felszerelés:

1. Helyezze fel a |ézer spotlampat magneses tartdja segitségével a présgép bal
oldalara, az alabbi illusztracié szerint.

2. A mellékelt kdbelvezetbk és rogzitdk felhasznalasaval vezesse el a kabelt a
sajtolasi terlletrél a présgép hata felé.

3. Ragassza fel a magneslapot dntapados oldalaval a tapegység also lapjara.

4. Helyezze a tapegységet a présgépre az illusztracio szerint.

5. Csatlakoztassa a halozati kabelt az elektromos halézatra.

Pneumatikus Ciklusszamlalo

A vezeérld panelen egy 6-digites (0-999,999) szamlalo talalhatd, amely a gép minden
egyes loketére noveli a kijelzett értéket. Hogy a ténylegesen sajtolassal végzett ciklusok
szerepeljenek a kijelzdn, a szamlalot a csak beallitast szolgalo 10ketek utan célszerl
ujraallitani. Ezt a gép kezel6je manualisan megteheti.
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PRESGEP KARBANTARTASA

A Figyelmeztetés: Barmilyen karbantartasi munka megkezdése el6tt
csatlakoztassuk le a levegéellaté vezetéket a présgéprol.

A Fontos: Végezziik el az alabbi karbantartasi munkakat minden héten.

1. Minden forgoalkatrészt kezeljiik j6 mindségli kendolajjal, (SAE 20-30) (Lasd a 7.0- 4s abra)

2. Fajjuk be a nyomoészar also és felso részeit a WD-40,CRC 5-56 -al vagy megegyez6
tulajdonsagu anyaggal. Tisztitsuk at ruhdval majd mégegyszer fijjuk be vékony rétegben.

3. A FO LEGSZURO automatikus mitkodésii leeresztdvel rendelkezik (7.1-es 4bra). Ha a
szliréedényben jelentds mennyiségli folyadék talalhatd akkor sziikség van a kézzel torténd
kitiritésére €s kitisztitasara. Tavolitsuk el a szliréedényt és tiszta ruhdval és szappanos vizzel
jol tisztitsuk meg. Toroljiik szarazra és helyezziik vissza. Soha ne tisztitsuk a szliré edényt
oldészerrel. Oldoszerek a szlirdedényt karosithatjak.
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A Figyelmeztetés: Barmilyen karbantartasi munka megkezdése elé6tt
csatlakoztassuk le a levegéellatd vezetéket a présgéprol.

A Fontos: Végezzik el az alabbi karbantartasi munkakat minden
6. hénapban.

IDOZITO SZURD - Nyissuk ki a szerszamtartét és imbuszkulcs segitségével vegyiik ki
a vezerl6 dobozt .(3.4-es abra) Tavolitsuk el az id6zitd szereléket az alapzattdl (7.2-es
abra) csavarhuzéval. Tavolitsuk el a kicsi "O" gydr(t, majd a mianyag alatétet. Huzzuk

ki a kis réz csapot. Tisztitsuk meg a szlréelemeket olddszerben, szaritsuk meg majd
szereljuk vissza.
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ARAMLAS VEZERLO SZELEP BEALLITASOK (3.3-as abra)

Valamennyi ARAMLAS VEZERLO SZELEP gyarilag keriil bedllitasra. Ezen beallitasok
helytelen megvaltoztatasa tonkreteheti a présgépet. A présgeép alkatrészeinek kopasa
vagy cseréje miatt a bélyeg tul lassan tolodik ki vagy tul gyorsan huzodik vissza, ekkor a
kovetkezd beallitasok szukségesek.

ARAMLAS VEZERLO SZELEPEK FUNKCIOJA

Aszelep - Az A szelep azt a sebességet vezérli mellyel a nyomaoszar kitolddik. Az A
szelep szabalyozza az emeléhengerbdl eltavozo levegd mennyiségét
amikor a labpedal lenyomott allapotban van.

B szelep - A B szelep vezérli a bélyeg visszahuzédas sebességét megfeleld
lassitassal a véghelyzetnél. A B szelep az emel6hengerbdl eltavozo
levegd mennyiségét szabalyozza.

BESZABALYOZASI ELJARAS

A szelep - Az éramutatd jarasanak megfelel iranyba valo elforditasaval zarjuk az A
szelepet. Majd az 6ramutato jarasaval ellenkezé iranyban 1/4 fordulattal
elforditva nyitjuk.

B szelep - Az éramutatd jarasanak megfelel6 iranyba valo elforditasaval zarjuk a B
szelepet. Majd az 6ramutato jarasaval ellenkezé iranyban 1/4 fordulattal
elforditva nyitjuk.

VEGSO BEALLITAS

Még egy jarulékos beallitasra is szlikség lehet ami a présgép Uzemeltetésétdl fugg.
Példaul: ha minden beallitast elvégeztek és a nyomdszar mégis tul lassan tolédik ki
akkor az A szelep 6ramutato jarasaval ellentétes iranyban val6 elforgatasaval névelhetd
ez emel6hengerbdl eltavozo levegb mennyisége.
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A KULISSZA HIMBA SZELEP HAZANAK BEALLITASA

A kulissza himba szelep haza gyarilag beallitott az megfeleld sajtolasi teljesitményhez.
Ha a karbantartas alatt a hazat elmozditjak, akkor azt ujra be kell allitani.

A KULISSZA HIMBA SZELEP MUKODESE
A kulissza himba szelep szabalyozza a levegbéaramlast a labkapcsolotél az emeld
munkahengerig. Amikor a kulissza kar miikddésbe hozza a szelepet, a levegd
bearamlik az emel6 munkahengerbe és a nyomdszar visszahuzédik.

BEALLITAS FOLYAMATA

Bizonyosodjon meg, hogy a féhenger és a kulissza teljesen visszahuzott allapotban
van.

FONTOS: allitsa a nyomasfokozot ki allasba, ugy hogy azutan a nyomoszar nem
mozdulhat.

Allitsa be a hazat ugy, hogy a szelep nincs miikédésbe hozva.

Szoritsa meg az V4 -20 x 2 belsd kulcsnyilasu hengeres fejl csavarokat annyira, hogy a
haz ne mozogjon szabadon, de ne is szoruljon teljesen.

Egy kalapaccsal enyhén utdgesse a hazat a sajtologeép eleje felé mindaddig, amig az
emeld munkahenger visszaall a felsd helyzetbe, és a nyomdszar visszahuzédik.

Szoritsa jol meg az 74-20 x 2 belsé kulcsnyilasu hengeres fejl csavarokat.
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HIBAKERESESI UTMUTATO

PROBLEMA

OKOZOJA

SZUKSEGES
INTEZKEDESEK

A bélyeg nem tolédik ki

A labkapcsolé nem mikodik

Vegyuk le a labkapcsold
nyomas csatlakozojat. Ha a
présgép periodikusan
visszatér cseréljik ki a
labkapcsolot.

A labpedal témldje megtort.

Egyenesitsik ki a labpedal
tomlGjét.

A nyomaoszar persely beszorul
a nyomoszar
csapagyazasaba.

Oldjuk ki majd tavolitsuk el a
felsé boritast. Tegylk
szabadda a nyomdszarat
finoman Gtdgetve a
nyomoszar szerelék tetejét.
Cseréljuk ki a nyomészar
csapagyat.

Szereljik 6ssze és
bizonyosodjunk meg, hogy a
rogzitdcsavarok nem allnak ki
a nyomészar perselyébél.

A kereszt csap szerelék
belelitkdzik a csapagy
lemezébe.

Tavolitsuk el a nyomoészar
modult. Reszeljik meg a
benyomadott felliletet a
csapagy lemezén.

A nyomdszar modul
roégzitbelemek lazak.

Tavolitsuk el a nyomodszar
modult. Alkalmazzunk Loctite
#242-t a rogzitbelemekre és
szereljik 6ssze.

A nyomaodszar nem huzodik

vissza.

A Kereszt Csap Szerelék
torott.

Cseréljuk ki a kereszt csap
szereléket.

Az id6zit6 eltomddott.

Tisztitsuk meg az 6sszes
legszlrét. Cseréljik ki az
id6zitét ha szlikséges

A 6 szelep beszorult.

Tavolitsuk el a f6 szelep
szereléket. Szereljik szét a
szelepet és tisztitsuk meg
alkohollal. Cseréljuk ki a F6
Szelepet ha szlikséges.
Tisztitsuk meg az 6sszes
sz(rét.
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HIBAKERESESI UTMUTATO

PROBLEMA

OKOZOJA

SZUKSEGES
INTEZKEDESEK

A nyomodszar nem huzodik
vissza (Folytatva)

A 6 szelep kipufogddobja
eldugult

Cseréljuk ki a kipufogédobot.

Az aramlas vezeérld B szelep
elallitodott

Az 6ramutat6 jarasaval
megegyez6 iranyban
elforditva teljesen zarja az
aramlas ellenérzd B szelepet.
Majd az éramutaté jarasaval
ellentétes iranyban elforditva
kéralbeldl 1/4 fordulatot a
szelep nyitja. Bizonyosodjunk
meg hogy a nyomészar nem
utédik be a visszahuzodas
soran.

Az id6zit6 elallitodott

Nyissuk ki a szerszam tarolot.
Tavolitsuk el a vezérl6
dobozt. Allitsuk az id6zité
tarcsat "A" allasba.
Végezziink egy Utemet a
présgéppel majd allitsunk
utédna ha szukséges.
Forditsuk a tarcsat az
oramutat6 jarasanak
megfeleld iranyban hogy
ndvelhessiuk a nyomoszar
kitolodasanak idejét és
forditsuk az éramutato
jarasaval ellentétesnek
megfeleld irdnyba hogy
csokkenthessiik a nyomészar
kitolodasanak id6tartalmat.

A Set-Up/Cycle kapcsolo a
"Set-up" helyzetben van.

Allitsuk a kapcsolét "Cycle"
allasba.

Nincs levegdbellato vezeték

csatlakoztatva a présgéphez.

Ellenérizzik a levegbellatod
csatlakozasokat és a f6
levego ellatét.

A kotéelem nem préselddik
be.

A nyomoszar persely
helytelendl van beallitva.

Allitsuk be a nyomdszar
perselyt a Szerszamozasi
Beallitasok és Uzemeltetés
fejezet szerint.

A munkadarab anyaga tul
kemény

Ellenérizzik a munkadarab
keménységeét és hasonlitsuk
ossze a PEM® katalégus
el6irasai- val.
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HIBAKERESESI UTMUTATO

PROBLEMA

OKOZOJA

SZUKSEGES
INTEZKEDESEK

A kotéelem nem préselddik
be. (folytatas)

A bélyeg és az Ull6 hossza
helytelen

A bélyeg és az ull6 egylttes
hosszanak (178 mm)-nek kell
lennie, kivéve a Felll Szerelt
Forditott Perem Ul Tarté
esetében és a Lent Szerelt
Fordittott Perem UlI6 Tarté
hasznalatakor. Egyuttes
hosszuk 3.25 inch (83mm) és
8.44 inch (214mm).

A munkadarabon helytelen a
kotéelem furatanak mérete.

Mérjuk meg a furatméretet és
hasonlitsuk 6ssze a PEM®
katalogusaban talalhatokkal

Az id6zit6 elallitodott.

Nyissuk ki a szerszam tartét.
Tavolitsuk el a vezérld
dobozt. Allitsuk az id8zit6
tarcsat "A" allasba.
Végezziink egy Utemet a
présgéppel, majd allitsunk
utana ha szikséges.
Forditsuk el a tarcsat az
oramutato jarasaval
megegyez6 iranyban hogy
névelhessik a nyomdszar
kitolodasanak id6tartamat.

Az id6zitd nem lUzemel.

Tavolitsuk el és tisztitsuk meg
az idozit6 szliréjét. Cseréljuk
ki az id6zitdt ha szilkséges.

A f6 szelep beszorult.

Tavolitsuk el a F6 Szelep
Egységet. Szereljik szét a
szelepet és tisztitsuk ki
alkohollal. Cseréljuk ki a
szelepet ha szikséges.
Tisztitsuk meg a szliréket.

A bélyeg tul lassan tolodik ki.

A nyomoszar modul szerelék
piszkos.

Tisztitsuk meg a nyomdszar
modul szereléket a
Karbantartasi utasitas
fejezetben leirtaknak
megfeleléen.
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HIBAKERESESI UTMUTATO

SZUKSEGES
PROBLEMA OKOZOJA INTEZKEDESEK
A nyomoszar tul lassan A nyomoszar csapagy Tavolitsuk el a nyomaédszar
tolédik Ki. tonkrement. csapagyat és cseréljuk ki.

Szereljik 6ssze és
bizonyosodjunk meg, hogy a
rogzitécsavarok nem allnak
ki a nyomoszar perselyébdl.

A labkapcsolé nem mikodik.

Cseréljuk ki a labkapcsolot.

Az aramlas vezeérld A szelep
elallitddott.

Az 6ramutato6 jarasaval
megegyez6 iranyban
elforditva teljesen zarja az
aramlas ellenérzd A szelepet.
Majd az éramutaté jarasaval
ellentétes iranyban elforditva
kéralbeldl 1/4 fordulatot a
szelepet nyitja. Jarassuk egy
Utemet a présgépet, majd
bizonyosodjunk meg hogy a
bélyeg nem utédik fel a
visszahuzddas soran.
Allitsunk utana ha sziikséges.

A nyomoszar hatrahuzédas-
nal beutddik.

Az aramlas vezeérld B szelep
elallitédott.

Az 6ramutat6 jarasaval
megegyez6 iranyban
elforditva teljesen zarja az
aramlas ellenérzd B szelepet.
Majd az éramutaté jarasaval
ellentétes iranyban elforditva
kéralbeldl 1/4 fordulatot a
szelepet nyitja. Jarassuk egy
Utemet a présgépet, majd
bizonyosodjunk meg hogy a
nyomoészar nem utédik fel a
visszahuzddas soran.
Allitsunk utana ha sziikséges.

A szerszam nyomot hagy a
munkadara-bon.

Tal nagy a nyomo eré.

Csokkentsuk a nyomoerét.
Lasd a Szerszamozasi
Beallitasok és az Uzemeltetés
fejezetben.

Sorja a bélyegen vagy az
allén

Sorjazza az éleket maximum
0.08x45° mértékben.

A féhenger belitédik az tUtem
végen.

A f6 henger holttér
elallitodott.

Allitsuk be a megfelel
holtteret. (3.3-as abra)
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HIBAKERESESI UTMUTATO

PROBLEMA

OKOZOJA

SZUKSEGES
INTEZKEDESEK

A himba szerelék er6sen
beltddik a visszamenet
soran.

A nyomoszar helyzetének
bedllitasa tul alacsony. A
kulissza kar beut6dik a
nyomdszar modulba mielbtt a
kulissza gorg6 érintkezik a
nyomdszar tetejével.

Allitsuk be a nyomdészarat a
golyds szelep tetejéhez a
beallitasi utmutatasok
alapjan.
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AJANLOTT TARTALEK ALKATRESZEK A PEMSERTER® SERIES 4. PRESGEPHEZ

Komplett szett - Alkatrész szam 9800383044

MENNYISEG ALKATRESZ SZAM LEIRAS

1 darab 9800391172 id6zit6 szelep
(7.2-es abra)

1 darab 980335097 nyomoészar persely
(6.0-as abra)

1 darab 980335098 nyomaészar ellenanya
( 6.0-as abra)

1 darab 980420081 kereszt csap szerelék
(3.2-es abra)

2 darab 980039077 rogzité csavar
#10-32 X 1/4 Lg.
(6.0-as abra)

1 darab 8011015 szlré egység - Wilkerson
(7.1-es abra)

1 darab 980435061 fels6 nyomaoszar kereszt csap

1 darab 9800391652 rogzité gydrd

A tartalék alkatrész készlet nem tartalmazza:

1 darab 8002946 Nyomas Mér6 (Valaszthato )
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PNEUMATIKUS DIAGRAM
SERIES 4 - K MODELL

Y

S
|
|

L

e

EXHAUST

O

B

ﬁm& 0
Darab | Alkatrész szam Leiras Mennyiség
1 980039042 SZURO — % NPT 1
2 9800393029 3/8 NPT, NYOMOEROSZABALYZO 1
3 9800393037 VEZERLO SZELEP 1
4 9800393033 FOMUNKAHENGER 3-1/4 X 10 1
5 9800391172 IDOKESLETETO SZELEP 1
6 9800393039 ELOVEZERLO SZELEP 1
7 980039016 BILLENOKAPCSOLO 1
8 980039043 REGULATOR — % NPT SEGED NYOMAS 1
SZABALYZO
9 9800393028 LABKAPCSOLO SZELEP 1
10 980039005 GOLYO SZELEP 1
11 9800393032 EMELO MUNKAHENGER 9/16 X 3 1
12 8002157 KULISSZA SZELEP 1
13 8002805 GYORS URITO SZELEP 1
14 8002072 ARAMLAS VEZERLO SZELEP 1
15 8002804 SZELEP ATARAMLAS VEZERLO, RGT 1
ANGL CSATLAKOZOK
16 8013338 PNEUMATIKUS CIKLUSSZALALO 1
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