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A Las manualen fore igdngkorning av press!

FORORD

Tack for ditt val av PEMSERTER® press, serie LT4". Med rétt skétsel och underhall
kommer denna press att montera milliontals fastelement sakert, snabbt och konsekvent.
Pressens maximala kraft ar 27kN (6000 Ibs.) med ett bygeldjup pa 250 mm (9,84 in.).
Den regleras och drivs helt med tryckluft. Ingen elkraft behovs.

PEM lamnar 2 ars garanti mot fabrikationsfel.

Uppkommer nagra fragor angaende handhavandet eller funktion av din serie LT4™,
kontakta Colly Components AB.

Installationshjalp, utbildning och reparationsservice kan erhallas sa lange ni ager

pressen. Fri assistans och service kan erhallas pa telefon under pressens hela livslangd
frdn PennEngineering® Service Department.

Viktigt

PEMSERTER® LT4™, &r levererad till Dig i 2 kolli, Vid mottagandet kontrollera att inga
skador har uppkommit under transporten. Om nagon skada har uppkommit, kontakta
Din speditor och Colly Components AB.

SPECIFIKATION:

Pressarmens kraft...................coeeeeens 1.8 — 26.7 kN (400 —6,000 Ibs)

TIYCKIUFL. oo 6 — 7 BAR (90 — 100 PSI)

SIANG .o 12 mm (1/2”) ID min.

Halsl&ngd .........oovvvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiieee 25.4 cm (107)

VIKE oo 172 kg (380 Ibs)
Temperaturomrade............cocceeevernennen. -29 C - +50 C (-20° F - 120° F)
Luftfuktighet............cccovvviiiiins 0% - 80% (géller inte inkommande tryckluft)
Luftforbrukning .........oooeevviiiiiiiiiiiiiieenns ca 1,5 liter/sek vid 1 atm (2,3 scfm), 20

monteringar/minut med 20 kN (4500 Ibf) kraft.



Sakerhet

Serie LT4" press &r tillverkad for att mota sakerhets standarder enligt, 1ISO, ANSI,
OSHA, och CSA.

Serie LT4" moter kraven enligt gallande EU-normer, och innehar CE-godkénande.
Serie LT4 " uppfyller kraven och direktiven enligt: EN 98/37/EC (juni 22, 1998) Maskin
direktiv.

Las sakerhetsforeskrifterna som foljer nedan.
A SAKERHETSFORESKRIFTER

Anvand alltid skyddsglaségon nar press anvands eller underhalles.
Horselskydd rekommenderas

Koppla alltid bort press fran tryckluften innan underhall eller justeringar utfors.
Kontrollera slangar och kopplingar regelbundet

Anvand inte slitna eller skadade delar

Hall fingrar och andra kropssdelar borta fran rorliga delar.

Ha inte hdngande klader eller smycken som kan fastna i roterande detaljer
Vid byte av operator, sékerstall att manual och sakerhetsforeskrifter ar lasta.
Ikke modifiserer presse pa | noe mateforuten for detse vordende formal.

® & & & O O o 0o

A PEMSERTER® LT4" &r utrustad med ett sékerhetssystem, som beskrivs langre
fram i denna manual. Det ar viktigt att arbetsgivaren, forsakrar sig om att operatéren
forstar och ar tranad pa sékerhetsinstallningarna i Serie LT4 "~ press, fore den anvands.



GARANTI

PennEngineering® garanterar att produkten &r felfri i material och tillverkning under 2
ars fran inkdpsdagen under forutsattning att den anvands pa ratt satt i enlighet med
instruktionerna och under normala driftférhallanden.

Garantin galler inte foér nagon produkt som har andrats, byggts om eller reparerats med
undantag fér normalt underhéll, om inte PennEngineering® har godként ingreppet.
Garantin galler inte foér nagon produkt som har varit utsatt for missbruk, vardsloshet eller
olycka.

Kdparens ersattning ska vara begréansad till reparation, modifiering eller utbyte i enlighet
med PennEngineering® godtycke. PennEngineering® kan inte under négra
forutsattningar bli ersattningsskyldiga for indirekta eller efterféljande skador. Inte i ndgot
fall PennEngineering® ansvar stracka sig langre an till produktens inkopspris.

Garantin ar exklusiv och ersétter alla andra garantier. Ingen muntlig eller skriftlig
dverenskommelse med PennEngineering®, dess anstéllda, representanter, distributdrer
eller agenter kan utéka ovan namnda garantis omfattning eller skapa en ny garanti.
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FORBEREDELSER FOR LUFTTILLFORSEL

Rekommenderat luft tillférsel anslutning.

Ratt lufttilliforsel &r viktigt for pressens funktion och vid underhall. Folj féljande enkla rad,
for en god funktion av pressen.

Luft Kvalite — Luftens kvalite ar viktig for ratt funktion. Luften maste vara ren och
torr. Kondens-vatten och smuts, férstor ventilsystem, och leder till produktions
stérningar.

Luft Flode — Anvand tryckluftsslang med min. innerdiameter 12 mm (1/2”), se aven
till att kopplingarna har samma innerdiameter. Lufttrycket skall ligga mellan 6-7 bar
(90-100 psi). Otillrackligt luft flode, paverkar pressens kapacitet, kan ge felaktig
montering.

Luft Forbrukning — Genomsnittlig luft forbrukning ar vid 20 kN presskraft, vid 20
monteringar per minut 1,5 liter/sek vid 1 atm. Luft tillférsels flodes behov ar hogre
an, de angivna vardena, eftersom luft inte komprimeras, vid anvandandet.

Ror installation — Vi rekommenderar att lufttillférseln till pressen sker via ett T-ror
med uttaget uppat, se figur 1.0, nasta sida. D& stannar vatten och kompressorolja
som ar tyngre an luften kvar i réret. Och ren luft kommer till pressen. Réret dras
nedat till en t-koppling, under denna bor ett draneringsror med ventil vara monterat.
Vid det horisontella uttaget, ansluts tryckluftsslangen till pressen.

Om tillférseln av luft ar otillracklig, rekommenderas en extra lufttank, till pressen.

Ett extra vattenavskiljningsfilter bér monteras vid pressen.

A OBS: Fore anslutning av luften, kontrollera att alla transportsakringar ar
borttagna, och att regulatorn pa pressens hogra sida, star pa noll.
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UPPACKNING OCH INITIALINSTALLNING

Valj ett rent, valbelyst utrymme for placering av pressen. Se till att det finns tillrackligt
med utrymme runt pressen sa att topphdljet kan tas av och bakdorren éppnas. Minst 60
cm (2 feet) langs vardera sidan och bakom pressen rekommenderas (se figur 2.0).

Ta forsiktigt bort ladan och emballaget runt pressen och ta ur (det valfria) stativet ur
dess lada. Folj medfdljande anvisningar for hopmontering. Ta bort kartongen som ar
fast vid ladan och som innehaller monteringsdetaljer, fotkontakt, verktyg o.d. Sedan
stativet satts ihop skall detta och pressen placeras sdsom visas i figur 2.0. Om stativ
inte inkodpts skall pressen placeras pa plant, stadigt underlag. Ta bort topphdéljet fran
pressen. Notera de roda varningslapparna. Fdlj instruktionerna och ta endast bort
detaljer som behdvs for transporten.

A OBS! Tainte bort de aterstaende varningslapparna forran samtliga
instruktioner lasts och forstatts.

Skruva i 6glan (%2-13) som finns i underhallssatsen, i det gangade halet ovanpa
pressen. Anvand sling bestdende av en enkel kedja med slingkrok for att lyfta pressen i
denna 6gla (se figur 3.0). Pressen vager ungefar 132 kg (291 pounds). Skruva loss
pressen och lyft den sedan fran pallen och fast den sékert vid stativet med de
monteringsdetaljer som medfdljer pressen eller skruva fast pressen i fotterna pa en
stadig arbetsbank. Ta bort kedjeslinget och dglan och satt fast topphdljet. Anslut den
oranga fotventilen till snabbkopplingséppningen pa pressens nedre, bakre del (se figur
3.3).

A VARNING! Lyft inte den med stativet hopmonterade pressen i stativet.
Pressen/stativets tyngdpunkt ligger hogt och enheten kan
vélta.
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SE DETALJRITNING A

ﬁ
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DETALJRITNING A
SKALA 0,250

NUMMER | ARTIKELNUMMER BESKRIVNING ANTAL
1 8012071 WEDGE LT4 1
2 8012086 BRACKET SWITCH LT4 1
3 8012089 HUVUDCYLINDER, 100MM LOPP X 95 SLAGLANGD, LT4 1
4 9800393032 LYFTCYLINDER, 9/16 LOPP X 3" SLAGLAGD 1
5 8013655 VENTIL, SNABBUTLOPP, 3/8 NPT 1
6 8012135 STANSDYNEFJA, FRI LANGD, %2 X 9/16 X 2 ¥ LG 1
7 8012137 VENTILLYFTARE, YCRS-32 3
8 8012136 VENTILLYFTARE, YCRS-16 2
9 980039005 VENTIL, N/C SATE 1
10 980039006 AKTIVERINGSKULA, MINIATYR 1
11 8012100 FILTER, ¥4 NPT 1
12 9800393037 LUFTSTYRD VENTIL, 3/8 NPT 1
13 8012107 VAXELVENTIL, YTTERDIAMETER 5/32, 1/8 NPT 1

FIGUR 3.4
PRESSENHET
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A OPERATORSSAKERHET

En viktig egenskap hos PEMSERTER® pressar i serien LT4" &r deras
"arbetspunktssakerhet”. Nar fotkontakten trampas ned sjunker hejaren av sin egen
tyngd. Nar hejaren nar det nedre andlaget aktiverar hejarhatten kulventilen, varvid
monteringskraft anbringas pa hejarenheten och stansen. Om ett hinder, vars tjocklek
Overstiger gapet mellan stansen och stadet, erfars, aktiveras inte kulventilen och
monteringskraften anbringas ej.

A Forsiktighet méaste iakttas sa& att instéllt gap mellan stansen och stadet inte

overskrider 5,5 mm (7/32”) med hejaren i nedre andlaget (se figur 4.0). Denna press
har testats och utvarderats enligt de ISO, ANSI, OSHA, CEN & CSA.

OSHA Standard 1910.217 Pressar for makanisk kraft

ANSI Standard B11.1-1988 Pressar for mekanisk kraft
Sakerhetsfordringar avseende
Skotsel, konstruktion och anvandning

ISO Standard 13854 Maskinsakerhet
Minimigap
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STANDARDSTANS OCH -STAD

Se verktygshandledningen avseende lamplig stans och stad for montering av
aktuella fastelement.

Koppla bort lufttillférseln till pressen. Hejaren sjunker av sin egen tyngd. Ta bort
stansen genom att lossa de tva (2) fastskruvarna i hejarbussningen. Montera den
nya stansen och dra at de tva (2) fastskruvarna.

Anslut lufttillférseln till pressen. Hejaren hojs.

Anm. Se till att fotpedalen ansluts fore lufttillforseln.

Lossa fastskruven pa stadhallarens sida och ta bort stadet. Satt i ett nytt stad i
stadhallaren och dra at fastskruven.

Koppla bort lufttillférseln till pressen. Kontrollera inriktningen av stansens och
stadets periferi. Rikta vid behov i stddet mot stansen. Lossa skruvarna i
stadhallaren, rikta in hallaren och dra sedan at skruvarna igen till momentet 136
Nm (100 foot pounds) (se figur 5.0).
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10.

11.

PRESSENS INSTALLNING OCH DRIFT

Reducera hejarkraften till noll genom att vrida ratten HEJARKRAFTJUSTERING
moturs (se figur 3.2).

Anslut lufttillférseln till pressen.
Stall stromstallaren for INSTALLNING/CYKLING i lage “Installning”.

Vid montering av muttrar placeras respektive mutter med kragen uppat i
forsankningen i stadet. Placera arbetsstyckets monteringshal for fastelementet
Oover mutterns krage. Vid montering av pinnbultar eller distanselement placeras
fastelementet genom arbetsstyckets monteringshal. Satt darefter in fastelementet
tilsammans med arbetsstycket i stadets hal.

Anvand tva (2) 3/4” skruvnycklar, den ena for hejarbussningen och den andra for
att lossa lasmuttern for hejaren (figur 6.0). Lossa hejarbussningen for hand tills
ca 16 mm (5/8”) av gangan syns.

Trampa ned fotkontakten. Hejaren sjunker och forblir i nedre andlaget tills
fotkontakten slapps upp. Vrid stansen moturs for hand tills pressen aktiveras.
Vrid hejarbussningen inat (motors) ytterligare ett halvt varv.

Titta pa kontaktstallet for arbetsstycket och fastelementet med hejaren i nedre
andlaget och lasmuttern for hejaren lossad. Justera darvid ratten for
HEJARKRAFTJUSTERING uppat tills fastelementets deplacerare ar helt insatta i
arbetsstycket. Detta utgor nu det ratta monteringstrycket for din komponent.

Dra at lasmuttern for hejaren med de tva ovan beskrivna skruvnycklarna. Ta bort
foten fran fotkontakten.

Stall stromstallaren for INSTALLNING/CYKLING i lage “Cykling”. Hejaren dras
uppat. Dra at lasmuttern fér hejaren igen med anvandning av de tva
tilhandahallna skruvnycklarna (34").

Pressen ar nu instéalld fér montering av fastelement.

Vid montering av muttrar placeras respektive mutter med kragen uppat i
forsankningen i stadet. Placera arbetsstyckets monteringshal for fastelementet
over mutterns krage. Trampa ned fotkontakten. Hejaren sjunker, monterar
fastelementet och dras sedan uppat.
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12.  Vid montering av pinnbultar placeras respektive pinnbult i arbetsstyckets
monteringshal. Darefter satts fastelementet tillsammans med arbetsstycket in i
stadets hal. Trampa ned fotkontakten. Hejaren sjunker, monterar fastelementet
och dras sedan uppat.

A OBS! Forsiktighet maste iakttas sa att pressen inte aktiveras med ett gap
mellan stansen och stadet som dverstiger 5,5 mm (7/32"), eftersom
fordringarna i gallande sakerhetsstandarder da inte uppfylls.

ANDANSLAGSJUSTERING

Andanslagsjusteringen ar en funktion som begransar pressens slaglangd och darvid
forhindrar sjalvfastande fastelement fran att tranga for djupt in i elektroniska kretskort.
Folj nedanstaende procedur for installning och anvandning av denna funktion.
Andanslagsjusteringen fungerar for kort med en tjocklek upp till 2,54 mm (0,1”). Anvand
INTE denna funktion for kort som ar tjockare an 2,54 mm (0,1").

1. Med stromstallaren for INSTALLNING/CYKLING i lage “CYKLING” och ratten
“HEJARKRAFTREGULATOR?” pa kraften noll ansluts luften till luftintaget baktill
pa pressen.

2. Stall stromstéallaren for INSTALLNING/CYKLING i lage “INSTALLNING”.

3. Lossa lasmuttern for hejaren och vrid hejarbussningen utat (medurs) ca 2" med
de tva tillhandahallna 34" skruvnycklarna.

4, Placera ett 5,5 mm (7/32") matt pa stadet.

5. Trampa ned fotpedalen for att fa hejaren att sjunka.
6. Vrid stansen inat (motors) tills pressen aktiveras.

7. Vrid stansen utat (medurs) igen ett halvt varv.

8. Ta bort foten fran fotpedalen.

9. Stéall stromstallaren for INSTALLNING/CYKLING i lage “CYKLING”.

24



10.

11.

12.

13.

14.

15.

Trampa ned fotpedalen igen med installningsmattet fortfarande pa stadet. Om
pressen aktiveras skall stromstallaren for INSTALLNING/CYKLING stallas
tillbaka i lage “INSTALLNING”. Ga tillbaka till steg 7. Om pressen inte aktiveras
skall lasmuttern for hejaren dras at och stromstallaren for
INSTALLNING/CYKLING stéllas i lage “INSTALLNING”. Fortsatt darefter med
steg 12.

Vid montering av muttrar placeras respektive mutter i stadet, varefter
arbetsstyckets monteringshal placeras 6ver mutterns krage. Vid montering av
pinnbultar eller distanselement placeras arbetsstycket pa stadet och respektive
pinnbult eller distanselement genom halet in i stadet.

Trampa pa fotpedalen.

Titta pa insattningsstallet och justera ratten for HEJARKRAFTREGULATORN
uppat tills fastelementets deplacerare ar helt insatta i arbetsstycket. Detta utgor
nu den ratta kraftinstaliningen.

Stick den tillhandahallna 5/16” sexkantnyckeln med T-handtag genom halet pa
presshuvens framsida och in i den flathuvade skruven i hejarkilens framsida. Vrid
skruven utat (motors) tills den kommer i kontakt med pressens frontplatta.
Andanslaget for insattningsdjup ar nu installt.

Stall stromstéallaren for INSTALLNING/CYKLING i lage “CYKLING”. Hejaren dras
upp. Installningen av andanslaget ar nu avslutad.

25



HEJARROR

S~ 8012060

LASMUTTER FOR

HEJARE

]‘$k\\\\\\ 8012239
| HEJARBUSSNING
8012238

FASTSKRUVAR
8012235 ‘SS\\\\\“‘~————STANS

STADHALLARSKRUVAR
(980039079)
\STAD
| | | |
Ll L] o
$K\\\\\h_ FASTSKRUV
8012235
L L
\ STADHALLARE
(980035003)

FIGUR 6-0
JUSTERING AV HEJARBUSSNING

26




UNDERHALL

OCH JUSTERING

AV PRESSEN




UNDERHALL AV PRESSEN

A VARNING! KOPPLA BORT LUFTTILLFORSELN INNAN
UNDERHALL AV NAGOT SLAG UTFORS.

A VIKTIGT! UTFOR FOLJANDE UNDERHALL VARJE VECKA.

Spreja den dvre och nedre delen av hejaren med WD-40, CRC 5-56 eller motsvarande.
Torka rent med en trasa och spreja pa ett tunt lager igen.

HUVUDLUFTFILTRET ar forsett med ett manuellt avlopp (se figur 7.0). Om det finns
alltfor mycket vatska i filterbehallaren X éver 12 mm (1/2") X kravs manuell avtappning
och rengoring av filterbehallaren. Ta bort filterbehallaren och rengor den med en ren
trasa och tvallosning. Torka och sétt tillbaka behallaren. Rengor inte filterbehallaren
med lésningsmedel. Detta forsvagar och bryter ned behallarmaterialet.
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A VARNING! KOPPLA BORT LUFTTILLFORSELN INNAN
UNDERHALL AV NAGOT SLAG UTFORS.

A VIKTIGT!  UTFOR FOLJANDE UNDERHALL VAR SJATTE (6:E)
MANAD.

TIMERFILTER — Oppna bakre héljet och ta bort vingskruvarna som faster héljet mot
kontrolladan. Ta bort héljet till kontrolladan (se figur 3.0) Ta bort timerenheten fran
basen (se figur 7.1) med en sparskruvmejsel. Ta bort den lilla O-ringen och darefter
plastmellanlagget. Ta tag i den lilla massingstappen pa filterelementet och dra rakt utat.
Rengor filterelementet i ldsningsmedel, blastorka och satt ihop komponenterna igen.
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HANDLEDNING FOR FELSOKNING

PROBLEM

ORSAK

ATGARD

Stansen sjunker inte.

Fotkontakten fungerar inte.

Ta bort fotkontaktens
luftkoppling fran pressen. Om
pressen cyklar skall
fotkontakten bytas ut.

Fotkontaktens slang kinkad.

Réta ut fotkontaktens slang.

Hejaren gar inte upp igen.

Ingen lufttillférsel till pressen.

Kontrollera
lufttillférselkopplingen.

Stromstéallaren for
installning/cykling i lage
"Installning."

Stéll stromstéllaren i lage
"Cykling."

Igentappt timerfilter.

Rengor alla luftfilter. Byt vid
behov ut timern.

Ljuddamparen pa
utblasningsanordningen pa
styrventilenheten igentappt.

Byt ut ljuddamparen pa
utblasningsanordningen.

Timerjustering behover
utforas.

Ta av holjet pa kontrolladan.
Stall in timerskalan pa "A."
Cykla pressen och justera vid
behov. Vrid skalan medurs
eller moturs for att oka
respektive minska
hejarsjunkningstiden.

Fotkontakten &ar inte korrekt
ansluten.

Anslut fotkontakten.

Fotkontaktsventilen atergar
inte.

Ta av fotkontaktshéljet och
se till att fotkontaktsspaken
aktiverar ventilen ordentligt.

Fastelement monteras inte.

Hejarbussningen oriktigt
installd.

Justera hejarbussningen
enligt anvisningarna i
avsnittet "Pressens
installning och drift."
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PROBLEM

ORSAK

ATGARD

Fastelement monteras inte.

Oriktig storlek pa
fastelementets monteringshal
i arbetsstycket eller
fororening, farg e.d. i halet.

Mat halstorleken och jamfor
med data i PEM®
fastelementkatalog.

Arbetsstyckets material for
hart.

Kontrollera arbetsstyckets
hardhet och jamfor med data
i PEM® fastelementkatalog.

Stansens och stadets
langder oriktiga.

Den sammanlagda langden
hos stansen och stadet
maste vara 178 mm (77).

Timerjustering behéver
utforas.

Ta av kontrolladans holje.
Stall in timerskalan pa "A."
Cykla pressen och justera vid
behov. Vrid skalan medurs
for att ge trycket tid att na
borvardet.

Timern fungerar inte.

Ta bort timern och rengor
timerfiltret. Byt vid behov ut
timern.

Stansen sjunker for sakta.

Hejarmodulenheten ar
smutsig.

Rengd6r och smorj
hejarmodulenheten sdsom
beskrivs i underhallsavsnittet.

Fotkontakten fungerar inte.

Ta av fotkontaktshéljet och
se till att fotkontaktsspaken
aktiverar ventilen ordentligt.

Verktyget lamnar marken pa
arbetsstycket.

For stor hejarkratft.

Reducera hejarkraften. Se
avsnittet "Pressens
instéllning och drift."

Skarp kant pa stans eller
stad.

Bryt av kanten pa stansen
eller stadet max. 0,38 mm x
45° (0,015" x 45°).
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REKOMMENDERADE

RESERVDELAR




REKOMMENDERADE RESERVDELAR
FOR PEMSERTER® PRESS, SERIE LT4"

ARTIKELNUMMER BESKRIVNING ANTAL
980039006 VENTIL, N/C SATESAKTIVERARE 1
980039005 VENTIL, N/C SATE 1
9800393037 LUFTSTYRD VENTIL, 3/8 NPT 1

8012107 VAXELVENTIL, YTTERDIAMETER 5/32, 1/8 NPT 1
8012135 STANSDYNEFJADER, FRI LANGD, %2 x 9/16 x 2% LG 1
980039302 LYFTCYLINDER, %" LOPP x 4” SLAGLANGD 1
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PNEUMATIKSCHEMA




&

PNEUMATIC DIAGRAM
SERIES LT/4 PRESS N

SET-UP

ITEM PART NO. DESCRIPTION QTY
1 8012100 FILTER — % NPT 1
2 9800393037 VENTIL - STYRD TILL FYRA LAGEN 1
3 8012089 HUVUDCYLINDER 1
4 9800393045 REGULATOR 3/8 NPT, 1 VAR 1
5 8012107 VENTIL - VAXEL 1
6 8013655 VENTIL - SNABBUTLOPP 1
7 980039016 VENTIL - VIPPSTOMSTALLARE 1
8 9800391172 VENTIL — TIDSFORDROJINING 1
9 8012139 VENTIL - FOTKONTAKT 1
10 980039005 VENTIL - KULAKTIVERARE 1
11 9800393032 LYFTCYLINDER 1
12 8012216 FLODESREGLERVENTIL 1
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